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DICHIARAZIONE DEL FABBRICANTE

NORME - Gli apparecchi sono stati progettati e costruiti per poter essere incorpora-

ti in macchine come definito dalla Direttiva Macchine 2006/42/EC e successivi emenda-

menti.

« PED 2014/68/EU

« Sicurezza del macchinario EN 60204-1

« Direttiva 2014/30/EC e successivi emendamenti. Compatibilita elettromagnetica.

« Bassa tensione - Riferimento Direttiva 2014/35/EC

Tuttavia non € ammesso mettere i nostri prodotti in funzione prima che la macchina nella

quale essi sono incorporati o della quale essi sono una parte sia stata dichiarata confor-

me alla legislazione in vigore.

PRECAUZIONI: Messa in guardia contro eventuali rischi d’infortunio o di danneg-

giamento dei materiali in caso d’inosservanza delle istruzioni.

A) Per le operazioni di movimentazione, installazione e manutenzione, € obbligato-

rio:

1 - Il personale deve essere addestrato per I'utilizzo di dispositivi di trasporto all'interno

della ditta e per la manutenzione delle apparecchiature descritte nelle istruzioni per 'uso e

la manutenzione.

2 - Uso dei guanti di protezione.

3 - Non sostare sotto il carico sospeso.

B) Prima di procedere ai collegamenti elettrici, & obbligatorio:

1 - Personale abilitato.

2 - Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.

3 - Linterruttore del quadro generale d’alimentazione sia lucchettato in posizione di

aperto.

C) Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbligatorio:

1 - Personale abilitato.

2 - Assicurarsi che il circuito d’alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).

3 - Durante I'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in modo da non
investire la macchina (eventualmente interporre una protezione).

D) SMALTIMENTO: | prodotti LU-VE sono composti da:

Materiali plastici: polistirolo, ABS, gomma.

Materiali metallici: ferro, acciaio inox, rame, alluminio (eventualmente trattati).

Per i liquidi refrigeranti seguire le istruzioni dell'installatore dell'impianto.

E) Togliere la pellicola trasparente di protezione dalle parti metalliche verniciate.

F) Linee guida VDI 2047-2 “Igiene per scambiatori di calore”

DECLARATION DINCORPORATION DU CONSTRUCTEUR

Normes: les appareils ont été congus et fabriqués pour étre incorporés dans des
machines selon la Directive Machines 2006/42/EC et les amendements successifs.

» PED 2014/68/EU

« Sécurité de la machine 60204-1

« Directive 2014/30/EC et amendements successifs. Compatibilité électromagnétique.

« Basse tension. Référence directive 2014/35/EC.

Toutefois, il est interdit de mettre nos appareils en marche avant que la machine dans
laquelle ils sont incorporés ou dont ils font partie ne soit déclarée conforme a la législa-
tion en vigueur.

PRECAUTIONS: Mise en garde contre d’éventuels risques d’accident ou d’endom-
magement des appareils en cas de non-observation des instructions.

A) Pour les opérations de manipulation, installation et maintenance, il faut.obligatoire:
ment :

1 - Lintervention d’ un opérateur autorisé _a l'yusage des-appareils de manipulation
(grue, chariot élévateur, etc.).

2 - L'utilisation de gants de protection.

3 - De ne pas stationner en dessous d’une charge suspendue.

B) Avant de procéder aux raccordementsiélectriques, il faut obligatoirement :

1 - L'intervention d’un opérateur autorisé.

2 - De s’assurer que le circuit électrique d’alimentation est ouvert.

3 - De s’assurer que linterrupteur du boitier général d'alimentation est bloquéspar un
cadenas en position ouverte.

C) Avant de procéder aux raccordements des,collécteurs/distributeurs, il faut
obligatoirement :

1 - L'intervention de personnel qualifié,

2 - S'assurer que le circuit d'alimentation est fermé (absence de pression),

3 - Lors de la soudure, s'assurer que la flamme est dirigée de fagon a ne pas toucher
I'appareil (si besoin, placer une protection devant la machine).

D)ELIMINATION: Les produits LU-VE sont composés de:

Matériaux plastiques: Polystyrene, ABS, caoutchouc.

Matériaux métalliques: fer, acier inox, cuivre, aluminium (éventuellement traité).
Pour les fluides réfrigérants, suivre les instructions données par le fabricant de I'installation.

E) Oter la pellicule transparente de protection des parties métalliques peintes.

F) Directive VDI 2047-2 "hygiéne pour les échangeurs de chaleur”

DECLARACION DEL FABRICANTE

Referencia Directiva de Maquinas 2006/42/EC y posteriores modificaciones. Los productos
han sido disefiados y construidos para poder incorporarse en maquinas como es indicado
por la Directiva de Maquinas 2006/42/EC con sus sucesivas modificaciones y corresponden
a las siguientes normas:

« PED 2014/68/EU
« EN 60335-1 (CEl 61-50) Seguridad de los aparatos eléctricos de uso doméstico.

Normas generales.

« CEI-EN 60335-2-40 Seguridad de los aparatos de uso doméstico y similar parte 2a.

Normas especificas para bombas de calor eléctricas, sistemas de aire acondicionado y
deshumidificadores.

« Directiva 2014/30/EC y sucesivas modificaciones. Compatibilidad electromagnética.
« Baja tension - Referencia Directiva 2014/35/EC.

No esta permitido poner en marcha nuestros productos antes de que el equipo en el que son
incorporados haya sido declarado conforme a la legislacion en vigor.

PRECAUCIONES: Advertencia contra eventuales riesgos de dafios a personas o
materiales, en caso de que no se sigan las instrucciones.

A) Para las operaciones de manipulacion, instalacion y mantenimiento es obligatorio:

1- Advertir contra eventuales riesgos de dafios a personas o materiales en caso de que no
se sigan las instrucciones.

2 - Personal capacitado en el uso de maquinas para la manipulaciéon de mercancia (gruas,
elevadores, efc.).

3 - Utilizar guantes protectores.

4 - No ubicarse bajo carga suspendida.

B) Antes de que se proceda a realizar la conexion eléctrica, es necesario:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse de que el circuito de alimentacion eléctrica esté abierto.

3 — Verificar que el interruptor del cuadro general esté bloqueado por una llave en
posicion abierta.

C) Antes de que se proceda a realizar la conexién de los colectores/distribuidores, es
obligatorio:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse de que el circuito de alimentacion esté cerrado (falta de presién).

3 - Durante la operacién de soldadura, asegurarse de que la llama no se coloque en direc-
cién de la maquina (opcionalmente colocar una proteccion).

D) EVACUACION: Los productos LU-VE se componen de:

Materiales plasticos: poliésteres, ABS, goma.

Materiales metalicos: hierro, acero inoxidable, cobre, aluminio (en algunos casos con
pre-tratamiento).

Para los liquidos refrigerantes seguir las instrucciones del instalador del proyecto.

E) Eliminar la proteccion plastica transparente de las partes metalicas pintadas.

F) VDI 2047-2 "Limpieza para intercambiadores de calor"

MANUFACTURERS DECLARATION OF INCORPORATION

STANDARDS - The products are provided for incorporation in machines as

definedi n the EC Machine Directive 2006/42/EC and subsequent modifications.

« PED 2014/68/EU

« Safety of Machinery EN 60204-1

« Directive 2014/30/EC and subsequent modifications. Electromagnetic compatibility.

* Low tension - Reference Directive 2014/35/EC

However it is forbidden to operate our equipment before the machine

incorporating the products or making part thereof has been declared to be in

conformity with the EC Machine Directive

PRECAUTIONS: guard against any injury risks or damage to

materials if these instructions are not followed.

A) For moving, installing and maintenance operations it is essential

to comply as follows:

1 - Employ authorized personnel only for using moving equipment (cranes,

forklift elevators, etc.).

2 - Wear work gloves.

3 - Never remain below suspended loads.

B) Before proceeding with electrical wiring it is essential to comply as follows:

1 - Employ only authorized personnel.

2 - Make sure the power line circuit is open.

3 - The main switch on the general power panel is open and padlocked in this position.

C) Before proceeding with the header/distributor connections it is essential to:

1 - Employ only authorized personnel

2 - Make sure the supply circuit is closed (no pressure).

3 -When performing welding operations, make sure the flame is not aimed towards the
equipment (insert a shield if required).

D)DISPOSAL: LU-VE products are made of:

Plastic materials: polyethylene, ABS, rubber.

Ferrous materials: iron, stainless steel, copper, aluminium (possibly treated).

Refrigerant liquids: follow the instructions of the system installer.

E) Remove the transparent protection film from painted metallic parts.

F) VDI 2047-2 guidelines “Hygiene for heat exchangers”

HERSTELLERERKLARUNG

NORMEN - Die Produkte sind in Ubereinstimmung mit der EG Richtlinie

2006/42/EC und nachtfolgende Ergénzungen entwickelt, konstruiert und gefertigt.

« PED 2014/68/EU

« Safety of Machinery EN 60204-1

Richtlinie 2014/30/EC und nachfolgende Erganzungen. Elektromagnetische Kompatibilitat.
 Niederspannung - Richtlinie 2014/35/EC.

Die Inbetriebnahme dieser Maschine ist so lange untersagt, bis sichergestellt ist, daR die
Anlage, in die sie eingebaut wurde oder von welcher sie ein Teil ist, den Bestimmungen
der EG Richtlinie Maschinen entspricht:

VORSICHTSMASSNAHMEN: "Warnung vor Unfall- oder Materialschadensgefahren
beiVerlétzung der Vorschriftens

A)Fiir den Innerbetrieblichen Transport, die Installation und die

Wartungimussen folgende'Vor schriftenigingehalten werden:

1 - Das Personal muss fiir die Bedienung von innerbetrieblichen Transporteinrichtungen
und die Wartling aptden in der Bedienungs- und Wartunsanleitung beschriebenen
Geraten befahigt sein:

2 - Gebrauch von Schutzhandschuhen.

3 - Kein Aufenthalt von Personen unterrh@ngenden Lasten.

B) Vor'Ausfuhrung.der:Elektroanschllisse miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:

1 - Fachkundiges Personal.

2 - Sicherstellen, daB der Stromversorgungskreis offen ist.

3 - Der Schalter am Hauptstromversorgungs-Schaltschrank muf3 mit einem Schilof
versehen und ge 6ffnet sein.

C) Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:

1 - Fachkundiges Personal.

2 - Sicherstellen, dal der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).

3 - Beim Schweillen die Flamme so ausrichten, daB die Maschine nicht getroffen wird
(eventuell mit einem Schutz versehen).

D) ENTSORGUNG: Die LU-VE-Produkte bestehen aus:

Plastmaterialien: Polystyrol, ABS, Gummi.

Metallmaterialien: Eisen, rostfreier Stahl, Kupfer, Aluminium (eventuell behandelt).
Beziglich der Kiihlfliissigkeiten sind die Vorschriften des Anlageninstallateurs zu beachten.

E) Die transparente Plastfolie von den lackierten Metallteilen entfernen.

F) Richtlinienreihe VDI 2047-2 “Hygiene bei Riickkiihlwerken”

3anBneHue U3roToBuTens

B cootBeTcTBUM cAunpekTvBoii 2006/42/EC ¢ y4eTOM nonpasok.

M3[enus CrpoeKTUPOBaHbI 1 U3rOTOBIIEHbI AT1st TOrO YTOGbI OHYM Gbinv MPUMEHEHbI B
KayecTBe yacTel arperata B COOTBETCTBUM C upekTuBol 2006/42/EC ¢ yyeTom
nonpasok, 1

« PED 2014/68/EU

* npektmea 2014/30/EC c yyeTom nonpaBok. 3neKTpoMarHUTHas COBMECTUMOCTb.
Hu3koe HanpsixeHue - CooTBeTcTBUE pekTuBe 2014/35/EC.

OpHako, He fonyckaeTcs NPUMEHSTb HaLLWM U3AENUs B Ka4YecTBe YacTen
arperata,npexae 4eM MalluHa, YacTsAMM KOTOPOW OHU siBsitoTCS, ByaeT npuaHaHa
COOTBETCTBYIOLLE HOPMAM,yCTaHOBIIEHHbLIM 3aKOHOAATENbCTBOM.
MEbINPEAOCTOPOXHOCTMW: MNMpu HecobnogeHnn AaHHbIX NpeanMcaHuii MoryT
NPOU30WTY HeCcHYaCTHbIE ClyYau UNnu NoBpexaeHue usaenuin.

A) ins Nnorpy3o4Ho-pa3rpy304HbIX onepauuii , MOHTaxa U TeEXHUYEeCKOro
obcnyxnBaHus ,Heo6xoaMmo crieaytollee:

1 - lNlepcoHan kBan@uLUMpOBaH 1 AOMYLLEH K YNPaBIeHNIO criefyoLmumm
MoabeMHbIMK MexaHU3Mammn (NOABEMHbIV KpaH, NOABLEMHUK U T.4.).

2 - Vicnonb3oBaTb 3alMTHbIE NepyaTku.

3 - He HaxoanTbCA Nog, rpy3oM .

B) Mepen TeM kak NPOM3BECTM BCE 3NEKTPUYECKUE NOAKNIOYeHUs, Heo6xoaumo
yAOCTOBEpPUTLCA:

1-B TOM, 4TO NEepcoHan KBanuULMPOBaH.

2 - ONeKTPUYECKMIN KOHTYP HE3aMKHYT.

3 - OneKTPOLLMT HaxoAuTCsi B JOCTYMHOM MECTE W 3aKpbIT Ha 3aMOK.

C) Nepepn TeM Kak NPUCTYNUTL K paboTe ¢ konnekTopamu / AUCTPNGLIOTOPOB, Bbl AOMKHBbI:
1 - Tonbko aBTOPU3OBaHHbIN NEpPCOHan.

2 - Y6eauTech, 4TO KOHTYpP 3akpbIT (6e3 AaBneHus).

3 - Bo Bpems onepaumm cBapku, y6eauTech, YTO COMMO Nams He HanpaBneHo K
o6opynoBaHuio (BCTaBUTb LLKT).

D) YTUNU3AUUA: Mpoaykuus LU-VE cocTtouT u3:

MnacTuk: nonuctupon, ABS, pesuHa.

MeTann: xeneso, HepxaseloLas cranb, Meab, anoMuHuiA (o6paboTaHHbIN).
KacaTenbHo xnajareHToB crieayeT BOCNONb30BaTLCS MHCTPYKLME MO SKkcnnyaTaumm.
E)CHATL Npo3payHyio 3alMTHYIO NONMITUNIEHOBYIO NIEHKY C MeTannmu4yeckmx
OKpalUeHHbIX YacTei

F) VDI 2047-2 "lNirmeHa ans Tennoo6MeHHUKOB"



DRY and SPRAY

Modello / Type / Modéle XDHL - XDHV Modell / Modelo / Mogenb

INSTALLAZIONE / INSTALLATION / INSTALLATION / MONTAGE / MONTAJE / WHCTANNAUuA

Fig. 1

D
ZL— 11/4”

e In fase di installazione, prevedere un inclinazione.del2%
e During the installation stage, to providesfor a tilt'of 2%
e Au cours de la phase d'installation, de prévoirune inélinaison de 2%

ITALIANO

L'impianto & composto da tubi di rame, L'ingresso idrico e effettuato-attra-
verso un bocchettone in ottone da un 141/4” femmina.

Le rampe vengono alimentate attraverso delle elettrovalvolé'motorizzate
con attacco da 1” con bobine alimentate a24'V.

Sono installate delle elettrovalvole automatiche per lo scarico dell'impianto
(installazione sul posto).

Il comando delle elettrovalvole, sia di alimentazione che scarico automatico
€ gestito direttamente dalla logica di controllo del AWS.

Il numero degli ugelli per impianto std € di n°8 per modulo n°® 4 per batteria
destra, n° 4 per batteria sinistra.

Gli ugelli sono in ottone (tipo LMP02).

L'impianto & fornito completo in tutte le sue parti, e con le rampe smontate
(vedi pos. 1) per farle rientrare nelle dimensioni max dell'apparecchio per il
trasporto.

Per il pronto utilizzo eseguire il montaggio delle rampe come rappre-
sentato in fig. 1.

Il cliente all'occorrenza puo ruotare l'intera rampa per ottimizzare la direzio-
ne dello spruzzo, infatti le rampe sono collegate tramite raccordi che ne
permettono la rotazione.

FRANCAIS

L'installation est réalisée en tubes de cuivre. Le raccordement hydraulique
s'effectue par un embout en laiton de 1-1/4” femelle.

Les rampes sont alimentées par des électrovannes motorisées avec un
raccord 1" avec des bobines alimentées en 24 V.

Les vannes automatiques sont installées sur I'évacuation (installation sur le
site).

La commande des électrovannes, soit d'alimentation, soit de purge automa-
tique, est gérée directement par le systéme de contréle AWS.

En installation standard, il y a 8 buses par module, 4 pour la batterie droite
et 4 pour la batterie gauche. Les buses sont en laiton (type LMP02).
L'installation est complete et fournie avec les rampes démontées (voir
position 1) pour respecter les contraintes dimensionnelles lors du transport
de l'appareil.

Avant utilisation, il faut faire tourner les rampes comme indiqué sur le
Fig. 1.

Le client, en cas de besoin, peut faire pivoter la rampe entiére pour optima-
liser la direction de la nébulisation, en effet, les rampes sont reliées par
des accords qui permettent la rotation.

I &
G)/L1 ) 47

o Wahrend der Installationsphase; fir einé Neigung von 2% zu liefern
e Durante |a fasé de instalacion, para proporcionar una inclinacién del 2%
e Ha ctanun MoHTaxa, Y4To6LI06ECHeYNTh HaknoHe 2%

ENGLISH

The unit'is ‘constructed using copper tubes. Water enters through a 1-1/4”
female brass pipe union.

The ramps are fed by 1” attachment electro-valves with coils operating on
24V.

Automatic valves are installed on the discharging (installation on site).
The control of the electro-valves, both for supply and automatic draining,
are governed directly by the logic of the WS control.

The number of nozzles per standard unit is 8 per module, 4 for the left coil
and 4 for the right coil.

The nozzles are made of brass (type MP02).

The unit is supplied with all parts, with the racks unassembled.(see position
1) so that they stay within the maximum dimensions of the equipment for
transportation.

For first time use, fit the upper ramps as shown in fig.1.

If required, the customer can rotate the entire ramp in order to optimize the
direction of the spray. The ramps are connected by joints which enable this
rotation.

DEUTSCH

Die Anlage besteht aus Kupferrohren. Der Wasserzulauf erfolgt durch Gber
ein Kupferohr mit 1-1/4" -Innengewinde.

Die Spriihlanzen werden durch Magnetventile mit einem 1"-Anschluss und
24V Spulen versorgt.

Automatische Ventile werden am Ablauf installiert. (zum bauseitigen Ein-
bau).

Die Steuerung der Magnetventile sowohl fiir die Einspeisung wie auch fiir
die automatissche Entleerung wird direkt durch die Steuerlogik des AWS
gesteuert. Die Anzahl der Spriihdisen fiir eine Standardanlage betragt 8
Stiick pro Modul, 4 fir den rechten und 4 fir den linken Wéarmetauscher.
Die Spriihdiisen sind aus Messing (Typ LMP02). Die Anlage wird komplett
und mit nicht montierten Rampen

geliefert (siehe Pos.1), damit sie die max. Gerateabmessungen fiir den
Transport nicht Gberschreiten.

Der Kunde kann bei Bedarf zur Optimierung der Spriihrichtung die
gesamte Rampe drehen; die Rampen sind durch drehbare An-
schlussstiicke verbunden.

Der Kunde kann, wenn notwendig, die gesamte Rampe drehen, um die
Richtung des Spriihnebels zu optimieren, in der Tat sind die Rampen durch
Armaturen verbunden, um die Drehung zu ermdglichen.




ESPANOL

El equipo esta compuesto por tubos de cobre. El agua ingresa través de
un difusor de latén de 1-1/4” hembra.

Las rampas se alimentan por medio de electrovalvulas con conexién de 1”
y bobinas a 24 V.

Maquina provista de electrovalvulas para facilitar la descarga (instalacion
en el lugar) El control de las electrovalvulas, tanto de alimentacion como de
vaciado automatico es gestionado directamente por una légica de control
del WS.

El numero de difusores por cada equipo standard es de 8 unidades por
madulo, 4 para el intercambiador del lado derecho, y 4 para el intercambia-
dor del lado izquierdo.

Los difusores son de latén (tipo LMP02).El equipo se suministra con todos
sus componentes y con las rampas de difusién desmontadas (ver pos. 1)
para facilitar el transporte.

Para utilizar el equipo es necesario ejecutar el montaje de las rampas
como es indicado en la Fig. 1.

En el caso de que sea necesario, el cliente puede rotar toda la rampa para
optimizar la direccién de la nebulizacion del agua; de hecho, las rampas
estan conectadas por medio de juntas que facilitan su rotacion.

Modello / Type / Modéle XDHL = XDHV Modell / Modelo / Mogens

PYCCKUM

Arperat cocTouT U3 MefHbIX Tpy6. XKugkocTb BXOAWUT Yepes NaTyHHbIN
pa3bém pasmepom 1-1/4”.(F).

HuTtaHune émKocTei CUCTeMbI MPOUCXOANT Yepe3 SMEKTPOMarHUTHbIE
KnanaHbl ¢ nogcoeanHeHnem B 17 € KaTylWwKoW noA HanpshkeHvem 24B.

Kak gononHutensHasi onuusl, MoryT GbiTb YCTaHOBIEHbI 3NIEKTPOMArHUTHbIE
KrnanaHbl C aBTOMaTU4ECKUM CIIBOM.

YnpaBneHvie paboToii aNeKTPOMarHUTHbIX KnanaHoB, Kak nuTaHue,

TaK M aBTOMaTUYECKUI CNVB, MPOU3BOAUTCS HEMOCPEACTBEHHO
LieHTpanbHbIM KOHTPOMIEPOM CUCTEMBI.

KonuyecTBo Hacagok npegHa3HauYeHHbIX Ansl CTaHAAPTHOWM YCTAHOBKY 3TO
8T ANs Kaxaoro Moayns, U3 Hux 4 Ans npasoit 6aTTapeun n 4 ansi neson
6atapen. Bacagku nsrotoBneHbl u3 natyHu (mog. LMP02). Bce
KOMMOHEHTbI YCTaHOBKW NOCTaBNSATCS C 3aka3oM. Pa3BeTBneHus
YCTaHOBKV NOCTaBMsATCSA B pa3obpaHHOM Buae (CM.no3.1), Tak 4Tobbl OHK
BXOAWUNMN B pa3Mepbl 060pyAoBaHUsSi BO BPeMsi TPAHCTIOPTUPOBKU.
Monb3oBaTenb Npy HEOBGXOAMMOCTU MOXET NOBEPHYTHL BCE paMribl A1
ONTMMM3aLMN HanpaBneHns pas3bpbi3rMBaHUs, T.K OHU CBA3aHb! C MOMOLLbIO
coeaVHeHWiA, KOTopble MO3BOMSIOT VX BpaLleHue.

NC

[ Jai[J 71 NA

Elettrovalvole per drenaggio
Draining electro-valve
Electrovanne de vidange
Magnetventil zur Entleerung
Electrovalvulas para el vaciado
OneKTpoMarHUTHbIN knanaH
Anst ApeHaxa

Elettrovalvola motorizzata
Motorised electro-valve
Electrovanne d’alimentation
Motorventil

Electrovalvula motorizada
OneKkTpoMarHuUTHbIN KnanaH
C NpVYBOAOM

SI- YES - OUI

JA-SI- AA

...Pag. 5,7

g
o m%

SI-YES-0UI-JA-SI-AOA

NO - NO - NON - NEIN - NO - HET

...Pag. 5,7




Modello / Type / Modéle EHLD - EHVD Modell / Modelo / Mogenb

INSTALLAZIONE / INSTALLATION / INSTALLATION / MONTAGE / MONTAJE / WHCTANNAUuA

o In fase di installazione, prevedere un inclinazione del 2% e Wahrend der Installationsphase , flir eine Neigung von 2% zu liefern
he installation stage, to provide for a tilt of 2% e Durante la fase de instalacion, para proporcionar una inclinacion del 2%

|
e During the i D
e Au cours de la phase d'installation, de prévoir une inclinaison de 2% e Ha ctagun MoHTaxa, 4Tobbl o6ecneynTs HaknoHe 2%

COLLEGAMENTI / CONNECTIONS / RACCORDEMENTS / ANSCHLUSSE / CONEXION / MOQCOEQWHEHWE
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...Pag. 4 ...Pag. 4




ITALIANO

ENGLISH

LISTA COMPONENTI

PER SISTEMI DRY & SPRAY EHVD - EHLD 3V

COMPONENTS LIST

DRY & SPRAY SYSTEM FOR EHVD - EHLD 3V UNITS

No. | Descrizione componenti Materiale No. Component description Material

1 Staffa metallica Acciaio al carbonio zincato e verniciato 1 Metal bracket Zinc plated and painted carbon steel

2 Supporto tubazione Acciaio inox e gomma 2 Tube support Stainless steel and rubber

3 | Asta filettata Acciaio inox 3 Threaded rod Stainless steel

4 Valvola Schrader Ottone 4 Schrader valve Brass

5 Testata Tubo in Rame morbido @22x1,5 VLC CU DHP H20 5 Header Copper smooth pipe @22x1,5 VLC CU DHP H20
6 Tappo Ottone 6 Stopper Brass

7 Bocchettone filettato Ottone Nichelato 7 Threaded pipe union Nickeled brass

8 Raccordo filettato a saldare | Bronzo 8 Welded threaded pipe union Bronze

9 Raccordo filettato a saldare | Ottone 9 Welded threaded pipe union Brass

10 | Raccordo filettato a saldare | Ottone 10 Welded threaded pipe union Brass

11 | Valvola a sfera Ottone 11 Ball valve Brass

12 | Valvola tre vie gstleor%% ?nSteetzrarI]I?c:hpe(:)”/gI]gIrgO%i ‘ée\}l;g ;e)igtntgn": %“Vav%'q f;wm ide”. Part 12 Three way valve 3:{2‘[ s};gl;:: DA?I I@gg ‘ggl&aﬁrzl(?rgrigse; gl\?\lsg1ﬁ7lll\?d External

Corpo: ottone CW617N UNI 5705 Body: brass CW617N UNI 5705

13 | Valvola a sfera Ottone 13 Ball valve Brass

14 | Nipplo Ottone 14 Nipple Brass

15 | Connettore a “T" filettato Ottone 15 Threaded T-connection Brass

16 | Nipplo Ottone 16 Nipple Brass

17 | Giunti flessibili AIS| 304 17 | flexible coupling AlS| 304

18 | Raccordo filettato Acciaio cromato 18 Threaded pipe connection Chrome steel

19 | Rampa Tubazione in Rame morbido @22x1,5 VLC CU DHP H20 19 Ramp Copper smooth pipe @22x1,5 VLC CU DHP H20
20 | Ugello Ottone 20 Nozzle Brass

21 | Supporto ugello Ottone 21 Holder for nozzle Brass

22 | Staffa metallica Acciaio al carbonio zincato e verniciato 22 | Metal bracket Zinc plated and painted carbon steel

23 | Cerniera AIS| 304 23 Hinge AISI 304




DRY and SPR

FRANCAIS DEUTSCH
_ LISTE COMPOSANTS TEILLISTE
POUR SYSTEMES DRY & SPRAY EHVD- EHLD 3V SPRUHSYSTEME FUR TROCKENE & EHVD - EHLD 3V
No. | Description composants Matériel No. Komponentenbeschreibung Material
1| Support métallique AGier au carbone galvanise et peint 1 Metallhalterung Verzinktes pulverbeschichtetes Stahlblech
2 Support tuyauterie Acier inox et caoutchouc 2 Rohraufnahme Edelstahl und Gummi
3 Tige filetée Acier inox 3 Gewindestange Edelstahl
4 Vanne Schrader Laiton 4 Schraderventil Messing
5 | Téte Tuyau en cuivre tendre @ 22X1,5 VLC CU DHP H20 5 | Header Kupfer weich
6 | Bouchon Laiton 6 Stopper Messing
7 Embout fileté Laiton en nickel 7 Rohrverschraubung Vernickeltes Messing
8 Raccord fileté a souder Bronze 8 Geschweilte Rohrverbindung Bronce
9 Raccord fileté a souder Laiton 9 Geschweilte Rohrverbindung Messing
10 | Raccord fileté a souder Laiton 10 Geschweilte Rohrverbindung Messing
11 | Vanne sphérique Laiton 1" Kugeventil Messing
12 | Vanne troies voies Iﬁ;%?en;eg;tgfézgﬁeﬂgm%:gse: fIAbIrSeIC;j(?SVgR;eR’:,!te{gitpoﬂyé\?vr}g?;?\?ggrb: 12 3 - Wege - Ventil ’Iaoelgg?ﬁép\asﬁk. AlSI 303,
Laiton CW&17N UNI 5705
13 | Vanne sphérique Laiton 13 Kugelventil Messing
14 | Raccord/barette Laiton 14 Nippel Messing
15 [ Raccord en “Té fileté Laiton 15 Geschraubte T-Verbindung Messing
16 | Raccord/Barette Laiton 16 Nippel Messing
17 | Accouplements flexibles AISI 304 17 Flexibler Schlauchanschluss AISI 304
18 | Raccord fileté Acier chromé 18 Geschraubte Rohrverbindung Verchromter Stahl
19 [ Rampe Tuyauterie en cuivre tendre @ 22X 1,5 VLC CU DHP H20 19 SPriihsystemverrohrung Kupfer weich
20 [ Buse Laiton 20 Dise Messing
21 Support buse Laiton 21 Dusenhalter Messing
22 | Support métallique Acier au carbone galvanisé et peint 22 Metallhalterung Verzinktes pulverbeschichtetes Stahlblech
23 | Charniére AISI 304 23 Gelenk AISI 304
ESPANOL PYCCKMUHA
LISTA DE COMPONENTES
PARA SISTEMAS DRY & SPRAY EHVD - EHLD 3V
No. E)eenstcenspclon de Tos compo- Material No.
1 Soporte metalico Acero al carbono zincado y vernizado 1
2 Soporte tubo Acero inoxidable y goma 2
3 Varilla roscada Acero inoxidable 3
4 | Vélvula Schrader Laton 4
5 | Cabezal Tubo de cobre liso@22x1,5 VLC CU DHPH20 5
6 Tapon Laton 6
7 Tubo roscado Latén Niquelado 7
8 Tubo roscado para soldar Bronce 8
9 Tubo roscado para soldar Latén 9
10 | Tubo roscado para soldar Laton 10
11 | Vélvula de esfera Latén "
Carcaza externa: polimero de vidrio "Poliacrilamida’. Partes externas |
12 | Vélvula 3 vias metalicas: AISI303 GVR y Laton CW617N. 12
Cuerpo: Laton CW617N UNI 5705
13 | Valvula de esfera Laton 13
14 | Niple de Reduccion Latén 14
15 | Conector a “T” roscado Latén 15
16 | Niple de Reduccion Latén 16
17 | Junta flexible AISI 304 17
18 | Tubo roscado Acero cromado 18
19 | Rampa Tubo de cobre liso @22x1,5 VLC CU DHP H20 19
20 | Difusor Latén 20
21 | Soporte difusor Latén 21
22 | Soporte metalico Acero al carbono zincado y vernizado 22
23 | Bisagra AISI 304 23



http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html
http://www.linguee.com/spanish-english/translation/lat%C3%B3n.html

Modello / Type / Modéle EHLD = EHVD Modell / Modelo / Mogens

ITALIANO

L'impianto & composto da tubi di rame e in acciaio inox. L'ingresso idrico &
effettuato attraverso un bocchettone in ottone da un 1-1/4” femmina.

Le rampe vengono alimentate attraverso delle elettrovalvole motorizzate
con attacco da 1” con bobine alimentate a 24 V.

Sono installate delle elettrovalvole automatiche per lo scarico dell'impianto.
Il comando delle elettrovalvole, sia di alimentazione che scarico automatico
€ gestito direttamente dalla logica di controllo del AWS.

Il n° degli ugelli per impianto std & di 5 per modulo batteria e per rampa
superiore e di n°4 per modulo e per rampa inferiore.

Gli ugelli sono in ottone (tipo LMP02).

L'impianto & fornito completo in tutte le sue parti, e con le rampe superiori
ruotate verso I'alto per farle rientrare nelle dimensioni max dell'apparecchio
per il trasporto.

Per il pronto utilizzo occorre ruotare le rampe superiori (Fig A) e fis-
sarle ai profili di sostegno (Fig B); quindi vanno collegati i tubi in
acciaio inox al manicotto (Fig C). Controllare che i tubi in acciaio inox
siano ben tesi e non facciano pance, agendo sul bocchettone 6, al fine
di garantire un corretto svuotamento.

Il cliente all'occorrenza puo' ruotare l'intera rampa per ottimizzare la direzio-
ne dello spruzzo, infatti le rampe sono collegate tramite raccordi che ne
permettono la rotazione.

FRANCAIS

L'installation est réalisée en tubes de cuivre et acier inoxydable. Le raccor-
dement hydraulique s'effectue par un embout en laiton de 1-1/4” femelle.
Les rampes sont alimentées par des électrovannes motorisées avec un
raccord 1" avec une bobine alimentée en 24 V.

Les vannes automatiques sont installées sur I'évacuation.

La commande des électrovannes, soit d'alimentation, soit de purge automa-
tique, est gérée directement par le systéme de contréle AWS.

En implantation standard il y a 5 buses par module de batterie et par rampe
supérieure, et 4 par module et par rampe inférieure.

Les buses sont en laiton, type LMPO02.

L'installation est compléte, mais les rampes supérieures sont tournées vers
le haut pour respecter les dimensions maxi. de I'appareil pour le transport.

Pour I’installation finale, il faut tourner les rampes supérieures.(FigrA)
et les fixer aux dispositifs de soutien( fig B); Puisgracéorderles tubes
en acier inoxydable au manchon/la.gainé(Fig C): Controler quéilés
tubes en acier inoxydable sont bien tendus. et.qu’il§'ne se\plient pas
en utilisant ’embout 6 afin de garantir une vidange'correcte.

Le client, en cas de besoin, peut faire pivoterla:rampe entiere pour.optima-
liser la direction de la nébulisation, en'effet, les rampes sont reli¢es par
des accords qui permettent la rotation.

ESPANOL

El equipo estéa compuesto por tubos de cobre y acero inoxidable. El agua
entra a través de un difusor de laton de 1-1/4” hembra.

Las rampas se alimentan por medio de electrovalvulas con conexion de 1”
y bobinas a 24 V.

Maquina provista de electrovalvulas para facilitar la descarga.

El control de las electrovalvulas, tanto de alimentacién como de vaciado
automatico es gestionado directamente por una légica de control del WS.
El nimero de difusores por cada equipo es de 5 unidades por médulo
bateria /rampa superior y de 4 unidades por moédulo y rampa inferior.

Los difusores son de latén (tipo LMP02).El equipo se suministra con todos
sus componentes y con las rampas de difusion desmontadas (ver pos. 1)
para facilitar el transporte.

Para utilizar el equipo inmediatamente es necesario rotar las rampas
superiores (Fig A) y fijarlas a los perfiles de soporte (Fig B), es decir,
los tubos en acero inoxidable deben estar conectados al casquillo
(Fig C). Asegurese de que los tubos en acero inoxidable estén com-
pletamente fijos, para ello utilice uniones 6 para garantizar un correc-
to vaciado.

En el caso de que sea necesario, el cliente puede rotar toda la rampa para
optimizar la direccién de la nebulizacion del agua; de hecho, las rampas
estan conectadas por medio de juntas que facilitan su rotacion.

ENGLISH

The unit is constructed using copper and stainless steel tubes. Water enters
through a 1-1/4” female brass pipe union.

The ramps are fed by 1” attachment motorized electro-valves with coils
operating on 24V.

automatic valves are installed on the discharging.

The control of the electro-valves, both for supply and automatic draining,
are governed directly by the logic of the AWS control.

The number of nozzles for standard units is 4 for the coil module and the
upper rack, 3 for the intermediate module and rack and 2 for the lower rack.
The nozzles are brass (LMPO2 type).

The unit is supplied complete in all its parts, with the upper ramps turned
upwards so that they come within the maximum dimensions of the unit for
transportation.

Preparation for immediate use requires the upper ramps to be rotated
(Fig A) and attached to the support profiles (Fig B); then the stainless
steel tubes are connected to the sleeve (Fig C). Make sure that the
stainless steel tubes are taut and do not sag, using threaded pipe
union 6 to ensure correct emptying.

If required, the customer can rotate the entire ramp in order to optimize the
direction of the spray. The ramps are connected by joints which enable this
rotation.

DEUTSCH

Die Anlage besteht aus Kupfer- und Edelstahlwellrohren. Der Wasserzulauf
erfolgt durch Einlaufstutzen aus Kupfer mit 1-1/4" -Innengewinde.

Die Rampen werden durch Elektroventile mit einem 1"-Anschluss mit bei
24V betriebenen Spulen gespeist.

Automatische Ventile werden am Ablauf installiert. (zum bauseitigen Ein-
bau).

Die Steuerung der Elektroventile sowohl fir die Einspeisung als auch fiir
die automatische Entleerung wird direct durch die Steuerlogik des AWS
gesteuert.

Die Anzahl der Dusen fiir die Standard-Anlage ist 5 pro Batteriemodul und
fur die obere Rampe und.4spro'Modul und fir die untere Rampe.

Die Disen,simdiaus Kupfer (Typ LMP02).

Die Anlage wird komplettiiit allen Teilen geliefert, wobei die oberen Ramp-
en nagh;obéh gedreht'sind, damit sie innerhalb der Maximalabmessungen
des Gerats fur den Transpoit bleiben;

Zum Betrieb die gberen/Ramipen (Abb. A) drehen und an den Stiitzpro-
filen (Abb.B)ibefestigen, anschlieBend werden die Edelstahlschldauche
an der Muffe ( C ) befestigt.'/Es ist sicherzustellen, dass die Edelstahl-
schlauche straff'sind und nicht durchhdngen. Durch Einwirken auf
Stutzen 6 kann die korrekte Entleerung gewahrleistet werden.

Der Kunde kann bei Bedarf zur Optimierung der Spriihrichtung die gesamte
Rampe drehen; die Rampen sind durch drehbare Anschlussstiicke verbun-
den.

PYCCKMH

ArperaT COCTOWUT U3 MeJHbIX TPYD 1 HepxaBetoLasi ctanb TPyoku.
XKungkocTb BXOAMT Yepe3 naTyHHbI pa3bém pasmepom 1-1/4”.(F).
lMnTaHne émkocTen CMCTeMbl MPOUCXOAUT Yepesd ANEeKTPOMarHUTHbIe
KrnanaHbl ¢ noacoeauHeHeM B 17 ¢ kaTyLLIKOW nop HanpsbkeHnem 24B.
Kak pononHutenbHas onuusi, MoryT GbiTb YCTaHOBNEHbI 3IEKTPOMarH1THbIe
KnanaHbl C aBTOMaTU4YeCKVM CIMBOM. YnpaBneHue paboTon
3MEKTPOMAarHUTHbIX KranaHoB, Kak NUTaHue, Tak U aBTOMaTUYECKUI CnuB,
NpOV3BOAUTCS HEMOCPEACTBEHHO LIEHTPanbHbIM KOHTPOMIEPOM CUCTEMBI.
CTaHpgapTHOe KONM4ecTBO Hacadok Ans yCTaHOBKM - 5 mogynen ans
BEPXHEW pamnbl, U 4 MOAYNS B HWKHEN pamne.

Hacapku caenanbl u3 natyHu (tun LMP02).

Arperat nocTaBnsieTcsi B MOMHON KOMMMeKTauum, ¢ BEPXHAMU pamnamu
NOBEPHYTLIMU BBEPX ANSi HAUBONbLUEN KOMNAKTHOCTM BO BPEMS!
nepeBo3Ky.

ins 6biCTPOro ncnonb3oBaHus, He06X0AMMO MOBEPHYTL BEPXHUE
mMarucTpanu (pyc.A) 1 NpuKpenuTb K OnopHbIM npocunsam (puc. B); 3atem
HepxaBetoLLas cTanbTpybKkM coeanHnTb ¢ pasbemom (puc. C) . YbeaunTecs,
4YTO HepXxaBetoLLas cTanb TPYOKM HaTSHYTbI U HE MPOBUCAIOT, UCMOSb3YS
pe3bboBoe coeMHeHWe Tpy6, ANSt NPaBUNBLHOMO CrvBa.

Monb3oBaTtenb npu Heo6XxoAMMOCTU MOXeT NnoBepHYTb BCe paMnbl
AnA onTMMU3auuu HanpaBrieHusa pa36pb|3rMBava, T.K OHU CBfAi3aHbl C
NMOMOLLbLIO COeAUHEHUN, KOTOpble NO3BONIAIOT UX BpaLleHue.

NC

Elettrovalvola motorizzata
Motorised electro-valve
Electrovanne d’alimentation
Motorventil

Electrovalvula motorizada
OneKkTpoMarHWTHbIN KnanaH
C NpVYBOAOM

Elettrovalvole per drenaggio
Draining electro-valve
Electrovanne de vidange
Magnetventil zur Entleerung
Electrovalvulas para el vaciado
OneKkTpoMarHUTHbIN KnanaH
ANs ApeHaxa




Modello / Type / Modéle XXLD - XXVD Modell / Modelo / Mogenb
INSTALLAZIONE / INSTALLATION / INSTALLATION / MONTAGE / MONTAJE / WHCTANNAuUuA

o In fase di installazione, prevedere un inclinazione del 2% e Wahrend der Installationsphase , flir eine Neigung von 2% zu liefern
e During the installation stage, to provide for a tilt of 2% e Durante la fase de instalacion, para proporcionar una inclinacion del 2%
e Au cours de la phase d'installation, de prévoir une inclinaison de 2% e Ha ctagun MoHTaxa, 4Tobbl o6ecnednTs HaknoHe 2%

COLLEGAMENTI / CONNECTIONS / RACCORDEMENTS / ANSCHLUSSE / CONEXION / MOLCOEAWHEHWE
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ITALIANO

ENGLISH

LISTA COMPONENTI

PER SISTEMI DRY & SPRAY EHVD - EHLD 3V

COMPONENTS LIST

DRY & SPRAY SYSTEM FOR EHVD - EHLD 3V UNITS

No. | Descrizione componenti Materiale No. | Component description Material

1 Staffa metallica Acciaio al carbonio zincato e verniciato 1 Metal bracket Zinc plated and painted carbon steel

2 | Supporto tubazione Acciaio inox e gomma 2 Tube support Stainless steel and rubber

3 | Asta filettata Acciaio inox 3 Threaded rod Stainless steel

4 Valvola Schrader Ottone 4 Schrader valve Brass

5 Testata Tubo in Rame morbido @22x1,5 VLC CU DHP H20 5 Header Copper smooth pipe @22x1,5 VLC CU DHP H20
6 | Tappo Ottone 6 Stopper Brass

7 Bocchettone filettato Ottone Nichelato 7 Threaded pipe union Nickeled brass

8 Raccordo filettato a saldare | Bronzo 8 Welded threaded pipe union Bronze

9 Raccordo filettato a saldare | Ottone 9 Welded threaded pipe union Brass

10 | Raccordo filettato a saldare | Ottone 10 Welded threaded pipe union Brass

11 | Valvola a sfera Ottone 11 Ball valve Brass

12 | Valvola tre vie gstleor%% ?nSteetzrarI]I?c:hpe(:)”/gI]gIrgO%i ‘ée\}l;g ;e)igtntgn": %Ilvav%'l{gwm ide’ Part 12 Three way valve glé%gil' sgﬁ!:: E\oll Irggg “(};’\?Raarxldag'ig:s" g\?\/s&ﬁ?”l\?d Bxtemal

Corpo: ottone CW617N UNI 5705 Body: brass CW617N UNI 5705

13 | Valvola a sfera Ottone 13 Ball valve Brass

14 | Nipplo Ottone 14 Nipple Brass

15 | Connettore a “T" filettato Ottone 15 Threaded T-connection Brass

16 | Nipplo Ottone 16 Nipple Brass

17 | Giunti flessibili AISI 304 17 flexible coupling AlSI 304

18 | Raccordo filettato Acciaio cromato 18 Threaded pipe connection Chrome steel

19 | Rampa Tubazione in Rame morbido @22x1,5 VLC CU DHP H20 19 Ramp Copper smooth pipe @22x1,5 VLC CU DHP H20
20 | Ugello Ottone 20 Nozzle Brass

21 | Supporto ugello Ottone 21 Holder for nozzle Brass

22 | Staffa metallica Acciaio al carbonio zincato e verniciato 22 Metal bracket Zinc plated and painted carbon steel

23 | Cerniera AISI 304 23 Hinge AISI 304




DRY and SPR

FRANCAIS DEUTSCH
_ LISTE COMPOSANTS TEILLISTE
POUR SYSTEMES DRY & SPRAY EHVD- EHLD 3V SPRUHSYSTEME FUR TROCKENE & EHVD - EHLD 3V
No. | Description composants Matériel No. Komponentenbeschreibung Material
1| Support métallique AGier au carbone galvanise et peint 1 Metallhalterung Verzinktes pulverbeschichtetes Stahlblech
2 Support tuyauterie Acier inox et caoutchouc 2 Rohraufnahme Edelstahl und Gummi
3 Tige filetée Acier inox 3 Gewindestange Edelstahl
4 Vanne Schrader Laiton 4 Schraderventil Messing
5 | Téte Tuyau en cuivre tendre @ 22X1,5 VLC CU DHP H20 5 | Header Kupfer weich
6 | Bouchon Laiton 6 Stopper Messing
7 Embout fileté Laiton en nickel 7 Rohrverschraubung Vernickeltes Messing
8 Raccord fileté a souder Bronze 8 Geschweilte Rohrverbindung Bronce
9 Raccord fileté a souder Laiton 9 Geschweilte Rohrverbindung Messing
10 | Raccord fileté a souder Laiton 10 Geschweilte Rohrverbindung Messing
11 | Vanne sphérique Laiton 1" Kugeventil Messing
12 | Vanne troies voies Iﬁ;%?en;eg;tgfézgﬁeﬂgm%:gse: fIAbIrSeIC;j(?SVgR;eR’:,!te{gitpoﬂyé\?vr}g?;?\?ggrb: 12 3 - Wege - Ventil ’Iaoelgg?ﬁép\asﬁk. AlSI 303,
Laiton CW&17N UNI 5705
13 | Vanne sphérique Laiton 13 Kugelventil Messing
14 | Raccord/barette Laiton 14 Nippel Messing
15 [ Raccord en “Té fileté Laiton 15 Geschraubte T-Verbindung Messing
16 | Raccord/Barette Laiton 16 Nippel Messing
17 | Accouplements flexibles AISI 304 17 Flexibler Schlauchanschluss AISI 304
18 | Raccord fileté Acier chromé 18 Geschraubte Rohrverbindung Verchromter Stahl
19 [ Rampe Tuyauterie en cuivre tendre @ 22X 1,5 VLC CU DHP H20 19 SPriihsystemverrohrung Kupfer weich
20 [ Buse Laiton 20 Dise Messing
21 Support buse Laiton 21 Dusenhalter Messing
22 | Support métallique Acier au carbone galvanisé et peint 22 Metallhalterung Verzinktes pulverbeschichtetes Stahlblech
23 | Charniére AISI 304 23 Gelenk AISI 304
ESPANOL PYCCKMUHA
LISTA DE COMPONENTES
PARA SISTEMAS DRY & SPRAY EHVD - EHLD 3V
No. E)eenstcenspclon de Tos compo- Material No.
1 Soporte metalico Acero al carbono zincado y vernizado 1
2 Soporte tubo Acero inoxidable y goma 2
3 Varilla roscada Acero inoxidable 3
4 | Vélvula Schrader Laton o
5 | Cabezal Tubo de cobre liso@22x1,5 VLC CU DHPH20 5
6 | Tapon Laton 6
7 Tubo roscado Latén Niquelado 7
8 Tubo roscado para soldar Bronce 8
9 Tubo roscado para soldar Latén 9
10 | Tubo roscado para soldar Latén 10
11 | Valvula de esfera Latén 1
Carcaza externa: polimero de vidrio "Poliacrilamida’. Partes externas |
12 | Vélvula 3 vias metalicas: AISI303 GVR y Laton CW617N. 12
Cuerpo: Laton CW617N UNI 5705
13 [ Valvula de esfera Latén 13
14 | Niple de Reduccion Latén 14
15 | Conector a “T” roscado Laton 15
16 | Niple de Reduccion Latén 16
17 | Junta flexible AISI 304 17
18 | Tubo roscado Acero cromado 18
19 | Rampa Tubo de cobre liso @22x1,5 VLC CU DHP H20 19
20 | Difusor Latén 20
21 | Soporte difusor Laton 21
22 | Soporte metalico Acero al carbono zincado y vernizado 22
23 | Bisagra AISI 304 23
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Modello / Type / Modéle EHLD = EHVD Modell / Modelo / Mogens

ITALIANO

L'impianto & composto da tubi di rame e in gomma. L'ingresso idrico &
effettuato attraverso un bocchettone in ottone da un 1-1/4” femmina.

Le rampe vengono alimentate attraverso delle elettrovalvole motorizzate
con attacco da 1” con bobine alimentate a 24 V.

Sono installate delle elettrovalvole automatiche per lo scarico dell'impianto.
Il comando delle elettrovalvole, sia di alimentazione che scarico automatico
€ gestito direttamente dalla logica di controllo del AWS.

Il n° degli ugelli per impianto std & di 4 per modulo batteria e per rampa
superiore, di n° 3 per modulo e per rampa intermedia e di n° 2 per rampa
inferiore. Gli ugelli sono in ottone (tipo LMP02).

L'impianto & fornito completo in tutte le sue parti, e con le rampe superiori
ruotate verso I'alto per farle rientrare nelle dimensioni max dell'apparecchio
per il trasporto.

Per il pronto utilizzo occorre ruotare le rampe superiori (Fig A) e fis-
sarle ai profili di sostegno (Fig B); quindi vanno collegati i tubi in
acciaio inox il manicotto (Fig C). Controllare che i tubi in acciaio inox
siano ben tesi e non facciano pance, agendo sul bocchettone 6, al fine
di garantire un corretto svuotamento.

Il cliente all'occorrenza puo' ruotare l'intera rampa per ottimizzare la direzio-
ne dello spruzzo, infatti le rampe sono collegate tramite raccordi che ne
permettono la rotazione.

FRANCAIS

L'installation est réalisée en tubes de cuivre et acier inoxydable. Le raccor-
dement hydraulique s'effectue par un embout en laiton de 1-1/4” femelle.
Les rampes sont alimentées par des électrovannes motorisées avec un
raccord 1" avec une bobine alimentée en 24 V.

Les vannes automatiques sont installées sur I'évacuation.

La commande des électrovannes, soit d'alimentation, soit de purge automa-
tique, est gérée directement par le systéme de contréle AWS.

En installation standard, il y a 4 buses par module de batterie et par rampe
supérieure, 3 par module et par rampe intermédiaire et 2 par rampe inféri-
eure.

Les buses sont en laiton, type LMP02.

L'installation est compléte, mais les rampes supérieures sont tournées vers
le haut pour respecter les dimensions maxi. de I'appareil pour le transport.

Pour ’installation finale, il faut tourner les rampesysupérieures (Fig A)
et les fixer aux dispositifs de soutien(/fig B); Puis, raccorderJés tubes
en acier inoxydable au manchon/la gaine(Fig,€). Contréler que les
tubes en acier inoxydable sont bien tendus et qu’ils ne se plient pas en
utilisant I’embout 6 afin de garantir-une vidange correcte.

Le client, en cas de besoin, peut faire \pivoteria rampe entiére pour optimali-
ser la direction de la nébulisation, en effet, les rampes sont _reliéesypar des
accords qui permettent la rotation.

ESPANOL

El equipo estéa compuesto por tubos de cobre y material elastico.

El agua entra a través de un difusor de latén de 1-1/4” hembra.

Las rampas se alimentan por medio de electrovalvulas con conexion de 1”
y bobinas a 24 V.

Maquina provista de electrovalvulas para facilitar la descarga.

El control de las electrovalvulas, tanto de alimentacién como de vaciado
automatico es gestionado directamente por una légica de control del WS.
El nimero de difusores por cada equipo es de 4 unidades por médulo
bateria /rampa superior, 3 para cada médulo de intercambiador/rampa
intermedia y 2 para la rampa inferior.

Los difusores son de latén (tipo LMP02).

El equipo se suministra con todos sus componentes y con las rampas de
difusion superiores orientadas hacia arriba para facilitar el transporte.

Para utilizar el equipo inmediatamente es necesario rotar las rampas
superiores (Fig A) y fijarlas a los perfiles de soporte (Fig B), es decir,
los tubos en acero inoxidable deben estar conectados al casquillo
(Fig C). Asegurese de que los tubos en acero inoxidable estén com-
pletamente fijos, para ello utilice uniones 6 para garantizar un correc-
to vaciado.

En el caso de que sea necesario, el cliente puede rotar toda la rampa para
optimizar la direccion de la nebulizacién del agua; de hecho, las rampas
estan conectadas por medio de juntas que facilitan su rotacion.

ENGLISH

The unit is constructed using copper tubes and stainless steel tubes. Water
enters through a 11/4” female brass pipe union.

The ramps are fed by 1” attachment electro-valves with coils operating on
24V.

automatic valves are installed on the discharging.

The control of the electro-valves, both for supply and automatic draining,
are governed directly by the logic of the AWS.control.

The number of nozzles for standard units is 4 for the coil module and the
upper rack, 3 for the intermediate module and rack and 2 for the lower rack.
The nozzles are brass (LMPO2 type).

The unit is supplied complete in all its parts. The upper ramps are turned up
wards so that they come within the maximum dimensions of the unit for
transportation.

Preparation for immediate use requires the upper ramps to be rotated
(Fig A)and attached to the support profiles (Fig B); then the stainless
steel tubes are connected to the sleeve (Fig C). Make sure that the the
stainless steel tubes are taut and do not sag, using threaded pipe union
6 to ensure correct emptying.

If required, the customer can rotate the entire ramp in order to optimize the
direction of the spray. The ramps are connected by joints which enable this
rotation.

DEUTSCH

Die Anlage besteht aus Kupferrohren und Edelstahlwellrohren. Der Wasser-
zulauf erfolgt durch Einlaufstutzen aus Kupfer mit 1-1/4" -Innengewinde.
Die Rampen werden durch Elektroventile mit einem 1"-Anschluss mit bei
24V betriebenen Spulen gespeist.

Automatische Ventile werden am Ablauf installiert.

Die Steuerung der Elektroventile sowohl fur die Einspeisung als auch fir
die automatische Entleerung wird direct durch die Steuerlogik des AWS
gesteuert.

Die Anzahl der Sprihdusen pro Standardanlage betéagt 4 Stiick pro Warme-
tauschermodul und pro oberer Rampe, 3 Stiick pro Modul und mittlerer
Rampe und 2 Stiick pro.unterér Rampe.

Die Diisenssindiaus Kupfer (Typ LMP02).

Die-Anlage wird komplett'mit allen Teilen geliefert, wobei die oberen Ramp-
en naghyobén gedreht sind, damit sie innerhalb der Maximalabmessungen
des Gerats fur den Transport bleiben:

Zum Betrieb die oberen Rampeéni(Abb. A) drehen und an den Stiitzprofilen
(Abb. B) befestigenj anschlieBend werden die Edelstahlwellrohren an der
Muffe (C) befestigt. Es.ist'Sicherzistellen, dass die Edelstahlwellrohren
straff sindwifid nicht durchhangen. Durch Einwirken auf Stutzen 6 kann die
korrekte Entleerung gewahrleistet werden.

Der Kunde kann bei Bedarf zur Optimierung der Spriihrichtung die gesamte
Rampe drehen; die Rampen sind ndmlich durch drehbare Anschlussstiicke
verbunden.

PYCCKMH

Arperat cocTouT 13 MefHbIX TPy6 1 pe3unHoBble TPyOku. XKnakocTb BxoanT
yepes NaTyHHbIN pasbém pasmepom 1-1/4”.(F).

MuTaHne émKocTel CUCTEMbI MPOUCXOAUT Yepes ANeKTPOMarHUTHble
KnanaHbl ¢ NoacoeanHeHneM B 17 € kaTyLLKOW nop HanpsbkeHnem 24B.
Kak gononHuTensHas onuus, MoryT 6biTb YCTAHOBMNEHb! 3NEKTPOMarHUTHbIe
KnanaHbl C aBTOMaTU4YECKUM CIBOM. YnpaBneHue paboTon
3MEeKTPOMarHUTHbIX KanaHoB, kak NUTaHue, Tak U aBTOMaTU4eCKU CnuB,
Npon3BOANTCSA HEMOCPEACTBEHHO LIeHTPanbHbIM KOHTPOSINEPOM CUCTEMBI.
CTHA. ycTaHoBKa HECET 4 Hacaaku Ha BepXHen BeTBU, 3 Ha cpeaHen n 2
Ha HWXHeW BETBU ANs MOAyns kaxaon 6aTtapen.

Hacapku caenanbl u3 natyHu (tun LMPO02).

ArperaT nocTaBnsieTcsi B NOMHOM KOMMMEKTauum, ¢ BEPXHUMU pamnamu
MOBEPHYTLIMU BBEPX AJS1st HanBonbLUe KOMNAKTHOCTM BO BPEMS!
nepeBo3ku. Arperat NoCTaBnNsSeTCs B MNOMHOW KOMNMEKTaLuum, ¢ BEPXHUMMN
pamMnamMu NoB&pHYTLIMM BBEPX AN HanbornblUei KOMNaKTHOCTU BO BpeMsi
nepeBO3K.

[insi GbICTPOro MCnosib3oBaHWsi, HEOGXOANMO NMOBEPHYTL BEPXHUE
marucTpanu (puc.A) n NpUKpenuTb K OMopHbLIM Npodunsm (puc. B); 3atem
pe3nHoBble TPYyOKu coeanHuTs ¢ pasbemom (puc. C) . Ybeautech, 4to
pe3unHoBble TPYBKN HaTsiHYTbI U He NPOBUCaloT, UCNonb3yst pe3bboBoe
coepavHeHne Tpy6, Ans NpaBUNbLHOTO CMBA.

Monb3oBaTenb npu Heo6xoAMMOCTU MoXeT NnoBepHYTb BCe paMnbl
Ans onTuMn3auun HanpasneHus pasﬁpblsmaauuﬂ, T.K OHU CBAA3aHbI C
NMOMOLLbIO COeAUHEHWUN, KOTOpble NO3BOJSIAIOT UX BpallueHue.

NC

Elettrovalvola motorizzata
Motorised electro-valve
Electrovanne d’alimentation
Motorventil

Electrovalvula motorizada
OnekTpoMarHUTHbIN Knanau
C NpVYBOAOM

Elettrovalvole per drenaggio
Draining electro-valve
Electrovanne de vidange
magnetventil zur Entleerung
Electrovalvulas para el vaciado
OneKTPOMarH1THbIN knanaH
Anst ApeHaxa
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WATER SPRAY SYSTEM (WSS)

ITALIANO

L'impianto € composto da tubi di rame. L'ingresso idrico & effettuato attra-
verso un bocchettone in ottone da un 1-1/4” femmina.

Le rampe vengono alimentate attraverso delle elettrovalvole con attacco da
1” con bobine alimentate a 24 V.

Sono installate delle elettrovalvole automatiche per lo scarico dell'impianto.
Il comando delle elettrovalvole, sia di alimentazione che scarico automatico
e' gestito direttamente dalla logica di controllo del AWS.

Il n° degli ugelli per impianto std & indicato in Fig. 4.

Gli ugelli sono in ottone (tipo PFW0390T1).

L'impianto & fornito completo in tutte le sue parti e pronto per I'utilizzo.

Il cliente all'occorrenza puo' ruotare l'intera rampa per ottimizzare la direzio-
ne dello spruzzo, infatti le rampe sono collegate tramite raccordi che ne
permettono la rotazione.

FRANCAIS

L'installation est réalisée en tubes de cuivre et caoutchouc Le raccorde-
ment hydraulique s'effectue par un embout en laiton de 1-1/4” femelle.
Les rampes sont alimentées par des électrovannes motorisées avec un
raccord 1 " avec une bobine alimentée en 24 V.

Les vannes automatiques sont installées sur I'évacuation.

La commande des électrovannes, soit d'alimentation, soit de vidange auto-
matique, est gérée directement par le coffret de contréle AWS.

Le nombre de buses en installation standard est indiqué en fig. 4.

Les buses sont en laiton, type PFW0390T1.

L'installation est complete et préte a I'utilisation.

Le client, en cas de besoin, peut faire pivoter la rampe entiére pour optima-
liser la direction de la nébulisation, en effet, les rampes sont reliées par
des accords qui permettent la rotation.

EsPANOL [ & Wy [

El equipo esta compuesto por tubos de cobréxkl agua entra a través de un
difusor de laton de 1-1/4” hembra.

Las rampas se alimentan por medio de €lectrovalvulas con'conexion dest”
y bobinas a 24 V.

Maquina provista de electrovalvulas para faeilitar la‘descarga.

El control de las electrovalvulas, tanto de alimentacion como de vaciado
automatico es gestionado directamente por una légica de control del AWS.
El niumero de difusores por cada equipo se indica en la figura 4.

Los difusores son de latén (tipo PFW0390T1).

El equipo se suministra con todos sus componentes y listo para su utili-
zacion.

En el caso de que sea necesario, el cliente puede rotar toda la rampa para
optimizar la direccion de la nebulizacion del agua; de hecho, las rampas
estan conectadas por medio de juntas que facilitan su rotacién.

ENGLISH

The unit is constructed of 2 copper tubes. Water enters through a 1-1/4”
female brass pipe union.

The ramps are fed by 1” attachment electro-valves with coils operating on
24V,

automatic valves are installed on the discharging.

The control of the electro-valves, both for supply and automatic draining,
are governed directly by the logic of the AWS control.

The number of nozzles per standard unit is indicated in Fig. 4.

The nozzles are brass (type PFW0390T1).

The unit is supplied complete in all its parts and ready for use.

If required, the customer can rotate the entire ramp in order to optimize the
spray direction. The ramps are connected by joints which enable this
rotation.

DEUTSCH

Das Spriihsystem besteht aus Kupferrohren.

Die Spruhlanzen werden durch 1” Magnetventil mit 24 V Antrieb versorgt.
Automatische Ventile werden am Ablauf installiert.

Die Steuerung der Magnetventile sowohl fiir die Einspeisung als auch fur
die automatische Entleerung warden durch die Steuerlogik des AWS ges-
teuert.

Die Anzahl der Dusen fir die Standard-Anlage ist Fig. 4. Die Disen sind
aus Messing (Typ PFW0390T1).

Die Anlage wird betriebsbereit mit allen Teilen geliefert.

Der Kunde kann bei Bedarf zur Optimierung der Sprihrichtung die gesamte
Sprihlanzen drehen; die sind durch drehbare Anschlussstlicke verbunden.

W e & “PYcCkun

O60pynoBaHMeEOETONT 3 LIeHTpanLHOro KonnekrTopa AnameTpom 35mMMm,
NOAGIOLLIYI0 B0y B pa3BeTBIIeHUs U3 MefHbiX Tpy6 AnameTpom 28mm.
[Monaya Boapbl B CMCTEMY OCYLLECTBIISIETCA Yepes NaTyHHYo MydTy Anam. 1
-1/4” (F)

Bopy B BeTBM NoaaloT coneHonaHbIe KnanaHbl ¢ MydTon AnameTpom. 17,
paboTatoLme noa HanpsbxeHnem 24V.

OnuuoHanbHO MOXHO YCTaHOBUTL CONEHOMAHbIE KnanaHbl Ans
aBTOMaTM4eCcKoro CrvBa BOAbI.

YnpaBneHue knanaHamv nogayu, a Takke aBToMaTu4yeckum c6pocom Boabl
OCYLLIeCTBNSIETCA NOrnkow koHTpons AWS.

Kon-Bo Hacagok Ha CTHA. YCTaHOBKe ykadaHo Ha puc.4. Hacagku
M3roToBneHbl 13 natyHu( mod. PFWO0390T1).

MocTaBnsieMoe o6opyAoBaHue yxe rotoBo Kk NpUMEHEHMIo.

Mpy HeobxoaMMOCTK, ANS ONTUMM3aLMK HanpaBlieHNst OPOLLEHUS, BCIO
BETBb MOXHO pa3BepHYyTb, Tak kak Mexay coboto BeTBI noAcoeeHeHbl C
NOMOLLbI0 NaTPY6GKOB NO3BONSIOLLMX X MOSIHOE BpaLLeHue.

NC

Elettrovalvola motorizzata
Motorised electro-valve
Electrovanne d’alimentation
Motorventil

Electrovalvula motorizada
OneKkTpoMarHWTHbIN KnanaH
C NpVYBOAOM

Elettrovalvole per drenaggio
Draining electro-valve
Electrovanne de vidange
Magnetventil zur Entleerung
Electrovalvulas para el vaciado
OneKkTpoMarHUTHbIN KnanaH
ANs ApeHaxa




QUALITA DELL’ACQUA DA NEBULIZZARE NEBULIZATION WATER QUALITY

ITALIANO

Per un corretto funzionamento dei prodotti DRY and SPRAY l'acqua
presente sull'impianto deve avere le seguenti caratteristiche:

« rispettare la direttiva 98/93/CE sulle acque potabili
*PHinclusotra6 e 8

» Conducibilita < 1500 yS/cm

+ Cloruri < 200 mg/I (200 ppm)

Post-trattamento Durata utilizzo Limitazioni cloruro

WS Addolcitore Nessuno 250 h
D&S Addolcitore Nessuno 900 h <100 mg/l
LU-WET 30 900 h Compreso tra
100 e 200 mg/l
D&S Osmose LU-WET 82 Senza restrizioni

Quest'acqua di origine prima di venire nebulizzata deve subire un
processo di addolcimento per ridurre la durezza a un valore compre-
so tra (1,1 + 2,2 °H), inoltre deve essere dosato uno speciale agente
protettivo (LU-WET 30), perfettamente biodegradabile, in grado di assicura-
re un funzionamento affidabile nel tempo, col vincolo di impiegare il sistema
SPRAY per un massimo di 900 ore annue.
Qualora i cloruri siano < 100 mg/l non risulta necessario aggiungere lo
speciale agente protettivo LU-WET 30. Resta valido il limite di 900 ore
annue all'utilizzo del sistema SPRAY.
Qualora infine i cloruri siano compresi tra 100 e 200 mg/I si pud evitare di
aggiungere lo speciale agente protettivo LU-WET 30, ma il limite all'impiego
del sistema SPRAY si riduce a 250 ore annue.
A richiesta LU-VE puo offrire un sistema di trattamento acqua, contat-
tare LU-VE per maggiori informazioni.
Nel caso di impiego di acqua proveniente da un impianto di osmosi verra
realizzata una versione speciale del sistema spray in acciaio inox, con
sovrapprezzo. Inoltre risulta necessario aggiungere lo speciale agente
protettivo LU-WET 82, perfettamente biodegradabile. In questo caso non ci
sono vincoli particolari sul numero massimo delle ore annue di impiego del
sistema SPRAY.
- DRY and SPRAY- limite max impiego del sistema: 900 h/anno.
- WATER SPRAY SYSTEM:- limite max impiego del sistema: 250 h/anno.
- Concentrazione da utilizzare: « LUWET30 : 50 g/m®

« LUWETS82 : 30 g/m®

QUALITE DE L’EAU A VAPORISER

FRANCAIS,, (0,

Pour un bon fonctionnement des systémes Spray, I'eau présente surle site
doit avoir les caractéristiques suivantes::

 Respecter la Directive 98/93/CE surles eaux potables

* PH compris entre 6 et 8

« Conductibilité < 1500 pS/cm

« Chlorures < 200 mg/l (200 ppm)

ENGLISH

For the DRY and SPRAY units to function correctly, the water in the system
needs to have the following characteristics:

* be in accordance with European Directive 98/83/EC about drinking water
*PH in the range 6 to 8

+ Conductibility < 1500 puS/cm

* Chloride < 200 mg/I (200 ppm)

After-treatment Running time Chlorine limit

WS Softener None 250 h ---
D&S Softener None 900 h <100 mg/I
LU-WET 30 900 h Between
100 and 200 mg/I
D&S Osmosis LU-WET 82 No restrictions -

This water, before being nebulized, has to undergo a softening pro-
cess to reduce its hardness which has to be between 2 and 4 °F (or 1,1
-2,2 °dH). It must also be dosed with a special protective agent
(LUWET 30), which is completely biodegradable, to guarantee reliable
operation over time — with the constraint that the SPRAY system is used for
a maximum of 900 hours in a year.
If the chloride is < 100 mgl/l, it is not necessary to add the special protective
agent LU-WET 30. The annual limit of 900 operational hours of the SPRAY
system remains valid.
Finally, if the chloride level is between 100 and 200 mg/l, LU-WET 30 does
not need to be added but the operational limit is reduced to 250 hours per
year.
On request, LU-VE can provide a water treatment system, contact LU-
VE for more details.
If water is taken from an osmosis plant, a special version of the SPRAY
system can is supplied in stainless steel, at extra cost.
It would also be necessary to use the special protective agent LU-WET 82
which is completely biodegradable.
There are no particular restrictions on the maximum number of annual
hours of use for the SPRAY system.
- DRY and SPRAY =900 h/year.
- WATER SPRAY SYSTEM,=.250H/year.
- Concentration-togp&ilised: « LUWET30 : 50 g/m*®

=1 UWETS2 : 30 g/m®

QUALITAT DES SPRUHWASSERS

Flreinen korrekten BetriebderlfSPRAY and DRY-Produkte muss das
Spruhwasser-folgéndé Eigenschaften haben:

sifilUbereinstimmung mit der Richtlinie 98/83/EC “trinkwasserverordnung”
* PH-Wert zwischen 6 und 8

« Leitfahigkeit < 1500 pS/cm

* Chloride < 200 mg/I (200 ppm)

Post-traitment Durée d'utilisation Restriction chlorures

Nachbehandlung  Nutzungsdauer Begrenzung Chlorid

WS Adoucisser Aucun 250 h WS Entharter Keine 250 h ---
D&S Adoucisseru Aucun 900 h <100 mg/I D&S Enthérter Keine 900 h <100 mg/l
LU-WET 30 900 h Compris entre LU-WET 30 900 h Zwischen
100 et 200 mg/I 100 und 200 mg/I
D&S Osmose LU-WET 82 Sans restriction D&S Osmosi LU-WET 82 Ohne Beschrankungen -

Avant d'étre vaporisée, I'eau doit étre adoucie, sa dureté doit étre
ramenée entre 2 °F et 4 °F (1,1 + 2,2 °H).
Il convient avec le systéme D&S d'utiliser un agent de protection spé-
cifique (LU-WET 30) totalement biodégradable.
Afin d'assurer un fonctionnement fiable dans le temps, il faut utiliser le
systeme SPRAY pendant 900 heures par an maxi.
Si les chlorures sont < 100 mg/l, il n'est pas nécessaire d'ajouter I'agent
spécial de protection LU-WET 30. La limite de 900 h/an d'utilisation reste
valable.
Enfin si les chlorures sont compris entre 100 et 200 mg/l, on peut éviter
d'ajouter I'agent de protection LU-WET 30, mais la limite d'utilisation du
system SPRAY se réduit alors a 250 h/an.
Sur demande, LU-VE peut proposer un systéme complet de traitement
d'eau, Contactez LU-VE pour plus de détails.
Si I'on utilise de I'eau provenant d'une installation d'osmose, on réalisera
une version spéciale du Dry & Spray en inox, avec une majoration de prix.
De plus, il est nécessaire d'ajouter I'agent de protection spécial LU-WET
82, totalement biodégradable.
Dans ce cas, il n'y a pas de contraintes particulieres sur la durée annuelle
d'utilisation du system SPRAY.
- DRY and SPRAY, limite maximum d'utilisation du systéme 900 h/an.
- WATER SPRAY SYSTEM, limite maximum d'utilisation du systéme 250
h/an.
- Concentration & utiliser : « LUWET30 : 50 g/m®

« LUWETS82 : 30 g/m®

Das Spriihwasser mussauf einen Wert zwischen 2 °F und 4°F (d.h. 1,1
- 2,2 °H) enthartet werden, aullerdem muss ein spezielles, vollstéandig
biologisch abbaubares Schutzmittel (LU-WET 30) verwendet werden, das
einen dauerhaft zuverlassigen Betrieb gestattet, die max.
Betriebszeit des SPRAY-System betragt max. 900 Stunden pro Jahr.
Sollte der Chloridwert < 100 mg/l sein, ist die Verwendung des Schutzmit-
tels LU-WET 30 nicht notwendig.
Giltig bleibt die max.
Betriebszeit von 900 Stunden jahrlich fur den Betrieb des SPRAY-Systems.
Falls der Chloridwert zwischen 100 und 200 mg/I liegt, kann auf die Zugabe
von LU-WET 30 verzichtet werden, der Grenzwert fiir den Einsatz des
SPRAY-Systems reduziert sich jedoch auf 250 Stunden pro
Jahr.
Auf Anfrage kann LU-VE ein Wasseraufbereitungssy-stem anbieten,
Kontakt LU-VE fiir mehr Details .
Im Falle der Verwendung von Osmosewasser ist eine Sonderausfiihrung
des Spraysystems in Edelstahl, gegen einen Aufpreis lieferbar.
AuBerdem ist die Verwendung des vollstandig biologisch abbbaubaren
Schutzmittels LU-WET 82 vorgesehen.
Hier bestehen keine Einschrankungen hinsichtlich der jahrlichen Be-
triebsstunden des SPRAY-Systems.
- DRY and SPRAY - =900 h/Jahr
- WATER SPRAY SYSTEM - = 250 h/Jahr
- Dosiermenge : « LUWET30 : 50 g/m*

« LUWETS2 : 30 g/m®
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CALIDAD DEL AGUA A NEBULIZAR KAYECTBO PACMNbINAEMOW BOAbI

ESPANOL

Para el correcto funcionamiento de los productos DRY and SPRAY el agua
presente en la instalacion debe tener las siguientes caracteristicas:

+ cumplir con la directiva 98/93/CE sobre agua potable

*PHentre6y8

+ Conductibilidad < 1500 uS/cm

* Cloruros < 200 mg/l (200 ppm)

Post-tratamiento Tiempo de utilizaciéon  Limitacion cloruro

Ablandador WS Ningun 250 h
Ablandador D&S Ningun 900 h <100 mg/l
LU-WET 30 900 h entre
100y 200 mgl/l
D&S Osmosis LU-WET 82 Sin restricciones

Antes de nebulizar el agua, ésta debe ser sometida a un proceso de
ablandamiento para reducir su dureza a un valor comprendido entre 2
°F y 4 °F (1,1 + 2,2 °H), ademas se debe dosificar un agente especial
protector (LU-WET 30), perfectamente biodegradable, que permita garanti-
zar un adecuado funcionamiento en el tiempo, teniendo en cuenta que se
puede utilizar el sistema SPRAY durante un maximo de 900 horas al afio.
Si los cloruros tienen una concentracién menor a 100 mg/lI no es necesario
afadir el agente especial protector LU-WET 30, con tiempo limite de uti-
lizacion correspondiente a 900 horas al afio.

En caso de que los cloruros tengan una concentracion entre 100 y 200 mg/I
no es necesario agregar el agente especial protector LU-WET 30, pero el
limite para la utilizacion del sistema SPRAY se reduce a 250 horas al afio.
Si es necesario LU-VE puede ofrecer un sistema de tratamiento del
agua, para mayor informacion contactar LU-VE.

Si el agua a utilizar procede de una instalacion de osmosis, se realizara
una version especial del sistema spray en acero inoxidable, con un aumen-
to adicional al precio. Ademas, resulta necesario afadir el agente especial
protector LU-WET 82 que es completamente biodegradable. En este caso
concreto, no existen contraindicaciones especiales sobre el numero maxi-
mo de horas anuales de utilizacion del Sistema SPRAY.

- DRY and SPRAY - limite max. de utilizacion del sistema: 900 h/afio.

- WATER SPRAY SYSTEM - limite max. de utilizacion del sistema 250 h/
afio.

- Concentracion a utilizar:  « LUWET30 : 50 g/m®
« LUWETS82 : 30 g/m®

PYCCKMUM

[ns npaBunbHomn paboTebl cuctembl DRY and SPRAY oHa gomxHa 6biTb
3anoriHeHa BOLOV CO CrefyloLLMMM XapaKTepuUCcTUKaMu:

» CootBeTcTBOBaTh EBponeickoin Jupektuse 98/83/EC MNutbeBas Boaa
* YpoBeHb PH B npegenax 6 - 8

* MpoBoagumocTb < 1500 _S/cm

+ XnopupoBaHHocTb < 200 mr/n (200 ppm)

Hocnenytowas obpabotka  Cpok Mcnonb3oBaHms OrpaHuderie YpoBHs Xnopuaa
WS cwmsirumTens Hukaroit 2504
D&S cumsruTenb Hukakoit 900y <100 mgl

LU-WET 30 900y

Mexay 100 1 200 mr/n

D&S Ocmoc LU-WET 82 Bes orpaHueHiii

Bopy npexae, 4eM GbITb pacnblNATb, HEOGXOAUMO NOABEPrHYTb
npoueccy CMsirHeHus AN CHUXKEeHUs )KeCTKOCTU, KoTopasi AoIKHA
cocTaBnAaTh 2 - 4 °F (or 1,1 +2,2 °dH). B Hee Takke Heobxoaumo
[06aBUTL MOMHOCTBIO GMONOrMYeckn pasnaraemblii cneuuanbHbI areHT
(LU-WET 30) ans obecne4eHuns HagexxHoW AnUTENbHOM aKCnnyaTaumm npu
ncnonb3oBaHun cuctembl SPRAY (o 900 YacoB B rog Makcumym).
Ecnu ypoBeHb xnopuga 100 - 200 mr/n, To HeT HeobxoauMocTy A06aBNsATL
areHT LU-WET 30, Ho B 3TOM cry4ae CpoK aKcnnyaTauuv cokpaliaeTcs Ao
250 vacos B roa.
OnunoHanbHo LU-VE mMoxeT nocTaBUTb CUCTEMY NOATOTOBKU
BoAbl,Kak cBasaTbesa ¢ LU-VE gnsa nonyyeHus 6onee noapo6Howm
MHopmaumm.
B cnyyae ecnu Boga 6epeTcst 3 CTaHLMM O0CMOCa, 3a AOMNOSHATENbHYIO
nnaty MoXeT NocTaBNATbLCS cneunanbHas Bepcusa cuctembl SPRAY B
CTanbHOM UCMONIHEHWN. Takxke B 3TOM Cryyae Heo6X0ANMO MCNoNb3oBaTb
MOMHOCTbIO GUONOrMYeckM pasnaraemblil cneLmanbHbIi 3aLUTHBIA areHT
LU-WET 82. He cywiecTByeT kakux-nnbo ocobbix orpaHN4eHnin Ha
KONMYeCTBO YacoB akcnnyataumm cuctembl SPRAY B TedeHue roga.
- DRY and SPRAY - makc. nuMuT ucnonb3oBaHus cuctembl 900 y/roa.
- WATER SPRAY SYSTEM - makc. nMMWT ncnonb3oBaHusa cuctemsl 250 4/
rog.
- KoHUeHTpauws ans ucronsaosanus : + LUWET30 : 50 g/m®

« LUWETS82 : 30 g/m®




WATER SPRAY SYSTEM - DRY and SPRAY

ITALIANO

ASPETTO IGIENICO
Grandissima attenzione & stata dedicata a questo aspetto, al fine di offrire
un prodotto in grado di garantire un'assoluta affidabilita. | principali aspetti
che differenziano questo prodotto sono:
» Assenza di ricircolo dell'acqua nebulizzata; non & presente alcuna vasca
di raccolta dell'acqua nebulizzata, la quale una volta spruzzata sulle alette
evapora (in larga maggioranza) oppure scende lungo le alette e cade al
suolo, ove sara smaltita come I'acqua piovana.
» L’acqua spruzzata deve essere trattata e pulita accuratamente. La forma-
zione di depositi e biofilm viene evitata in gran parte, se I'impianto viene
utilizzato secondo le indicazioni del costruttore . Il rischio di una contamina-
zione batterica & quindi ridotto al minimo.
+ Eliminazione del trascinamento di gocce da parte dell'aria che, dopo aver
attraversato le superfici di scambio, viene espulsa in atmosfera dai ventila-
tori. Per ottenere questo risultato, si € adottata una soluzione che prevede
di iniettare I'acqua, finemente nebulizzata, alla temperatura cui € fornita
dalla rete, a monte delle batterie di scambio termico e di controllare in ogni
condizione operativa che il rapporto fra la portata d'aria e quella dell'acqua
sia sempre molto superiore ai valori per cui possa verificarsi la saturazione.
L‘evoluzione del sistema ha comportato che I'umidita relativa dell’aria
all'uscita dello scambiatore di calore durante il funzionamento normale non
supera il 65%, il che evita quasi completamente la formazione di acqua allo
stato liquido.
Questo valore progettuale & stato misurato in numerosi esperimenti a diver-
se condizioni di funzionamento e non é stata riscontrata alcun deposito di
acqua o formazione di vapore .
* L'acqua di alimentazione del sistema SPRAY & acqua potabile trattata e
deve essere conforme alla direttiva sull’acqua potabile. Con il funzionamen-
to come precsritto non c’é da aspettarsi la contaminazione con batteri dan-
nosi per la salute e/o legionella.
» L’acqua negli ugelli dello spray system potrebbe riscaldarsi a causa del
calore del sole ad impianto fermo. In queste condizioni esami effettuati
all‘istituto zooprofilattico di Pavia (IT) hanno mostrato che nelle provette
esaminate di acqua addolcita secondo le indicazioni fornite non & stata
riscontrata alcuna proliferazione di legionella pneumophilia.
Sono installate delle elettrovalvole automatiche per lo scarico dell'impianto
* A conferma della qualita e sicurezza il nuovo prodotto Dry&Spray e Water
Spray System hanno ottenuto il certificato di sicurezza d’igiene del
DFLW (Associazione tedesca per I'igiene dell’aria e dell‘acqua).
* Qualora ci fossero delle incertezze su eventuali contaminazioni batteriche
presenti nell'acqua potabile di alimentazione del sistema, &.possibile fornire
a richiesta un kit composto da speciali lampade WV in‘grado di assicurare la
sterilizzazione dell'acqua stessa.
* Le macchine della serie Dry and Spray e Water Spray System soddisfano
le richieste della linea guida VDI 2471-2
» Se dovesse essere necessario disififettarelo spray system éilogscambia-
tore di calore, come disinfettante puo essere utilizzato Cillit Allsil Super 25.
In caso di dubbio occorre verificare la compatibilita‘dei materiali in un punto
nascosto. Dopo la disinfezione occorre sciacquare accurataménte con
acqua lo spray system e |‘'unita completa.incluso lo'scambiatore di calore.

FRANCAIS

HYGIENE
La plus grande attention a été apportée a cet aspect pour offrir un produit tres
fiable. Ce qui le distingue principalement est :
« Pas de recyclage de l'eau vaporisée. Il n'y a pas d'égouttoir pour I'eau vapori-
sée, qui une fois diffusée sur les ailettes s'évapore (en large majorité) ou des-
cend le long des ailettes et tombe au sol, ou elle s'écoulera comme de l'eau
pluviale.
« L'eau pulvérisée est un liquide soigneusement traité et purifié. La formation de
dépots et biofilm est exclue, sous réserve du respect des procédures correctes
pour le nettoyage et I'entretien des machines. Le risque de contamination
bactérienne est donc réduit au minimum, a condition de s’occuper de l'installa-
tion correctement.
« Elimination de I'émission de gouttelettes par l'air aprés avoir traversé les
surfaces d'échange. L'air est expulsé dans I'atmosphére par les ventilateurs
sans aucune gouttelette. Pour obtenir ce résultat; on a adopté une solution qui
prévoit d'injecter de I'eau finement vaporisée a la température qui est fournie
par le réseau en amont des batteries d’échange thermique et de controler pour
chaque condition opérationnelle que le rapport entre le débit d’air et celui de
I'eau est toujours bien supérieur aux valeurs pour lesquelles il peut se produire
la saturation. De fait, I'optimalisation du systeme a amené a des valeurs d’hu-
midité relative de I'air 4 la sortie des batteries qui ne dépassent jamais 65% , ce
qui élimine donc toute possibilité de présence d'eau a I'état liquide. Cette
donnée de conception a été confirmée par de nombreux tests expérimentaux
effectués dans des conditions opérationnelles les plus diverses possibles. Il est
donc physiquement impossible de trouver la présence de gouttelettes d’eau
dans le flux d’air en sortie des ventilateurs.
* L'eau d'alimentation du systéme SPRAY est potable, et donc par définition,
non contaminée par des batteries (Iégionnelles...) dangereuses pour la santé.
* L'eau a l'intérieur des rampes du systéme SPRAY peut, si le systeme est a
l'arrét, se réchauffer a cause des rayonnements solaires.
Des essais ont été réalisés par I'Institut Zooprofilattico de Pavie (ltalie), qui ont
démontré avec certitude que dans I'eau adoucie traitée selon le processus LU-
VE, il n'y a pas de prolifération de legionella pneumophila.
Les vannes automatiques sont installées sur I'évacuation.
* Gage de sa qualité et de sa sécurité, le nouveau produit DRY and SPRAY a
obtenu le Certificat de Sécurité de I'Hygiéne délivré par le laboratoire
DFLW en Allemagne.

ENGLISH

HEALTH ASPECT
Great attention has been paid to this aspect in order to offer a product
which can guarantee absolute reliability. The principle aspects which char-
acterize this product are:
« Absence of recirculation of the atomized water; there is no tank to
collect atomized water which, once sprayed onto the fins, evaporates (for
the most part) or rolls down the fins and falls to the ground where it is dis-
posed of as rain water.
« The sprayed water is a carefully treated and purified liquid. The formation
of deposits and biofilm is excluded, subject to compliance with the correct
procedures for cleaning and maintenance of the machines. The risk of
bacterial contamination is therefore reduced to a minimum, provided that
the system is properly operated.
*Elimination of any air dispersal of water droplets which, after travers-
ing the surface of the exchanger, are expelled into the atmosphere by the
fans.
To arrive at this result, a solution was adopted which provides for the injec-
tion of finely atomized water, at the temperature of the mains supply, up-
stream of the heat exchanger coils; and to check in every operating condi-
tion that the relationship between the air flow and water flow is always
above the values which could lead to saturation. In fact, the optimization of
the system means that the values of the relative humidity of the air at the
outlet of the coils never exceed 65%. This therefore eliminates any possibil-
ity of the presence of water in liquid form. This projected data has been
verified by numerous experimental tests, conducted under all kinds of con-
ditions. Thus it is physically impossible for any water droplet to be present
in the outlet air flow.
* The water supplied by the SPRAY system is drinking water and
therefore by definition cannot be water that has been contaminated by
bacteria (legionella) dangerous to health.
* The water inside the ramps of the SPRAY system could, if the system
remains unused, warm up due to the heat of the sun. From the specific
tests carried out by the Istituto Zooprofilattico di Pavia (Italy), it clearly
emerges that the softened water treated in accordance with LU-VE specifi-
cations does not have any proliferation of legionella pneumophila.
automatic valves are installed on the discharging.
« In confirmation of its quality andsafety, the DRY and SPRAY system has
been awarded the Health Safety Certificate issued by the prestigious
DFLW-laboratory in Germany.
«8hould there everibe any uncertainty about possible bacterial contamina-
tion ofithe drinking watef supply to the system, LU-VE can provide upon
request a kit including a special UV lamp which can guarantee sterili-
zation of the'water.
* The magchines of the Dry and‘Spray Series meet demands of the VDI 247 -
2 guidelines.
«Ifit'is necessanyto disinfect the spray system and the heat exchanger, as
agdisinfectant can be used Cillit Allsil Super 25. If in doubt, check the com-
patibility of the materials in a concealed location. After disinfection must be
thoroughly rinsed with water spray system and the complete unit including
the heat exchanger.

DEUTSCH

HYGIENE
Diesem Aspekt wird groRe Aufmerksamkeit gewidmet, um ein absolut
zuverlassiges Produkt anbieten zu kdnnen und unterscheidet sich haup-
tsachlich durch folgende Merkmale:
+ Keine Rezirkulation des Spriihwassers; es ist kein Sammelbecken flir das
Spriihwasser vorhanden, was bei Sprithung auf die Lamellen (zum
GroRteil) verdampft oder auf den Boden tropft, wo es wie Regenwasser
entsorgt wird.
« Das verspriihte Wasser muss sorgféltig behandelt und gereinigt werden.
Die Bildung von Ablagerungen und Biofilm wird weitestgehend vermieden,
sofern die Anlage bestimmungsgemaf nud nach Herstellervorgaben be-
trieben wird.
» Anlagenbetrieb ohne Schwadenbildung in der Luft, die nach den Durch-
gang durch die Austauscherflache, von den Ventilatoren in die Atmosphéare
ausgestossen wird. Um dieses Ergebnis zu erzielen, wird bei allen Be-
triebsbedingungen, das Verhaltnis zwischen Luft- und Wassermenge so
geregelt, dass keine Ubersattigung stattfinden kann. Die Optimierung des
Systems hat dazu gefiihrt, dass die relative Luftfeuchtigkeit am Wéarme-
tauscheraustritt im Normalbetrieb nicht tiber 65% liegt, wodurch das Austra-
gen von Wasser in fliissigem Zustand nahezu vollstéandig vermieden wird.
Dieser Projektwert wurde in zahlreichen Experimenten unter unterschie-
dlichsten Betriebsbedingungen gemessen und in den Untersuchungen
wurde kein Wasseraustrag bzw. Schwaden festgestellt .
» Das zu verwendende Speisewasser ist aufbereitetes Trinkwasser und soll
den Anforderungen nach Trinkwasserverordnung geniigen. Bei bestim-
mungsgemaRem Betrieb ist eine Kontamination mit gesundheitsschadli-
chen Bakterien bzw. Legionellen nicht zu erwarten .
» Das Wasser in den Spriihlanzen des Spraysystems konnte sich bei Still-
stand durch Sonneneinstrahlung erwadrmen. Untersuchungen am Istituto
Zooprofilattico die Pavia (IT) haben ergeben, daR bei den untersuchten
Proben im entharteten, nach LU-VE Vorgaben aufbereitetem Wasser keine
Vermehrung von Legionella Pneumophilia nachgewiesen werden konnte .
Automatische Ventile werden auf der Entladungs installiert.
* Zur Bestatigung der Qualitat und Sicherheit hat das neueProdukt
Dry+Spray sowie Water Spray System das Zertifikat zur Hygienesicherheit
vom DFLW ( Deutscher Fachverband fiir Luft- und Wasserhygiene e.V. )
erhalten .
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* En cas d'incertitude sur d'éventuelles contaminations bactériennes dans l'eau
potable alimentant le systéme, il est possible de fournir sur demande un kit de
lampes UV spéciales assurant la stérilisation de I'eau.

* Les machines de la série Dry and Spray water et spray system remplissent
les conditions de la ligne directrice de VDI 247-2

« S'il est nécessaire de désinfecter le systéme de pulvérisation et I'échan-
geur de chaleur, comme désinfectant peut étre utilisé Cillit Allsil super 25.
En cas de doute, vérifier la compatibilité des matériaux dans un endroit
caché. Apres la désinfection doit étre soigneusement rincé avec le systeme
de pulvérisation d'eau et I'unité compléte, y compris I'échangeur de chaleur.

ESPANOL

ASPECTO HIGIENICO
Gran atencion ha sido dedicada a este aspecto con el fin de ofrecer un
producto capaz de garantizar confiabilidad absoluta. Los aspectos principa-
les que caracterizan este producto son:
+ Ausencia de recirculacion del agua nebulizada: no existe un sistema de
almacenaje del agua nebulizada, la cual una vez rociada sobre las aletas
se evapora (en gran medida) o se desliza por las mismas cayendo directa-
mente al suelo, donde es absorbida como sucede con el agua de lluvia.
« El agua nebulizada es tratada y depurada con cuidado. No es posible la
formacién de depdsitos o biopeliculas, lo que garantiza una adecuada
operacion de limpieza y mantenimiento de las maquinas. Por lo tanto, el
riesgo de contaminacion bacteriana se reduce al minimo, garantizando el
correcto funcionamiento de la planta.
« Eliminacion del arrastre de gotas por el aire que después de haber atrave-
sado las superficies de intercambio, es expulsada a la atmdsfera por los
ventiladores.
Para obtener este resultado, se ha adoptado una solucién que prevede la
inyeccion de agua nebulizada a la temperatura con la cual es suministrada
por la red, antes de pasar por la superficie de intercambio térmico; de esta
manera, se controla en toda condicién operativa que la relacién entre el
caudal de aire y el del agua sea siempre superior a los valores a los cuales
pueda producirse la saturacion.
Adicionalmente, la optimizacion del sistema evita que los valores de hume-
dad relativa del aire a la salida de las baterias superen el 65%, condicion
que elimina toda posibilidad de presencia de agua en estado liquido.
Este dato de proyecto, ha sido verificado a través de numerosas pruebas
experimentales considerando diferentes condiciones operativas.
Consecuentemente es imposible la presencia de gotas de agua en el flujo
de aire a la salida de los ventiladores.
« El agua de alimentacién del sistema SPRAY es agua potableypof |o
tanto no hay presencia de bacterias dafiinas paraflasalud‘tales como,la
legionella.

+ El agua que se encuentra en el interior de |as rampas del sistema
SPRAY podria en caso de no utilizarse, calentarse a.causa de la'radia-~
cion solar. Las pruebas efectuadas enel Instituto Zooprofilactico de’Pavia
(Italia) indican claramente que en agua ablandada'y tratada segtin las
especificaciones LU-VE no hay proliferacion degdegionella pneumphila:
Maquina provista de electrovalvulas para facilitar la descargar
+La Certificacion de seguridad higiénica expedido por el prestigioso labora-
torio DFLW en Alemania confirman |a
alta calidad y seguridad del nuevo pro-
ducto DRY and SPRAY.

+ Si existieran eventuales dudas respecto
a una posible contaminacion bacteriana
del agua de alimentacion del sistema, LU
-VE puede suministrar bajo solicitud un
kit compuesto por lamparas UV espe-
ciales capaces de esterilizar el agua.

* Las maquinas de la serie Dry and Spray
y Water Spray System cumplen con
todos los requerimientos de la directiva XDHL-XDHV |
VDI 247-2 o
» Si es necesario desinfectar el sistema
spray y el intercambiador de calor, es
recomendable utilizar Cillit Allsil Super
25. En caso de no estar seguro, verificar ebleeripoe
la compatibilidad con los materiales
aplicandolo sobre una porciéon de la
superficie. Después de la desinfeccion se
debe lavar profundamente la maquina
incluyendo el sistema spray.
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« Sollten Unsicherheiten bezlglich eventueller Bakterienkontaminationen
im Trinkwasser der Systemspeisung bestehen, kann auf Anfrage ein

aus speziellen UV-Lampen bestehendes Kit geliefert werden, das die
Wasserdesinfektion sicherstellt.

« Die Gerate der Dry and Spray sowie der Water Spray System

Produktlinie unterliegen den Bestimmungen der Richtlinie VDI 2047-2.

« Im Falle einer notwendigen Desinfektion des Spriihsystems und des
Warmetauschers kann als Desinfektionsmittel z.B. Cillit Allsil Super 25
verwendet werden. Die Materialvertraglichkeit anderer Desinfektionsmittel
muss im Zweifel zuvor an geeigneter Stelle getestet werden. Nach erfolgter
Desinfektion muss das Spriihsystem und das komplette Gerat inkl. Warme-
tauscher grundlich mit Wasser gereinigt werden.

PYCCKMH
FMMr’MEHUYECKUE ACMEKTbI
C wuenbto obecneveHnss abCOMIOTHOM HAAEXHOCTM NpeanaraemMoro

obopyaoBaHWsi AaHHOMY acnekTy yAensieTcs orpoMHoe BHUMaHue. Hawa
NPOAYKLMSI UMeeT crieaytoLme oTNMYnTeNnbHbIE OCOBEHHOCTY:

+ OTcyTcTBME MNOBTOPHOW LMPKYNALUMM pacnbifieHHON BoAbl;
YCTPOWCTBO HE UMeeT eMKoCTM pAnsi cbopa WCMonb3oBaHHOW BOfbI,
KoTopasi, pacnbiisisicb Ha namenu, Gonblueil 4acTblo WcrapsieTcst unu
CTeKaeT C HUX Ha 3emio, rae yTunusupyeTcs

Mono6Ho aoxaeson Boae.

» PacnbinsioT Boay TwaTenbHo obpabaTbiBaloT M OHULLAIOT XUAKOCTb.
O6pa3oBaHve OTMOXEHWA W OUONMEHKM UCKNIOYaeTcs, Npu  YCrnoBuu
CcOGMIoAeHNst  MpaBWMbHBIX  Npouedyp  O4YUCTKM U TeXHWYeckoro
obcnyxuBaHua MalumH. Pyck 6akTepuanbHOro 3apaxeHusl, Takum o6pasom,
CBOAWUTCA K MUHUMYMY, MpU YCNOBWW, YTOObI MPOBECTU Haanexalum
obpasom pacTeHue.

* MpepoTBpalleHne oceaAaHUsi KakMx-nM6o BOAHBLIX Kanenb, KOTOPble
nocrne MPOXOXAEHWst Yepe3 MOBEepXHOCTb OBMeHHWKa BbibpacbiBaloTcA B
aTMocdepy BeHTUnsiTopamu. [ns nonyyeHusi Takoro pesynbtarta Gbino
NPUMEHEeHO pelleHVe, no3eBonsiolee obecrneynTtb OYeHb  Menkoe
pacnbineHne BoAbl B MPOTUBOMOSIOKHOM HanpaBneHWM OTHOCUTENbHO
TennoobMeHHwVKa; Npy 3TOM npu Nobom pexumMe paboTbl ocyLLecTBNSETCS
KOHTPOrb 3a TEM, YTOGbl COOTHOLLIEHWE MEXAY NOTOKOM BO3[yXa U NOTOKOM
XUAKOCTM Bbino Gornblue 3HaYeHus, BedyLlero K HacblleHuo. PakTuyecku
ONTUMM3ALMA  CUCTEMbl O3HaYaeT, YTO BeNMuYMHa OTHOCUTENbHOW
BMaXHOCTN BO3AyXa Ha BbixoAe He npesbiaeT 65%. 3To npepoTspaliaeT
BO3MOXHOCTb MOSIBNEHWS BOAB=BMKMAKOM BMAe. OTU NPOEKTHblE AaHHblE
6biM noaTBepPXAEHBl | MHOXECTBOM  9KCMepUMeHTanbHbIX — TecTOB,
NpeBEAEHHLIX B~ pasnuyHbixy ycrioBusix. Oakum obpasom, duamyecku
HEBO3MOXHO, IPUEYTCTBUE  Kakmx-AUOO BOAHBIX Kanenb B BbIXOAALEM
moToke BO3Ayxa.

* Boaa B cucteme SPRAY sBrsietcs nuTbeBOW MO KayecTBy M Mo
onpenenennto He MoxeT cogepxaTb Baktepun (legionella), onacHble ans
30pOBbS.

« Bopa, B emKkoCTAX .ceucTéMbl “SPRAY B cnyyae nepepbiBa B
SKCNnyaTauuumoKeT HarpeBaTbCa noa AeNCTBUEM COMHLA.

GofflacHo Tectam, npoBefeHHbIM B MIHcTUTyTe Buonpodunaktukv B Masumn
(MTanus), yctaHoBNEHO, YTO B CMSIT'YEHHON BoAe, 06pabGoTaHHON corfacHo
TexHuyeckum TpeGoBaHusim LU-VE, He npoucxoauT pasmMHOXeHUs
6aktepuin  legionella. [Ons Gonbwen ©GesonacHOCTM MO  3anpocy
nocTaBnsieTcs aBToMaTtuyeckas cuctema
OpeHaxka maructpanen.

» KauecTtBo u 6e3onacHocTb cuctembl DRY
and SPRAY noaTBepXAeHbl
F'mrneHnyeckum CepTtudmkatom
na6opatopuu DFLW B NepmaHuu.

+ [INs rapaHTUpOBaHWsSi CTEPUN3aLMK BOAbI
oT noboro BO3MOXHOro GakTepuanbHOro
3arpsisHeHMst Mo 3akasy YcTaHaBnvMBaeTcs
cneumnanbHoe o6opyaoBaHue,
BKMoyalollee B ce6sa YO namny
XXLD-XXVD +  CraHkn  TpeBOBaHMAM  OCHOBHOIO
MOMOXEHUS Cepumn 3acyLUnMBbLIM U Cripeit 1
pa3bpbl3ruBaHnemM BOAb! Cuctema
ynosnetsopenus VDI 247-2
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DRY and SPRAY

Fig. 5

Water Softener
(2+4F1.1+22H)

Post-Treathment
(50 g/ m3 CC30)

WATER
INLET

High Pressure Pump

Draining

Pmin. 2,5 bar P3 + 16 bar

SVUOTAMENTO RAMPE

Lo svuotamento rampe puo avvenire:

1) Ogni volta in cui il sistema SPRAY ¢ spento grazie all’apertura della
terza via della valvola modulante (se € lasciato aperto il rubinetto manuale A)

2) Al termine della stagione del sistema di utilizzo del sistema SPRAY. In tal
caso vanno aperte le valvole motorizzate tramite comando su regolatore
AWS e va aperta la valvola B dell'impianto

3) E’ disponibile nel regolatore AWS un sistema temporizzabile che consen-
te di attivare lo svuotamento delle rampe dopo un tempo T impostabile
dall'utenza (vedere manuale AWS per dettagli)

4) In modo manuale agendo su AWS e sui rubinetti manuali presenti
sull'impianto spray Sulle rampe sono poi presenti delle valvoline tipo Schra-
der per eventuale soffiaggio aria per facilitare I'uscita rapida dell’acqua.

Per evitare il pericolo di formazione ghiaccio durante il periodo in cui
la temperatura ambiente é <5 °C, le rampe devono essere svuotate.

VIDANGE DES RAMPES

La vidange des rampes peut étre effectuée :

1) Chaque fois que le systéme SPRAY est arrété.grace a-fouverture de la
vanne 3 voies (si le robinet manuel Awréste ouvert)

2) A la fin de la période d'utilisation du systéemelSPRAY. Dansice cas, les
vannes motorisées doivent étre ouvertes parle biais.de la, commande du
régulateur AWS et la vanne B de I'installation . doit étre ouverte:

3) Il existe dans le régulateur AWS un systeme de temporisation qui‘pérmet
d’activer la vidange des rampes aprés un temps:I4 qui peut étre déterminé
par I'utilisateur (voir manuel AWS pour lés détails)

4) En mode manuel, en agissant sur AWS et.suriés robinets manuels
présents sur l'installation Spray:

Sur les rampes, il existe également des petites valves de type Schrader,
permettant éventuellement de souffler de I'air comprimé, pour faciliter I'éva-
cuation de I'eau.

Pour éviter les dommages liés au gel, lorsque la température ambiante
est inférieure a 5 °C, les rampes doivent impérativement étre vidan-
gées.

VACIADO DE RAMPAS

El vaciado de las rampas se puede hacer:

1. Cada vez que el sistema SPRAY se apaga gracias a la apertura de la
tercera via de la valvula modulante (si esta cerrada la llave A).

2. Al finalizar el periodo de utilizacion del sistema SPRAY. En este caso se
abren las valvulas motorizadas a traves de un comando del regulador AWS
y la valvula B del equipo.

3. El regulador AWS dispone de un sistema temporizador que permite
activar el vaciado de las rampas después de un tiempo programado (ver el
manual AWS para mayor informacion).

4. Manualmente actuando sobre el regulador AWS y las valvulas presentes
en el sistema Spray. Adicionalmente, las rampas estan provistas de valvu-
las tipo Schrader para soplar el aire y facilitar la salida del agua.

Para evitar la formacién de hielo durante el periodo en el cual la temperatu-
ra del ambiente es menor a 5°C, es necesario vaciar las rampas.

Las rampas debe vaciarse, para evitar el peligro que causa la forma-
cion de hielo en el periodo en que la temperatura ambiente es de <5 °C

Schema completo di un impianto Dry and Spray

| componenti esterni alla macchina possono essere forniti direttamente da
Luve. | componenti saranno forniti separati e non collegati tra loro sia mec-
canicamente che elettricamente.

Schéma complet d’'une installation Dry and Spray

Les composants externes peuvent étre fournis directement par LU-VE. Les
composants seront fournis séparément et non connectés entre eux que ce
soit mécaniquement ou électriquement.

Esquema completo de una instalacion Dry and Spray

Los componentes externos a la maquina pueden ser suministrados directa-
mente por Luve. Los componentes seran suministrados por separado y no
conectados entre ellos tanto mecanicamente como eléctricamente.

EMPTYING THE SPRAY RACKS

The racks can be emptied :

1) Every time the SPRAY system is switched off by the opening of the third
way of the modulating valve (if the manual tap A is left open).

2) At the end of the season of use of the SPRAY system. In such case, the
motorized valves are opened through the command on the AWS controller
and valve B of the system is opened.

3) The AWS controller has a timer system which can activate emptying the
ramps after a time T set by the user (see the AWS manual for details).

4) Manually, using the AWS and the manual taps on the spray system.
There are small Schrader-type valves on the spray tubing ramps which can
be used for blow-through to facilitate the rapid exit of water.

To avoid the risk of ice formation during periods when the ambient
temperature is <5 °C, the ramps must be emptied.

ENTLEERUNG DER RAMPEN

Die Entleerungder Rampen kann erfolgen:

1) Jedes Mal, wenn‘das Spriihsystem ausgeschaltet ist durch Offnen des 3
-Wege:Ventils (wenn der'manuelle Hahn A offen gelassen wird)

2) Am Ende der Venwendungszeit des Spriihsystems. In diesem Fall
werden die"Motorventile durch. Betétigung des AWS-Reglers und das Ventil
B der‘Anlage geoffnet:

3)dmrAWS-Regler ist ein getaktetes System verfugbar, das die Entleerung
der Rampen nach einer vom Anwender einstellbaren Zeit T ermdglicht
(siehe AWS-Handbuch fiir Einzelheiten)

4) Bei manuellem Betrieb konnen durch Betatigung des AWS-Reglers und
den auf dem Spruhsystem vorhandenen manuellen Hahnen. Auf den
Rampen sind kleine Schraderventile vorhanden zum Durchblasen mit Luft,
was den schnellen Ablauf des Wassers erleichtert.

Um die Gefahr von Eisbildung wédhrend der Zeit in der die Aussentem-
peratur bei <5°C liegt zu vermeiden, miissen die Rampen entleert
werden.

OMOPOXHEHWE MATUCTPANEW OPOLWEHNA

MarucTpanu MoryT onopoXHATLCA:

1) Cuctema opoLLeHNs BbikIoYaeTcst bnarogaps OTKPbITUI CONEHOMAHOIO
KnanaHa (ecnu py4Hon KpaH Tak e OTKPbIT).

2) K koHLy ce3oHa ucnonb3oBaHus CuctemMbl opolleHus. B atom cnyyae
cofeHouaHble KnanaHbl OTKPbIBAIOTCS C MOMOLLbIO KOMaHAb! Ha perynsitope
AWS n knanaH B cuctembl oTKpbIT.

3) Perynstop AWS umeeT hyHKUMIO TariMepa, koTopasi MOXeT
aKTVBMPOBAaTb CNVB MarucTpanemn no NCTe4eHnn yCTaHOBIIEHHOTO
nonb3oBaTenem Bpemenn T (6onee getanbHO cM. pykoBoactso AWS)

4) BpyuHyto, NCMonb3ys pyyHble KpaHbl B CUCTEME OPOLLEHNUS.

Ha Tpybe pacnbinutensHon MarucTpanv, npeaycMoTpeH knanaH [peaepa,
KOTOPbIN MOXeT GblTb MCNONb30BaH AMst NPOAYBKX U BbICTporo cnvea
BOAbI.

Bo n3bexaHune 3amep3aHus Npy BHellHen TemnepaType <5 °C
marucTpanu cnegyeT ONOPOXHUTb.

Scheme of a complete Dry And Spray Unit

The components external to the machine can be supplied directly by LU-
VE. They are supplied separately and are not connected to each other
either mechanically or electrically.

Komplettes Schema einer Dry And Spray-Anlage

Die Zusatzkomponenten aul3erhalb des Gerats kdnnen direkt von Luve
geliefert werden. Diese Komponenten werden separat und sowohl mecha-
nisch als auch elektrisch nicht miteinander verbunden geliefert.

CxeMa, Bkn4vawwasa yctaHoBky Dry And Spray

BHeluHWe yacTu arperata MoryT 6biTb 3aKka3aHbl HEMOCPEACTBEHHO B
JTIOB3. [aHHble KOMNOHEHTLI ByAyT nocTaBneHbl oTaenbHo 6e3
MEXaHWUYECKOro 1 3NeKTPUYECKOro NoAcoeANHEHS.
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ITALIANO

Gestione di fermo e di igiene per raffreddatori di liquido e condensato-
ri spruzzati

La richiesta della normativa VDI 2047-2 inerente al funzionamento igienica-
mente perfetto rende necessario gestire il fermo per il dispositivo di spruz-
zatura degli apparecchi completi di sistema D&S e WSS. Tale gestione &
descritto qui di seguito:

La gestione di fermo descrive i provvedimenti necessari per proteggere
componenti dell'impianto da stagnazione e conseguente rischio igienico.
Particolare accenno va alla circostanza che dal punto di vista igienico &
preferibile sciacquare i componenti anziché svuotare I'impianto. Lo svuota-
mento espone I'impianto alla penetrazione di carichi microbiologici. Nel
caso dello sciacquo il carico potenziale viene espulso prima della sua for-
mazione.

Di principio si distinguono due tipi di fermo, i quali tuttavia vengono trattati
in modo identico nella gestione di fermo LU-VE:

¢ Interruzione del funzionamento; Completa o parziale riposo di max. 4
settimane

* Fermo: Ininterrotta messa fuori servizio dellimpianto di piu di sette giorni

Occorre tener conto anche del trattamento dell’acqua grezza, dato che la
normativa VDI 2047-2 contiene I'obbligo che impianti di addolcimento e a
membrana sono da rigenerare o da sciacquare dopo max. 3 giorni.

Dato che questi impianti si autorigenerano o si sciacquano attraverso il
proprio comando non occorre rispettare alcuna procedura particolare, oc-
corre garantire unicamente I'alimentazione elettrica e la fornitura d’acqua.
Il periodo per la gestione del fermo viene in questo modo definito e le
procedure per la gestione di fermo devono essere eseguite minimo una
volta ogni sette giorni.

LU-Ve consiglia un risciacquo nell’ambito della gestione di fermo ogni 24
ore.

Le procedure si differenziano tra funzionamenti invernale e funzionamento
estivo.

In modalita di funzionamento invernale occorre syuotaré tuttii‘componenti a
rischio di formazione di brina. In questoiéaso non € possibile effettlareio
risciacquo completo del sistema.

LU-VE consiglia un limite della temperatura di =< '8°C: '‘Qui non occarre
funzionamento con spray. L’annullamento del'funzionamenta da sbrina-
mento pud avvenire a partire da un isteresi abbastanza alta di minimed5K o
con la prima attivazione di funzionamento a spray:

In funzionamento estivo tutti i componenti possené essere sciacquati fino
all'ugello. Deve essere assicurato che ilicomipleto contenuto dell’acqua
dello spray system dell'impianto di addolcimento fino all'ugello viene sosti-
tuito una volta. Come riferimento LU-VE consiglia una durata del processo
di risciacquo di 15 minuti. In caso di sistemi con tubature lunghe questo
valore deve essere controllato ed eventualmente modificato.

DRY and SPRAY

ENGLISH

Management of standstill and hygiene for sprayed dry coolers and
condensers

The requirement of the VDI 2047-2 Standard concerning perfectly hygienic
operation makes it necessary to manage standstill for the spray mechanism
of units fitted with D&S and WSS systems, described as follows:

The management of machine standstill describes the provisions necessary
to protect components of the system from stagnation and consequent hy-
giene risk. Particular attention is drawn to to the circumstance where, from
a hygiene point of view, it is preferable to rinse off components instead of
draining the system completely. Draining exposes the system to the pene-
tration of microbiological contaminants. With rinsing, the potential contami-
nation is expelled before it is formed.

In principle, there are two types of standstill, which are in any case treated
in an identical manner in the LU-VE standstill management method:

¢ interruption of operation: complete or partial rest of max. 4 weeks

¢ standstill: uninterupted period of inaction of the system of more than 7
days.

It is also necessary to take into account the treatment of the supplied water,
given that the VDI 2047-2 standard contains the obligation that softening
systems and the membrane must be regenerated or rinsed out after max. 3
days.

As these systems are self regenerating or rinsing through their own com-
mand, it is not necessary to follow any special procedure, it is only neces-
sary to guarantee the water end electricity supply. In this way the period for
the management of machine standstill is defined and the procedures for the
management of standstill must be carried out once every seven days mini-
mum.

LU-VE recommends rinsing out as part of standstill management every 24
hours.

The procedures diffemféfwinter and summer operation.

In‘winter operationfit'is necessary to,drain all the components at risk of frost
formation. In"this case it/is'notgpossible to perform the complete rinsing out
of the System..

LU-VE recommends a temperature limit =<8°C. Operation with spray in not
here required. The annulment’of the defrost function operation can occur
starting \from @ relatively_hysteresis high of minimum 5K or with the first
activation of of theiSpray‘function.

In"summer operation all components can be rinsed out up to the nozzle. It
must be ascertained that the entire water content of the spray system of the
water softening plant up to the nozzle is substituted once. As reference, LU-
VE recommends a rinsing out period of 15 minutes. If the system has
lengthy tubing, this value should be checked and if necessary modified.




FRANCAIS

Gestion de I'arrét et de I’hygiéne pour refroidisseurs de liquide et
condenseurs spray

La demande de la norme VDI 2047-2 inhérente au au fonctionnement
hygiéniquement parfait rend nécessaire la gestion de I'arrét pour le disposi-
tif de vaporisation des appareils dotés du systeme D&S e WSS. Cette
gestion est décrite qui ci dessous:

La gestion de 'arrét décrit les mesures nécessaires pour protéger les com-
posants de l'installation de stagnation et des risques hygiéniques qui en
découlent. Du point de vue hygiénique, il faut partir du principe qu’il vaut
mieux rincer les composants que vidanger l'installation. La vidange expose
l'installation a la pénétration de charges microbiennes. En situation de
ringage, la charge potentielle est expulsée avant sa formation.

De fond, on distingue deux types d’arrét, lesquels toutefois, sont traités de
maniére identique dans la gestion d’arrét LU-VE:

¢ Interruption du fonctionnement; compléte ou partielle repos de 4 semaines
maximum.

* Arrét: mise en hors service de l'installation continue de plus de sept jours.

Il faut tenir compte aussi du traitement de I'eau non traitée, étant donné que
la norme VDI 2047-2 contient I'obligation que les installations d’adoucisse-
ment et 8 membranes soient a régénérer ou a rincer apres 3 jours maxi-
mum.

Etant donné que ces installations se régénérent automatiquement ou se
rincent a travers une commande propre, il ne faut respecter aucune procé-
dure particuliére; il faut seulement garantir I'alimentation électrique et la
fourniture d’eau.

La période pour la gestion de I'arrét est définie de cette maniére et les
procédures pour la gestion de celui-ci doivent étre suivies une fois tous les
sept jours minimum.

LU-Ve conseille un ringage dans le cadre de la gestion de I'arrét toutes les
24 heures.

Les procédures se différencient entre fonctionnement en hiver et fonction-
nement en été.

En modalité de fonctionnement d’hiver, il fautvidanger tousles composants
a risque de formation de givre. De céfte-maniere, il n'est,passpossible d’ef-
fectuer le ringage complet du systeme.

LU-VE conseille une limite de la température de 5< 8°C: lgf, il n'y a'pas
besoin de fonctionnement avec sprayy’ L’annulation du fonctionnement'de
dégivrage peut étre effectuée a partir d'une hystéresis assezé€levée de 5K
minimum ou par la premiére activationidu fonctionnement'a'spray.

En fonctionnement d’été, tous les composantsipeuvent étre rincés jusqu’a
la buse. Il faut s’assurer que le contenu'entier de I'eau du systéme spray de
l'installation d’adoucissement jusqu’a la buse est remplacé une fois.
Comme référence, LU-VE conseille une durée du processus de ringage de
15 minutes. En cas de systéemes avec de longues tuyauteries, cette valeur
doit étre controlée et éventuellement modifiée.

DRY and SPRAY

DEUTSCH

LU-VE Stillstands- und Hygienemanagement bei bespriihten Riickkiih-
lern und Verfliissigern

Die Forderung der VDI Richtlinie 2047-2 nach einem hygienisch einwand-
freien Betrieb macht ein Stillstands- und Hygienemanagement fiir die Be-
sprihungseinrichtung der LU-VE Dry and Spray und Water Spray System
Geraten notwendig. Dieses Stillstands- und Hygienemanagement ist nach-
folgend beschrieben:

Das Stillstands- und Hygienemanagement beschreibt die notwendigen
MaRnahmen um wasserberiihrte Anlagenteile vor Stagnation und damit
einhergehendem hygienischen Risiko zu schiitzen. Dabei gilt besonderes
Augenmerk darauf, dass es aus hygienischer Sicht besser ist die Anlagen-
teile zu spilen als zu entleeren. Bei einer Entleerung wird potentiell eher
eine Mikrobiologische Belastung in die Anlagenteile eindringen. Bei einer
Spulung wird die potentielle Belastung herausgespiilt bevor sie entstehen
kann.

Es werden grundsatzlich zwei Stillstandsarten unterschieden, welche aber
in dem LU-VE Stillstands- und Hygienemanagement gleich behandelt wer-
den:

* Betriebsunterbrechung: Vollstandige oder teilweise AuRerbetriebnahme
von maximal 4 Wochen.

eStillstand: Ununterbrochene AuRerbetriebnahme der Anlage von mehr als
sieben Tagen.

Die Anforderungen an die Aufbereitung des Rohwassers kommen hierbei
auch zum Tragen, da die Forderung der VDI 2047-2 hierzu ist, dass Enthar-
tungs- und Membrananlagen nach spatestens 3 Tagen zu regenerieren
oder zu spllen sind.

Da sich diese Anlagen Uber die eigene Steuerung selbst regenerieren oder
spllen ist hier kein gesonderter Ablauf einzuhalten, lediglich die Span-
nungsversorgung und der Wasserzulauf muss jederzeit gewahrleistet sein.

Der Zeitraum in dem sich das Stillstands- und Hygienemanagement bewegt
wird hierdurch definiert und die Ma@®nahmen fur das Stillstands- und Hygie-
nemanagement misséf mindestens.alle 7 Tage einmal durchgefiihrt.

LU-VE empfiehitidie’Manahmen alle 24h durchzufiihren.

Die MaBnahmen unterscheiden sich zwischen Winter- und Sommerbetrieb
der Anlage:

Im Winterbetrieb mlssen alle Frostgefahrdeten Anlagenteile entleert wer-
den. Eine komplette'Spiilung des Systems ist hierbei nicht mehr méglich.
DierTémperaturgrenze empfiehlt LU-VE bei 8°C und darunter. Ein bespriih-
ter Betrieb ist hier nicht mehr erforderlich. Die Riicksetzung aus dem Frost-
betrieb kann entweder ab einer ausreichend hohen Hysterese von mindes-
tens 5K nach oben erfolgen oder mit der ersten Anforderung zum besprih-
ten Betrieb.

Im Sommerbetrieb kénnen alle Anlagenteile bis hin zur Spriihdlse gespiilt
werden. Es muss Sichergestellt sein, dass der komplette Wasserinhalt des
Spriihsystems von der Enthartungsanlage bis zur Spriihdiise einmal ausge-
tauscht wird. Als Anhaltspunkt empfiehlt LU-VE eine Spuldauer von min-
destens 15 Minuten. Bei langen Rohrleitungssystemen muss dieser Wert
Uberpriift und gegebenenfalls angepasst werden.
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Proceso de apagado y limpieza de enfriadores de liquido y condensa-
dores con sistema Spray.

La normativa VDI 2047-2 impone el funcionamento perfecto de los siste-
mas D&S y WSS con un alto nivel de asepsia, lo que hace necesario
gestionar de manera adecuada el proceso de apagado de la siguiente
manera:

El procedimiento esta disefiado para proteger todas las partes del equipo
del dep6sito de liquido que puede convertirse en un eventual riesgo.
Desde el punto de vista higiénico es preferible bafiar todos los componen-
tes que vaciar el equipo. La evacuacion completa podria exponerlo a la
accion de agentes microbicos.

Existen dos tipologias de apagado que son tratadas de forma idéntica en la
gestiéon de apagado que sigue LU-VE:

*Suspensioén parcial o completa de max. 4 semanas.

* Suspensioén del equipo de max. 7 dias.

Es importante tener en cuenta el tratamiento del agua dura visto que la
normativa VDI 2047-2 impone que los equipos de ablandamiento sean
regenerados después de maximo 3 dias.

Dado que estos equipos se autoregeneran no es necesario seguir un pro-
cedimiento particular; ocurre garantizar unicamente la alimentacion eléctri-
ca y el suministro de agua. De esta forma viene definido el periodo y la
gestién de apagado que debe ejecutarse como minimo cada 7 dias.

LU-VE aconseja un lavado cada 24 horas durante la suspension del equi-
po.

El procedimiento utilizado durante la estacion invernal es diferente al em-
pleado durante el verano.

Durante el periodo invernal es necesario vaciar todos los componentes
para evitar la formacion de hielo. En este caso no es posible efectuar el
lavado completo del equipo.

LU-VE recomienda que a la temperatura limite de 18°C no es necesario el
sistema Spray. El proceso de descongelacion puede suspenderse a partir,
de una histéresis de 5K o a partir de la activacién del Spray.

Durante el verano todos los comporiéntes-pueden ser |avados hasSta el
difusor. Se debe garantizar la compléta sostitu€ion-del agua del Sistema
Spray hasta el difusor almenos una vez. Como referencia kU-VE aconseja
un lavado de 15 minutos. En el caso de tubos;largos se\debe considerar
otro tiempo.

SPRAY

PYCCKNN

YHpaBneHme yaoepxuBarwlLlee U rurneHa ans Xuakux oxnagutenen n
KOHAEeHCaTOopOoB pacnbligseMblX

BakoHogaTenbcTBo TpebyeTcst VDI 2047-2, npucyLume coBepLleHHO
TUTMEHNYECKOTO CTAHOBUTCS HEOGXOAMMbIM AJ1s yNpaBneHus yrnos
pacnblnUTeNbHOrO YCTPOCTBa CBETUNbHUKaMK BktoyatoT cuctemy D & D
n WSS. 370 ynpaBneHue onucbIBaeTCs HKeE:

3atuwbe PYKOBOACTBO ONUCLIBAET Liaru, HeobxoauMble ANS 3aLWMTbI
KOMMOHEHTOB CUCTEMbI OT 3aCTOA U, KaK CrieicTBMe rmrmeHn4eCcKux puckoB.
Oco6o cneanyet OTMETUTb TOT aKT, 4TO C FTMIMEHNYECKON TOYKN 3peHunst
ABNSAETCA NpeanoYTUTENbHbIM, 4TOGbI OrMoNOCHYTb KOMMNOHEHTbl BMECTO
cnvea BOAbl U3 CUCTEMbI. Onopo»(HeHme noasepraeTt pacTteHune K
MPOHUKHOBEHUIO MVIKpOGI/IOJ'IOFVIHeCKVIX Harpysok. B Ccry4yae CMbliBa
noTeHumanbLHowu Harpysku BblTalikKuBaeTca 4O ero noarotoBKu.

B npuHumne cyuiectsyeT ABa TUNa pupMbl, KOTOPblE, OAHAKO, ABMSAIOTCA
TeMM e neyeHne B 3anepTom xossinicteoBaHus LU-VE:

« CpbiB onepaumu; MonHoe unu YacTuyHoe Makc octanbHoe. 4 Heaenu

« 3awuTa oT 3amep3aHus: HecnomaHHbIM 3aBOA MO BbIBOAY M3
akcnnyaTtauuu 6onee cemu gHen

Heobxoammo y4nTbiBaTb NeYEeHUs Cbipol BOAbI, TaK Kak 3aKOHOAATENbCTBO
VDI 2047-2 copepxwuT TpeboBaHMe 0 TOM, YMSIr4eHUsi BOAbl CUCTEMbI U
MeMBpaHbl He06X0ANMO pereHepupoBaTh UMK OMOMAaCcKMBaTL MOCHe Make.
3 AHs.

MockonbKy 3T cUcTeMbl autorigenerano Uy NPOMbIBaTb Yepe3 KOHTPOIb
He [OMKEeH BBECTM KaKoWi-nMBGo KOHKPETHOW npoLieaypbl, UM Heo6XoaMMo
n1wb obecneymnTb NeKTponuTaHue u BoagocHabxeHue.

Mepuon ynpaBneHust 3acTexka-MOINHUS onpeaenseTcs Takum obpasom n
npoueaypbl ynpaBreHust yaepXXuBatoLwero AomkHO GbiTb caenaHo no
KpaviHen Mepe OAWH pa3 Kaxable CeMb AHEN.

LU-VE pekomeHayeT NpoMbITb NOA CTpyer hupMbl ynpasnsioLen yepes
Kaxpable 24 yaca.

MpoueaypsipasnuiaoTcs Mexay sUMHUMW U NETHUMU onepaLusaMm
pexume.

B 3MHUX ycroBusiX HeoBXOAUMO ONOPOXHUTL BCE B OMACHOCTM
KOMMOHEHTOB. 06pa3oBaHUs Hes. B 3ToM cnyyae Bbl He MOXeTe caenaTtb
AONHYH) MPOMbIBKY. CUCTEMBI.

LU-VE pekomeHnyernpenen remaepatypbl = <8 ° C: 3aech Bbl He AOMKHbI
paboTaThb ¢ pacnbunreiém, OTMeHa onepaunm pasmMopo3kn MOXeT BblTb
cAenano] HaduHas C 4OCTaTOYHO BbICOKOW MUHMMAarbHOW rmctepeancom 5K
WAY'C NepBoii OnepaLunoHHO akTMBaLMK cnpesi.

B neTHeM pexume Bce KOMMOHEHTbI MOTYT BbiTb BbIMbITbI A0 COMNMa.
Heobxoammo ybeauTbcs B TOM, UTO NOMHOE COAEpXXaHe CUCTeMb!
pacnbliieHnsi BOAbl CUCTEMA YMSArYeHns A0 Comma 3ameHsieTcs OAWH pas.
Ccbinka LU-VE pekomeHayeT npoaomkutenbHocTbio 15 MUHYT npouecca
nonockanus. B cnyyae cuctem ¢ ANMHHLIMKU TpyBamm 3TO 3HaYeHne
[OIHKHO OblTb NPOBEPEHO U, BO3MOXHO, U3MEHWUIUC.




OPTIONAL

Impianto con lampada UV

In caso di dubbi sulla presenza di LEGIONELLA nell’acqua
(POTABILE) di alimento del sistema spray é disponibile a richiesta un
sistema di sanificazione tramite lampada UV

Con questa esecuzione si ha un impianto spray piu' complesso di quelli
forniti come ns. std. La lampada viene fornita completamente assemblata
meccanicamente e cablata elettricamente ad una scatola di derivazione per
la relativa alimentazione elettrica a 230 V-1 ph- 50Hz.

Massima pressione acqua che attraversa la lampada UV = 5 bar

In caso di pressioni di spruzzo superiori la lampada non puo essere monta-
ta a bordo macchina ma va posta a monte della pompa ad alta pressione.
Occorre monitorare la durata della lampada UV e sostituirla all'occorrenza
per assicurare il corretto grado di radiazione

Installation avec lampes UV

En cas de doute sur la présence de légionnelles dans I'eau
(POTABLE) d'alimentation du systéme spray, un systéme de purifica-
tion par lampe UV est disponible.

Avec cette configuration, le systtme SPRAY est plus complexe que celui
fourni en standard. La lampe est fournie assemblée et cablée électrique-
ment a un boitier de dérivation pour son alimentation électrique (230 V 1 ph
50 Hz).

Pression maximale de I'eau traversant la lampe UV = 5 bar

En cas de pression d'eau supérieure, la lampe ne doit pas étre placée sur
I'appareil mais en amont de la pompe haute pression.

Equipo con lampara

En caso de dudas sobre la presencia de LEGIONELLA en el agua
(POTABLE) de alimentacion del sistema spray, esta disponible un
sistema de saneamiento por medio de lampara UV

Con este dispositivo se obtiene una instalacién spray mas compleja que la
estandar. La lampara se suministra ensamblada mecanicamente y cablea-
da eléctricamente a una caja de derivacion alimentada a 230 V-1 ph - 50
Hz.

La maxima presion de agua que atraviesa la lampara UV es de 5 bar.

En el caso de presiones de nebulizacion superiores, la lampara no puede
montarse dentro de la unidad, y se coloca delante de |la bomba‘de‘alta
presion.

Pl L

MANUTENZIONE / MAITENANCE / ENTRETIEN / WARTUNG / MANUTENCION / TEXHUYECKOE OBCNY)XUBAHUE

Manutenzione LAMPADA UV

- Pulire periodicamente per ogni mese di utilizzo la superficie esterna del vetro
protettivo della lampada con alcol e asciugare.

- Controllare che non ci siano danneggiamenti del vetro protettivo

UV LAMP Maintenance

- In very month of use, periodically clean the external surface of the glass with
alcohol and let dry.

- Check that there is no damage to the protective glass.

Entretien LAMPE UV

- Nettoyer chaque mois la surface extérieure du verre protégeant la lampe
avec de l'alcool et essuyer.

- Contrdler que le verre de protection ne soit pas endommagé.

Unit with UV lamp

If there is any doubt about the presence of LEGIONELLA in the
(potable) water supplied to the spray system, a system of UV Lamp
disinfection is available.

This necessitates a spray unit which is more complex than the standard
one. The lamp comes completely assembled mechanically and wired elec-
trically to a junction box for the relative 230 V-1 ph- 50Hz power supply.
Maximum pressure of water passing the UV lamp = 5 bar.

If the spray pressure is more than this, the lamp cannot be fitted onto the
machine but must be positioned before the high pressure pump.

Anlage mit UV-Lampe UV

Bei Zweifeln in Bezug auf die Gegenwart von LEGIONELLEN im
Spriihwasser des Spray-Systems ist auf Anfrage ein Desinfektionsys-
tem durch UV-Lampen lieferbar.

In dieser Ausfiihrung handelt es sich um eine komplexere Spray-Anlage als
die von uns als Standard gelieferten. Die Lampe wird mechanisch komplett
zusammengebaut und mit einer Abzweigdose fir die Stromzufuhr mit 230 V
-1 ph-50Hz elektrisch verkabelt geliefert.

Max. Druck des die Lampe durchlaufenden Wassers UV = 5 bar

Bei héherem Spriihdruck kann die Lampe nicht auf dem Gerat installiert
werden, sondern muss vor der Hochdruckpumpe angebracht werden.

Die Lebensdauer der UV-Lampe ist zu beachten un dggf. Rechtzeitig zu
ersetzen. Die notwendige Bestrahlungsstarke ist sicherzustellen

YnbtpaduoneTtoBas namna

Ecnu B nuTbeBoW BoAe, NoAaolencs B CUCTEMY OPOLLEHUS,
nopo3speBaeTcs npucytctBue IEFTMOHENbI, MoxHo 3aka3aTb
CUCTEMY OYMLLEHUS, TOCTPOEHHYI0 Ha ucnonb3oBaHuu YP namn.
Jlamnbl NOAKMIOYATCA K COOTBETCTBYIOLLEH NAaHENN yNpaBneHus ¢
HanpsikeHvem 2303 5 My,

MakcumanbHoe faBneHve Boabkmepecekatowienn Y namny pasHo 5 6ap.
B ToMm cnyyae,.eequiiaBAerne B rofloBke OPOLLEHUS NPEBbILLIAET 3TO
3HaveHle, To-naMna fomkHalbITb YeTaHOBMNEHa He No Kpato
060pyaoBaHmsra’y NOAHOXKMS NOMMBI BbICOKOTO AaBlieHus.

Lampada UV Lampe UV
UV lamp Lampara UV
Lampes UV Yrsrpadwianerosana

=

Vetro Lampada UV~ UV lamp glass
Verre lampe UV Glas UV-Lampe
Vidrio Lampara UV Texrp  ynsTpadwvoneTosoi nambl

Wartung UV-Lampe

- Regelmagig jeden Betriebsmonat die AuRenoberflache mit Alkohol reinigen
und abtrocknen.

- Auf eventuelle Beschadigungen des Schutzglases kontrollieren.

Mantenimiento LAMPARA UV

- Limpiar periédicamente por cada mes de utilizacion la superficie externa de
cristal protector de la ldampara con alcohol y secarla.

- Controlar que el cristal protector no haya sufrido dafios.

LexHnuyeckoe o6cnyxuBaHue ynbTpacgmoneToBoin namnebi.

- V3KeMecsYHO NpoTMpaTh CMIMPTOM U OCYLLATh BHELLHIOW NOBEPXHOCTb
3aLUMTHOrO CTekna.

- HpeioxpaHsTb 3aLUMUTHOE CTEKIO OT NOBPEXAEHNI.
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ITALIANO

Quadro Elettrico AQE - ESWS (*)

ENGLISH
AQE - ESWS (*) Electrical panel

4

FRANCAIS
Coffret’8lectrique AQE - ESWS (*)

Alimentazione

Supply

Alimentation

Regolatore RUS - AURT

RUS - AURTi€ontroller

Régulateur RUS - AURT

Water Spray Controller AWS

AWS Water SprayaController

Controéleur Water Spray AWS

Valvola solenoide

Solenoid Valve

S6upape solénoide

Valvola solenoide (Optional)

SolenoidValve (Optional)

Soupape solénoide (Option)

Valvola solenoide

Solenoidd/alve

Soupape solénoide

Valvola solenoide (Optional)

Solenoida/alve (Optional)

Soupape solénoide (Option)

Rubinetti manuali

Shut-off valves

Robinets

=S|l 2lOo|lo| N[Ol M|l W|IN]| =

0 Punto di messa a terra impianto e Spray
1

Elettroventilatori

2l a2lO|l® N OO B|W|IN| -

0 Unit and Spray earth connection point
1

Fans

= 2O 00| N | Gl | N |~

0 Prise de terre installation et Spray
1

Electro-ventilateurs

(*) I quadro ESWS dedicato ai soli ventilatori
EC contiene al suo interno il controllore WMC2
+ AWS per la gestione integrata della velocita
dei ventilatori e la modulazione del sistema
spray.

DEUTSCH
Schaltschrank AQE - ESWS (*)

N

(*) The ESWS electrical panel dedicated to EC
fans contains the WMC2 controller + AWS for
the integrated management of fan speed and
spray system modulation.

ESPANOL
Cuadro eléctrico AQE - ESWS (*)

(*) Le coffret ESWS spécifique pour les ventila-
teurs EC, contient un contréleur WMC2 + AWS
pour la gestion intégrée de la vitesse des venti-
lateurs et la modulation du systeme Spray.

PYCCKUN
MaHenb ynpasnexust ESWS (*)

Stromzufuhr

Alimentacion

Mutanne

Regler RUS - AURT

Reguladores RUS - AURT

KoHTponnep RUS — AURT

Water Spray Controller AWS

Water Spray Controller AWS

KoHTponnep Water Spray AWS

Magnetventil

Valvula solenoide

ConeHoaHbIV KnanaH

Magnetventil (Optional)

Valvula solenoide (Optional)

ConeHogHbIN knanaH (onuus)

Magnetventil

Valvula solenoide

ConeHofHbIi knanaH

Magnetventil (Optional)

Valvula solenoide (Optional)

ConeHogHbIN knanaH (onuus)

Handventil

Grifos manuales

Ol N[l |w]|IN| =

3anvpatoLime KnanaHbl

10 MywkT 3a3emneHns yctaHoBkn Spray

22Ol N[OOI N

0 Erdungspunkt Anlage und Spray
1

Ventilatoren

Sl a2l N[O D[ W|IN| =~

0 Punto de toma de tierra instalacion y Spray
1

Electroventiladores

11 BenTunaropsl

(*) Dieser Schaltschrank ist nur fur EC-
Ventilatoren bestimmt. Er enthalt einen Regler
Typ WMC2 zur Ventilatordrehzahlsteuerung und
einen Regler AWS zur Ansteuerung des Sprih-
systems.

(*) El panel eléctrico ESWS para Ventiladores
EC consiste en un controlador WMC2 + AWS
que permite el manejo integrado de la velocidad
y la modulacion del sistema spray.

(*) Onektpowwmt ESWS ot EC BeHTURSITOpa COCTONT
13 WMC2 perynsitopa+ AWS f51s KOMNeKkcHOro
yNpaBrneHnsi CKOPOCTbIO BPaLLEHUs! BEHTUNISITOPOB U
CUCTEMOIi OPOLLEHMS.




ITALIANO

Le tipologie di controllo e regolazione dell'insieme ventilatori e sistema
Spray sono diverse a seconda che la macchina utilizzi ventilatori elettronici
(EC) oppure tradizionali (AC).

In funzione del segnale di ingresso (input signal) il regolatore (RUS - AURT
per ventilatori tradizionali AC, WMC2 per ventilatori elettronici EC) controlla
il n° di giri dei ventilatori ed al contempo genera un segnale fra 0 + 10 Vdc
per il AWS che a sua volta controlla la logica di funzionamento dell'impianto
SPRAY.

In funzione quindi del segnale ricevuto comparato con il valore della pres-
sione dell’H,0 dellimpianto SPRAY e della Temperatura esterna, il AWS
comanda o meno I'apertura o la chiusura delle elettrovalvole dello SPRAY.
Si rimanda poi ai manuali specifici dei vari componenti elettrici per il
funzionamento di dettaglio..

FRANCAIS

Les types de controle et régulation des ventilateurs et des systemes Spray
sont différents selon que I'appareil est équipé de ventilateurs électroniques
(EC) ou traditionnels (AC).

En fonction du signal d’entrée (input signal), le régulateur (RUS - AURT
pour les ventilateurs traditionnels AC, WMC2 pour les ventilateurs électro-
niques EC), contréle le nombre de tours des ventilateurs et en méme
temps, génére un signal entre 0+ 10 Vdc pour le AWS qui a son tour gére
le fonctionnement de l'installation SPRAY.

Ainsi, en fonction du signal regu, comparé a la valeur de la pression de
I'eau de l'installation Spray et de la température externe, le AWS com-
mande au moins l'ouverture ou la fermeture des électrovannes du Spray.
Voir les instructions spécifiques des différents composants élec-
triques pour le fonctionnement détaillé.

ESPANOL R

Las tipologias de control y regulacién.deliéonjunto de ventiladores¥yidel
sistema Spray son distintas si la maquina utilizagventiladores electronicos
(EC) o tradicionales (AC).

En funcion de la sefial de entrada (input signal) el reguladori(RUS - AURT
para ventiladores tradicionales AC y WMC2 ‘para ventiladores electrénicos
EC) controla el n° de revoluciones de |08 ventiladores'y al mismo tiempo
genera una sefial entre 0 y 10 Vdc.

Para el AWS que a su vez controla la Idgica de funciofiamiento de la insta-
lacién SPRAY.

Asi, en funcién de la sefial recibida comparada con el valor de la presion de
H0 de la instalacion SPRAY y de la Temperatura exterior, el AWS manda
o no la apertura o el cierre de las electrovalvulas del SPRAY.

Para consultas mds detalladas, revisar los manuales especificos de
los distintos componentes eléctricos.

ENGLISH

The type of control and regulation of the combined fans and spray system
varies, depending on whether the machine uses electronic (EC) fans or
traditional (AC) ones.

Depending on the input signal, the regulator (RUS - AURT for traditional
AC fans and WMC2 for EC electronic fans) controls the number of revolu-
tions of the fans and at the same time generates a signal between 0-10Vdc
for the AWS which in turn controls the logic of the operation of the SPRAY
unit.

Therefore, as a function of the signal received compared to the water pres-
sure value of the SPRAY unit and the external temperature, the AWS con-
trols the opening and closing of the electro-valves of the SPRAY.

See the specific manuals of the various electrical components for
function details.

DEUTSCH

Das Uberwachungs- und Regelsystem der Ventilatoren und des Spray-
Systems sind unterschiedlich je nachdem, ob das Gerat elektronische
Ventilatoren (EC) oder herkdmmliche (AC) Ventilatoren verwendet.
Abhangig von der Wasseraustrittstemperatur oder vom Eingangssignal
(input signal) Giberwacht der Regler (RUS — AURT bei herkdmmlichen
Ventilatoren, WMC2 bei elektronischen Ventilatoren EC) die Drehzahl der
Ventilatoren und erzeugt gleichzeitig ein Signal zwischen fiir den AWS, der
seinerseits die Funktionslogik der Spray-Anlage tiberwacht.

Das AWS steuert also abhangig vom empfangenen Signal im Vergleich
zum Wasserdruck der SPRAY-Anlage und der AuRentemperatur das
Offnen oder SchlieRen der Magnetventile.

Zur genauen Betriebsweise wird auf die spezifischen Handbiicher der
Jjeweiligen elektrischen Bauteile verwiesen.

o W T T pycgkmi

CnocoBbl KOHTpoNsii ynpaBneHyst BEHTUNATOPOB U CUCTEMbI OPOLLEHUS
OTNNYalOTCA B 3aBUCUMOCTI OT. TVina NPMMeHsSeMbIX BEHTUNATOPOB:
anexkTpoHHsIEN(EC)unu o6blyHble (AC).

B 3aBucmMoCTY oT curHama Ha Bxéae ( input signal) perynsatop (RUS —
AUR gnsycrangaptHbix BeHTunsitopos AC 1 WMC2 ansi aneKTpoHHbIX
BeHT. EC) koHTponupyeT kon-Bo 060poTOB M OAHOBPEMEHHO CO34aET
curHan B npegenax ot 0 go 10 Vdc.

B 3aBMCUMOCTH OT NOMY4YEHHOrO CUrHara, CONOCTaBMNEHHOTO CO 3HaYeHeM
nasneHvsi oAbl B Tpy6ax SPRAY v BHelwHel TemnepaTypsl, AWS
perynupyeT OTKpbITUE UMK 3aKpbITUE YNPaBNSIOLMX KIanaHoB CUCTEMBI
OpOLLEHMSI.

3ameuaHue: 3a noapo6HoM MHbopmaLumen o paboTe pasHbIX
3NEeKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB 06paLlaTLCA B Cnell. MHCTPYKLUUMN.

PH20 Tambient
Caso con ventilatori AC
Case with AC fans
Casd tilat AC
Vit Ventiatoren AC. AQE RUS
Caso con ventiladores AC AURT AWS
Mpumep c BeHTUNsATOPamn AC
'y
0+ 10 Vdc
Customer power =D
supply
3~ 400V -50Hz Fans Input Signal
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Caso con ventilatori EC

Case with EC fans

Cas des ventilateurs EC

Mit Ventilatoren EC

Caso con ventiladores EC
Mpumep c BeHTUNATOpamn EC

gestione impianto.

schéma ...)

instalacion.

PH20 T ambient

ESW

S

|
Customer power C&D

supply
3~ 400V-50Hz EC Fans

INPUT SIGNAL:

- Sonda di pressione (condensatori)

- Sonda di temperatura (raffreddatori di liquido)

- Segnale 0 -10 Vdc / 4-20 mA proveniente da sistema
gestione impianto.

INPUT SIGNAL : Signal d'entrée

- Sonde de pression (condensateurs)

- Sonde de température (refroidisseurs de liquide)

- Signal 0-10 Vdc / 4-20 mA provenant du systeme de
gestion de l'installation

INPUT SIGNAL:
- Sonda de presién (condensadores)
- Sonda de temperatura (enfriadores liquidos)

Input Signal

INPUT SIGNAL:

- Pressure sensor (condensers)

- Temperature sensor (dry coolers)

-0-10Vdc /4-20 mA signal from the plant
management system.

SIGNALEINGANG:

- Drucksonde (Verflussiger)

- Temperatursonde (Flussigkeitskihler)
- EXternes Signal 0-10 Vdc /4-20 mA

CurHan Ha Bxopge:

- AaTumk gaBneHns (KoHAeHcaTopbl)

- [aTunk TemnepaTypbi(eXiiaanTeny XnakocTm)

- 3HayeHne 0510 Vde / 4-20 mA nocTynatoLlee oT

- Sefial 0 - 10 Vdc /4-20 mA procedente del sistemade. cUCTEMbI YyIpaBReHNs yCTaHOBKOW.

gestion de la instalacion.

0,10 Vdec

!

ATTENZIONE / CAUTION / ATTENTION / ACHTUNG / ATENCION / BHUMAHUE

RUS
AQE AURT

aws | «—QK

0+ 10 Vdc

0-10 Vdc

%

RUS
AQE AURT

aws | i e— KO

I

NOTA: il segnale 0 - 10 Vdc che il regolatore/controllore (RUS - AURT NOTE:
ARUS) fornisce al AWS ha una scala molto particolare e NON deve esse-
re confuso con un eventuale segnale 0 - 10 Vdc proveniente da un sistema di any 0 -

the 0 - 10 Vdc signal which the regulator/controller (RUS - AURT)

supplies to the AWS has a very specific scale and must NOT be confused with

10 Vdc signal coming from a plant management system.

ANMERKUNG: Das Signal 0 - 10 Vdc, das der Regler/Kontroller dem AWS

NOTE : Le signal 0-10 Vdc que fournit le régulateur/contréleur (RUS AURT) liefert h
au AWS a une échelle trés particuliere, et NE doit PAS étre confondu avec un
éventuel signal 0-10 Vdc provenant d'un systeme de gestion d'installation (voir

at eine ganz bestimmte Skala und darf NICHT mit einem externen

Signal 0 — 10 Vdc verwechselt werden.

CurHan Ha Bxope : 3ameyaHue: curHan 0 - 10 Vdc, koTopblii nogaét Ha AWS
perynstop (RUS - AURT) pa6oTtaeT no oco6oui Wwkane n He HyXHO ero nytaTtb

NOTA: |a sefial 0 - 10 Vdc que el regulador/controlador (RUS - AURT) pro- C curHa
porciona al AWS tiene una escala muy especial y NO debe confundirse con
una eventual sefial 0 - 10 Vdc procedente de un sistema de gestién de la

nom 0 - 10 Vdc, koTopbIii NponssoauT cucTema ynpasreHust

OpPOCUTENbHON YCTaHOBKMU.




AWS

Vac =24V
P. MAX 100 W

DRY and SPRAY

Collegamento elettrico valvole
Electro-valve connection
Connexion électrique vannes
Elektrischer Anschluss der Ventile
Conexionado eléctrico vavulas.
3neKTpuyeckoe NoakmnoYeHne KnanaHoB

24 Vac
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MANUTENZIONE / MAINTENANCE / ENTRETIEN / WARTUNG / MANUTENCION / TEXH/HYECKOE OBCITYKMBAHVE

ITALIANO

1) Una corretta manutenzione € un elemento cruciale per assicurare un
funzionamento duraturo di tutti i prodotti spray (vedi piano d'azione di
manutenzione e rapporto di intervento (allegato 1)

Durante la nebulizzazione parte dell'acqua evapora e alcuni sali rimar-

ranno sulle alette; la quantita di sale rimanente sulle alette € in funzione

della qualita dell'acqua (cioé la quantita di sali all'interno dell'acqua
nebulizzata) e il tempo di nebulizzazione dell'acqua.

E necessario rimuovere i sali che rimangono sulla superficie alettata,

quindi pulizia periodica & strettamente necessaria.

Il numero di pulizie ogni anno dipende da diversi parametri, come speci-

ficato nel precedente punto 2. Suggeriamo almeno 2 pulizie durante la

stagione spray e 1 alla fine della stagione di spruzzo, ma possono esse-
re di piu, a seconda delle condizioni di esercizio; infatti i criteri che defi-
niscono il numero di pulizia & la presenza di sali sulle alette: non do-
vrebbero rimanere sali sulle alette.

La presenza di sali sulla superficie alettata pud generare corrosione

degli scambiatori di calore. LU-VE non & responsabile dei fenomeni di

corrosione che possono verificarsi in caso di mancanza di manutenzio-

ne

Si consiglia di utilizzare I'acqua per la pulizia dello scambiatore di calore

per rimuovere i sali, secondo le istruzioni fornite (vedi pag.44). Se possi-

bile si consiglia di utilizzare acqua di osmosi per la pulizia, che ha una
maggiore capacita nell’eliminare i sali dalla superficie alettata. Una volta
che lo scambiatore di calore € pulito, utilizzare acqua normale per lava-
re lo scambiatore di calore

Al fine di raggiungere la qualita dell'acqua come richiesto in questo

manuale, verranno utilizzate alcune sostanze chimiche. L'installatore

deve verificare che tutte le sostanze chimiche non generano stress,
corrosione, danni all'unita LU-VE.

Durante la messa in opera e durante la manutenzione periodica, i valori

dell'acqua devono essere misurati e correttamente registrati, come

indicato nell'allegato 1

Durante la messa in servizio, un'analisi dell'acqua completo fatto da un

laboratorio indipendente deve essere disponibile. . Nel caso in cui,

durante il funzionamento dell'unita di LU-VE, le caratteristiche dell'acqua
cambino, un nuovo impianto di trattamento delle acque dovra essere
definito.

10) Ugelli : controllare periodicamente che gli ugelli funzionino corret-
tamente, facendo in modo che le impurita dell’ unita di alimentazione
Spray non abbiano limitato le linee di alimentazione.

11) Tutti gli interventi di manutenzione e ispezione,devéno essere docu-
mentati in un registro
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1) Un bon entretien est un élément crucial pour assurer un fonetiGnnhement
durable de tous les produits de pulvérisation\(vairfplan/ddction d'entre-
tien et de rapport d'intervention (annéxe 1)

Pendant I'opération de pulvérisation , une partie . de,l'eati évapore et

certains sels stagneront sur les ailettes;’1a quantité de sel restante des

ailettes est en fonction de la qualité de I'eau (c’est a dire la quantité de
sels a l'intérieur de I'eau pulvérisée) et du temps de pulvérisation de

'eau.

Il est nécessaire d'enlever le sel qui reste sur la surface a ailettes, donc

un nettoyage périodique est strictement nécessaire.

Le nombre de nettoyage par an dépend de plusieurs parametres,

comme indiqué au point 2. précédente Nous suggérons au moins 2

nettoyages pendant la saison de pulvérisation et 1 a la fin de la saison

de pulvérisation, mais ils peuvent étre plus, selon les conditions d'ex-
ploitation; en fait, les criteres qui définissent le nombre de nettoyage
dépendent de la présence de sels sur les ailettes: il ne doit pas rester
de sels sur les ailettes.

La présence de sels sur la surface a ailettes peut générer la corrosion

des échangeurs de chaleur. LU-VE est pas responsable des phéno-

meénes de corrosion qui peuvent survenir en cas d'un manque d'entre-
tien

Nous suggérons d'utiliser de I'eau pour nettoyer I'échangeur de chaleur

et d'éliminer les sels, selon les instructions fournies (voir pag.44). Si

possible, nous vous suggérons d'utiliser de I'eau d'osmose pour le
nettoyage, qui a une plus grande capacité pour éliminer les sels de la
surface a ailettes. Une fois que I'échangeur de chaleur est propre, utili-
ser de I'eau normale pour laver I'échangeur de chaleur

Afin d’atteindre la qualité de I'eau requise indiquée dans ce manuel,

certains produits chimiques seront utilisés. L'installateur doit vérifier que

tous les produits chimiques ne générent pas de stress, de corrosion, de
dommages a l'unité LU-VE.

Pendant la mise en service et pendant la procédure d'entretien pério-

dique, les valeurs de I'eau doivent étre mesurées et enregistrées correc-

tement, comme indiqué a I'annexe 1

Pendant la mise en service dans une eau compléte, des analyses faites

par un laboratoire indépendant doivent étre disponibles. Dans le cas ou,

pendant le fonctionnement de I'unité LU-VE, les caractéristiques de

I'eau changent, une nouvelle installation de traitement de I'eau doit étre

mise en place.

10) Buses: vérifier périodiquement que les buses fonctionnent correcte-
ment, en faisant en sorte que les impuretés a partir de I'unité d'alimen-
tation n’aient pas limité les lignes d'alimentation.

11) Tout I'entretien et I'inspection doivent étre documentées dans un journal
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ENGLISH

Proper maintenance is a crucial element to ensure the long-lasting
operation of all spray products (see maintenance action plan and inter-
vention report (annex 1)

During spray operation part of the water evaporates and some salts will
remain on the fins; the quantity of salt remaining of the fins is a function
of the water quality (i.e. quantity of salts inside the spray water) and the
water spray time.

It is necessary to remove the salt remaining on the finned surface,
therefore periodic cleaning is strictly necessary.

The number of cleaning operations per year depends on several param-
eters, as specified in previous point 2. We suggest at least 2 cleanings
during spray season and 1 at the end of spray season, but they can also
be more frequent, according to the operating conditions; in fact the
criteria defining the number of cleaning if the presence of salts on the
fins: no salts should remain on the fins.

The presence of salts on the finned surface may generate corrosion of
heat exchangers. LU-VE is not responsible of corrosion phenomena that
may occur due to lack of maintenance

We suggest using water to clean the heat exchanger and remove salts,
according to the instructions provided (see pag.44). If possible we sug-
gest using osmosis water for cleaning, that has higher capability to
remove salts from the finned surface. Once the heat exchanger is clean,
use normal water to wash the heat exchanger

In order to match the required water quality specified in this manual,
some chemicals will be used. The installer has to verify that none of the
chemicals generate any stress, corrosion, damage to the LU-VE unit.
During the commissioning procedure and during periodic maintenance,
water values must be measured and properly recorded, as indicated in
Annex 1

During commissioning, a complete water analysis made by an inde-
pendent laboratory must be available. If, during operation of the LU-VE
unit the water characteristics change, a new water treatment plant must
be defined.

10) Nozzles: periodically check that the nozzles are working properly,

making sure that no impurities from the Spray supply unit have restrict-
ed the feed lines.

11) All maintenance andsinSpectionjwork must be documented in a log
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Eine ordentlicherWartting ist ein entscheidendes Element um eine lange
Lebensdauer alle Spray Produkte zu sichern (Siehe hierzu auch War-
tungsplan und Betreiberpflichten in Anhang1). Die Wartung und vor
allem regelmaRige Reinigungen sind der beste Weg fiir einen hygie-
nisch sicheren Betrieb der bespriihten Gerate.

Wahrend des Spriihbetriebs verdunstet ein Teil des Wassers auf den
Lamellen und hinterlasst dort Salze und Mineralien aus dem Sprihwas-
ser. Die Menge der Salze ist eine Funktion der Qualitat des Spriihwas-
sers (z.B. Anzahl der Salze im Wasser gel6st) und der Spriihzeit.

Es ist erforderlich alle diese Ablagerungen auf den Lamellen zu entfer-
nen. Daher sind regelmaRige Reinigungen zwingend erforderlich.

Die Anzahl der Reinigungen pro Jahr hangt von verschiedenen Fakto-
ren ab wie bereits beschrieben in Punkt 2. LU-VE empfiehlt mindestens
2 Reinigungen wahrend der Sprithsaison. Eine Reinigung nach der
Bliteperiode und eine nach Ende der Spriihsaison, es kénnen jedoch
weitere Reinigungen erforderlich sein je nach Betriebsbedingungen.
Ausschlaggebend fir die Anzahl der Reinigungen ist die Anwesenheit
von Ablagerungen auf den Lamellen. Es diirfen keine Ablagerungen auf
den Lamellen vorhanden sein.

Die Anwesenheit von Salzen auf den Lamellen kann Korrosion am
Warmetauscher verursachen. LU-VE ist nicht verantwortlich fiir Korrosi-
onen welche aufgrund mangelnder Wartung hervorgerufen wurden.
LU-VE empfiehlt die Verwendung von Wasser um den Warmetauscher
zu reinigen und um Ablagerungen zu entfernen, in Ubereinstimmung mit
den vorgegebenen Anleitungen (Seite 44). Wenn mdglich empfiehlt LU-
VE vollentsalztes Wasser fur die Reinigung zu verwenden, dieses Was-
ser kann mehr Salz von den Lamellen ablésen. Wenn der Warmetau-
scher sauber ist kann Stadtwasser zur Reinigung des Warmetauschers
verwendet werden.

Um die von LU-VE geforderte Wasserqualitéat aus diesem Manual einzu-
halten ist es unter Umstanden erforderlich Chemikalien einzusetzen.
Der Betreiber muss sicherstellen, dass diese Chemikalien das LU-VE
Gerat nicht belasten, beschadigen oder zu Korrosion flihren.

Wahrend der Inbetriebnahme und der regelmaigen Wartung missen
Wasserproben entnommen und analysiert werden um die Qualitat des
Spriihwassers zu kontrollieren. Zusétzlich miissen in regelméaRigen
Absténden (langstens alle 3 Monate, siehe Anhang 1) Wasserproben
gemaR VDI Richtlinie 2047-2 entnommen und Mikrobiologisch unter-
sucht werden.

Zur Inbetriebnahme muss eine vollstandige Wasseranalyse aus unab-
hangigen und geeigneten Laboren vorliegen. Im Falle einer Verande-
rung der Wasserqualitt im Laufe des Betriebes der Anlage muss die
Wasseraufbereitung entsprechend angepasst werden.

10) Spriihdiisen: regelmaRig Uberpriifen ob die Disen korrekt arbeiten und

sicherstellen, dass diese nicht durch Verunreinigungen aus der Wasser-
versorgung verstopft sind.

11)Alle Wartungs- und Inspektionsmassnahmen missen in einem Betriebs-

buch dokumentiert werden
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MANUTENZIONE / MAINTENANCE / ENTRETIEN / WARTUNG / MANUTENCION / TEXHWYECKOE OBCITYXVBAHVE

ESPANOL

La correcta manutencion es crucial para asegurar el funcionamiento
duradero de todos los productos Spray (ver plan de mantenimiento e
intervencion Anexo 1).

Durante la nebulizacion se evapora parte del agua y algunas sales
permanecen en las aletas; la cantidad de sal depende de la calidad del
agua ( es decir, la cantidad de sal presente en el agua nebulizada) y el
tiempo de nebulizacion.

Es necesario remover las sales que permanecen sobre la superficie de
la aleta, por lo que se requiere de una limpieza continua.

El numero total de limpieza durante un afio dipende de diversos param-
tros como es especificado en el punto 2. Sugerimos almenos dos lim-
piezas durante la estacién Spray y una al final, aunque pueden efe-
ctuarse mas segun las condiciones de operacion; de hecho, el criterio
que define el nimero de limpiezas es la presencia de sal en las aletas.
La sal puede generar corrosion en las aletas del intercambiador de
calor. LU-VE no es responsable de los fenédmenos de corrosién que
puedan verificarse debido a la no manutencién del equipo.

Se recomienda utilizar el agua para remover la sal del intercambiador
como es indicado en las instrucciones (ver pag. 44). Si es posible, se
aconseja utilizar agua filtrada por una membrana osmética visto que
tiene una mayor capacidad para eliminar la sal de la superficie de la
aleta. Una vez que el intercambiador esté limpio, utilizar agua normal
para lavarlo.

Para poder obtener el agua con la calidad definida en este manual se
utilizan algunas sustancias quimicas. El instalador debe verificar que
tales sustancias no generen stress, corrosion y ningun tipo de dafio al
equipo LU-VE.

Durante la fase de operacion y de manutencion periédica, los valores
del agua deben ser medidos y registrados correctamente como es
indicado en el anexo 1.

En el caso de que durante el funcionamiento del equipo LU-VE las
caracteristicas del agua cambien, se requerira una nueva planta de
tratamiento de aguas.

10) Difusores: controlar periédicamente que los difusores funcionen

correctamente verificando que las impurezas de la unidad de alimenta-
cién Spray no hayan limitado el ingreso.

11) Todo el mantenimiento y la inspeccién de trabajo debe ser documenta-

da en un registro

-

PYCCKNN

Hapnexallee TexHuyeckoe obcnyxuBaHme SBRsSeTCA OQHUM 13
BaXKHeNLLIMX 3NeMeHTOB ANns obecneyeHnst AnuTensHon paboTbl BCex
NpoAYKTOB pachbifeHnst (CM NnaH AeiCTBUIA TEXHUYECKOro
obcnykmMBaHUS U OTYET O BMellaTenbCcTBe (Npunoxexune 1)

Bo Bpems pacnbinenuns paboyeit YacTv Bofbl UCMAPSETCS U HeKoTopble
conu ByayT ocTaBaTbCsi Ha pebpax; KorIM4ecTBO COMM OCTaBLLUMXCS
pebep sBnsieTca yHKLUMEN kayecTBa BoAbl (TO €CTb KOMMYECTBO Conew
BHYTPW pacnbliisieMoi BoAbl), @ BpeMs Ans pacnblfieHns BoAbl.
Heobxoammo, 4tobbl yaanuTb cosb, KOTOpble OCTaBLUMECS Ha
opebpeHHol MOBEPXHOCTU, MO3TOMY NepUoaNYeckas 04MCTka CTPoro
HeoGxoaumo.

KonnyecTBo 04nCTKM B rof, 3aBUCUT OT HECKOJIbKVX NapameTpoB, Kak
yKasaHo B npeaplayLiem nyHkte 2. Mbl npeanaraemM no kpavHen mepe 2
OYWCTOK NP pachbiNeHNK Ce30Ha 1 1 B KOHLie pacrblnMTensLHOro
ce30Ha, HO OHW MOTYT GbITb GorbLUE, B 3aBUCUMOCTH OT YCHOBUIA
aKcnnyaTauuu; Ha caMoM Jene KpUTepun onpeaeneHns KonmyecTsa
OYUCTKU, €CIN NPUCYTCTBUE corell Ha pebpax: HEeT Conein He AOIMKHO
ocTaBaTbcs Ha pebpax.

MpucyTcTBre coneit Ha opebpeHHON NOBEPXHOCTU MOXET
reHepupoBaTb Koppo3uu TennoobmeHHukoB. LU-VE He HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 3a SIBIIEHUS KOPPO3UK, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKHYTb B
crnyvae oTCyTCTBUA 0BCNYyXMBaHWSA

Mbl npeanaraem ucnonb3oBaTb BOAY AN OYUCTKU TeMnoobMeHHMKa 1
yAaneHns comnem, B COOTBETCTBUM C UHCTPYKUMAMM (cM pag.44). Ecnn
3TO BO3MOXHO, Mbl Npejiaraem UCrnonb3oBaTb OCMOC BoAy Anst
OYNCTKN, KOTOPas MeeT Gonee BbICOKYIO CMOCOBHOCTb TaK yaaneHus
conei u3 pebpucrol noBepxHocTu. Mocne Toro, kak TeNNoo6MeHHNK
YUCT, UCMONb3YWTe 0ObIYHYI0 BOAY, YTOObI MPOMbITE TENNO0OMEHHMK
[ins Toro, 4To6bl COOTBETCTBOBaTL TPebyeMoMy kayecTBy BOAbI,
yKa3aHHOW B JaHHOM pYKOBOACTBE, OyAyT MCNONb30BaHbl HEKOTOPbIEe
XMMUYECKNe BelLecTBa. YCTaHOBLUMK AOIDKeH y6eanTbesi, YTo Bce
XMMUYEeCKMe BELLEeCTBa, He CO3AatoT Kaknx-nmbo HamnpspkeHui,
Koppo3uu, nospexaexusi LU-VE eguHnubl.

Bo Bpems npoueaypbl BBOAA B 3KCNyaTaLMio U NpU NepUoANYeckom
obcnyXmBaHuM, NapaMeTpblLBOALI AOMKHbI ObITb U3MEPEeHbI 1
3anucaHbl NpPaBuABRO; Kak-ykasaHo B MNpunoxerHun 1

[lpwBBoae BaKCrnyaTaLuio NofiHyto Boay aHanm3npoBaTb cAenaHHble
He3aBucumMotgmabopaTopyin forikkbel 6bITb 4OCTYNHBI. B cnyyae, ecnu
BOjBpemMs paboTsl LU-VE eanHulibl, xapakTepUCTUKN BOAbI MEHSIOTCS,
HOB@sl CTaHLMs QUNCTKIA BOALI AOfkHA ObiTb OnpeaeneHa.

10) Hacagku:'neprUoan4eckin NpoBepsiTh, YTO conmna paboTaloT AOMKHLIM

obpasom, y6eauBLLUMCE B TOM, YTO/HUKak1e npumecy u3 bnoka nutaHus
Spray Heé orpaHndeHo NMHUKMNOAaYM

11)BCe paboTbl AOZFEXOECAYKNBAHMIO 1 MHCNEKLUM JOMKHBI ObITh

AOKYMEHTaribHO NoATBEPXKAEHbI B XKypHane
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MAINTENANCE ACTION PLAN

ITALIANO
AZIONI RICI-SI’UESTA GIORNALIERO | SETTIMANALE | MENSILE | TRMESTRALE | SEMESTRALE PIANO D'’AZIONE
%gﬂ};()allr%ivisivo per danni, residui X Riparazione o pulizia
Pulizia per condensatore / Dry cooler * X X
Verificare il corretto funzionamento degli ;
impianti di trattamento delle acque e con- X Qfg%gﬁgg{go qualita-
trollare la qualita dell’'acqua utilizzata **
Verifica quantita risorse utilizzate P
( Sali addolcitore) X Ricarica
Analisi acqua di nebulizzazione *** X
Verificare il corretto funzionamento del : ’
sistema di regolazione X Riparazione
Controllo degli ugelli X
*  Principali pulizie dopo il periodo di fioritura e dopo la stagione di spruzzo. inquinamento piu elevato pud causare
intervalli di pulizia piu brevi
** Standard di qualita delle acque nebulizzate secondo schede tecniche LU-VE
*** controllo minimo trimestrale, raccomandato mensilmente
**** Tutti gli interventi di manutenzione e ispezione devono essere documentati in un registro
VEDI ALLEGATO 1 CON DETTAGLIO SUL CONTROLLO PERIODICO
ENGLISH
ACTION ONDE- DALY WEEKLY | MONTHLY | 14YEARLY | 12YEARLY ACTIONPLAN
MAND
gisual check for damage, polluting resi- X Repair or cleaning
ues
Cleaning for condenser / Dry cooler * X X
Check correct operating of water treat- A(Hustement to requi-
ment plant and verify water quality to X red quality
spray units **
Check water treatment disposables (Salts) X Refill
Water analysis of spray water *** X
Check correct operation of regulation X Repair
system
Check spray nozzles X
* Main cleanings after bloom period and after spray season. Higher pollution can cause shorter cleaning intervals
** Standard of spray water quality according to LU-VE datasheet
*** Minimum check 1/4 yearly, recommendation montly
**** All maintenance and inspection work must be documented in a log
SEE ANNEX1 WITH DETAILED PERIODIC CHECK
DEUTSCH
BEI “ WOCHENT- 1/4 1/2
AKTION BEDARF TAGLICH LICH MONATLICH JAHRLICH | JAHRLICH AKTIONSPLAN
Sichtprifung auf Schaden, Residuen X Reparatur oder
Verschmutzung Reinigung
Beinigung fur Verflussiger / Trockenkihler X X
Uberpriifen der Einstellungen an der Einstellen auf
Wasseraufbereitung und Uberpriifung der X Erfordericihe
Wasservorgabewerte ** Qualitat
Uberpriifung der Verbrauchsmaterialien .
(Regeneriersalz, Dosiermittel) X Auffiillen
Wasseralyse des Sprihwassers *** X I\‘/%?g;%gﬂvslgzeoﬂég
R Einstellen auf richtige
Uberprifung der Funktion der Regelgerate X Betriebswerte, ggfs.
Reparaturr
Uberpriifung des Spriihsystems X

* Hauptreinigung nach der Blutezeit und nach der Sprihsaison. Hohe Verschmutzung kann zusatzliche
Reinigungen erforderlich machen

** Vorgaben der Wasserqualitat gemaf Vorgaben LU-VE Datenblatt

*** Mindestanforderung 1/4 jahrlich, Empfehlung monatlich. Bei Auffalligkeiten Handlung gemal MaRnahmenkatalog
VDI 2047-2

**** Alle Wartungs- und Inspektionsmassnahmen mussen in einem Betriebsbuch dokumentiert werden

SIEHE ANHANG 1 MIT DETAILLIERTER PERIODISCHE UBERPRUFUNG




A ANCE A ON PLA
FRANCAIS
ACTIONS SUR JOURNALIER MENSIUEL | TRMESTREL | SEMESTREL PILAN D'ACTION
DEMANDE RE
Contréle visuel pour dommages, résidus X Réparation ou net-
polluants toyage
Nettoyage pour condensateur/Dry cooler * X X
Controler I'exploitation correcte de I'instal- . o
lation de traitement de I'eau et vérifier la X Qjeunsltaenrg(éent qualitatif
qualité de 'eau dans les unités spray **
Contréle des ressources opérationnelles
( Sels adoucissants) X Recharge
Analyse de I'eau pour les spray *** X
Controler le fonctionnement correct du 5 :
systeme du régulation X Réparation
Controle des buses X
* Nettoyages principaux aprés période Bloom et aprés saison spray. Une pollution plus élevée peut réduire les dé-
lais de nettoyages.
** Standard de qualité des eaux pulvérisées selon les fiches techniques LU-VE
*** contr6le minimum trimestriel, conseillé mensuellement
***Tout I'entretien et I'inspection doivent étre documentées dans un journal
VOIR DOCUMENT JOINT 1 AVEC DETAIL SUR CONTROLE PERIODIQUE
ESPANOL
ACCION ENSOLICH| DIARIA | SEMANAL | MENSUAL | 14ANUAL | 12ANUAL | PLANDEACCION
TUD
Verificar visualmente dafos y/o contami- X Reparar o limpiar
nacion residual
Limpieza del Condensador/ Dry Cooler * X X
Verificar el correcto tratamiento del agua y Ajustar a la calidad
la calidad del agua utilizada en las unidas X solicitada
des Spray.**
Verificar disponibilidad del tratamiento de " Recargar
agua ( Sales)
Analisis del agua del Water System *** X
Verificar el correcto funcionamiento del x Reparar
sistema de regulacion.
Revisar los orificos del Spray X
* Limpieza especial después del periodo de utilizacién del spray. Un alto nivel de contaminacién requiere de perio-
dos breves de limpieza.
** Calidad estandar del agua empleada en el sistema spray de acuerdo con lo estipulado en el datasheet LU-VE
*** Revision cada1/4 de afio, es recomendable hacerlo cada mes.
**** Todo el mantenimiento y la inspeccién de trabajo debe ser documentada en un registro
VER ANEXO 1 CON INFORMACION DETALLADA DEL CONTROL PERIODICO
PYCCKNN
AUF NA- X WOCHEN | MONAT- | 1/4 JAHR- | 1/2 JAHR-
AKTION CHFRAGE TAGLICH TLICH LICH LICH LICH AKTIONSPLAN
Sichtpriifung auf Schaden, Residuen Ver- X Reparatur oder Rei-
schmutzung nigung
Beinigung fur Verflussiger / Trockenkihler X X
Uberpriifen Sie den korrekten Betrieb von
Wasseraufbereitungsanlage und die Was- X Die Anpassung an
ﬁerqy’?htat Uberprifen Einheiten zu spri- geforderte Qualitat
en
Uberpriifen Betriebs Ressourcen .
(Entharter Salze) X Nachfillung
Wasseranalyse von Spritzwasser *** X
Uberpriifen Sie den korrekten Betrieb des :
Regelsystems X Reparieren
Uberpriifen Sie Spriihdiisen X

* Haupt cleanings nach Blutezeit und nach der Spritzsaison. Hohere Verschmutzung kénnen kirzere Reinigungsin-
tervalle verursachen

** Standard-Spraywasserqualitdt nach LU-VE Datenblatt

*** Mindestalter flir Check 1/4 jahrlich, monatlich Empfehlung

**** Bce paboTbl N0 TeX06CNyXMBaHWIO U MHCMEKLMUM OOMMKHbI ObITb AJOKYMEHTanbHO NOATBEPXAEHbI B XypHane

SIEHE ANHANG 1 MIT DETAILLIERTEN PERIODISCHE UBERPRUFUNG
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RAPPORTO DI INTERVENTO PER CONDENSATORE E DRY COOLER

| AVVIO | | CONTROLLO PERIODICO |
DATA
RIFERIMENTO ORDINE
CLIENTE
MODELLO
CODICE
NUMERO SERIALE
MANUALE DI ISTRUZIONI DISPONIBILE SUL SITO? | sl [| NO |
Alimentazione elettrica (ex 400V-3PH-50Hz, o 230V-1PH-50Hz, oppure ....) |:|
Velocita ventilatori g/min Misurata |:| Dichiarata |:| p
Valori misurati L1 L2 L3 m
; — 9
>
; =
w g -
Tipo di motore al ventilatore [
Tipo di ventilatore EC AC <
Se i ventilatori sono EC, specificare il tipo di segnale guida 0-10V Modbus m
Tutti i motori funzionano correttamente? Si NO Z
Verificare la tenuta della morsettiera del motore OK KO
Direzione di marcia OK KO :I
Vibrazioni Si NO r-
Rumore St NO >
Allarmi Si NO = |
@)
A
Tipo di quadro elettrico " il m
Il quadro elettrico mostra allarmi? [ Sl [ NO ] - o
Se Sl quali? m cC
Il quadro elettrico mostra errori? [ sl [ NO ] - >
Se Sl quali? |
Il quadro elettrico & settato correttamente? [ Sl [ NO ] p ) )
Se Sl quali? a pv)
@)
o
Tipo di regolatore di velocita | I | x
Il regolatore di velocita mostra allarmi? Sl NO
Se Sl quali? < m
Il regolatore di velocita mostra errori? [ sl [ NO | m @
Se Sl quali? O
Il regolatore di velocita & settato correttamente? Sl Il NO O r-
Valore di set point (@) >
Valore di velocita massima — ]
Il sensore funziona correttamente? Sl [ NO -] o
Tipo di sensore collegato >‘ m
Altri segnali collegati (S2,S5,RL1,Modbus,...) [ | m

C’é un regolatore SPRAY? sl NO [Tipo:] |
Il regolatore mostra allarmi? Si NO
Se Sl quali?
Il regolatore mostra errori? [ sl [ NO ]
Se Sl quali?
| sensori funzionano correttamente? Si NO
Il regolatore € correttamente settato? Si NO
Valore di set point Allarme ghiaccio °C
Interruttore secco/umido °C
Allarme pressione Bar
Spray Stop Bar

N° ore di funzionamento spray [

AVddS
FHO01V1093d
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L'unita & danneggiata a causa del trasporto/installazione? | 5] [ NO ] m 0
Se Sl dove? g
Ci sono segni di corrosione sulla copertura? [ sl [ NO ] (@)
Se Sl dove? m U
Ci sono segni di corrosione sulle alette? [ Sl [ NO ] om
Se Sl dove? ORXx
Ci sono segni di corrosione sui tubi di rame/testate? [ Sl [ NO ] > -
Se Sl dove? Z [
C’é presenza di sali/calcare sulla superfice alettata? [ sl [ NO ] —_
Se Sl dove? (@) A
C’¢ qualche perdita nell'unita? [ Sl [ NO ] > >
Se Sl dove?
Tipo di acqua nebulizzata [ ACQUA DOLCE ACQUA DI OSMOSI |
Materiale del sistema spray Cu Inox
Durezza dell'acqua °F
PH dell’acqua PH
Conducibilita dell’'acqua uS/cm
Pressione dell’acqua nebulizzata bar
Condizioni ugelli OK KO
E abilitata la procedura di lavaggio? Sl NO
Se NO, attivare il lavaggio e confermare Sl NO (7))
Il trattamento acque ¢ fornito da LU-VE? Sl NO —
Se I, funziona correttamente? Sl NO (d))
E installato il post trattamento LUWET 30? Si NO Acqua —
Se SI, funziona correttamente? Sl NO Dolce m
E installato il post trattamento LUWET 827 Si NO. Acqua di g
Se S|, funziona correttamente? Sl NO Osmosi
Tipo di valvola dell’acqua installata Valvole Valvole Valvole >
maghetiche||motorizzate|| modulanti wn
Funzionano correttamente le valvole dell'acquaSpray? Sl NO o)
Se NO, specificarg il prgblema m
Ci sono valvole di spurgo installate? Sl NO
E installata correttamente la rampa spray? Sl NO >
Se NO, specificare il problema e comeé risolverio '<
[Automatico||Automatico Automatico
Tipo di drenaggio installato Manuale tramite dopo ogni con timer Altro
ON/OFF || spray OFF
Funziona correttamente il drenaggio? [ Sl [ NO ]
Se NO, specificare il problema e come risolverlo
Il cliente ha capito le manutenzioni per i sistemi spray? [ Sl [ NO ]
Se NO, specificare il problema e come risolverlo
NOTE:
LU-VE LU-VE Agent CUSTOMER Date
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CONDENSER & DRY COOLER INTERVENTION REPORT

| START - UP [ | PERIODIC CHECK |
DATE
ORDER REFERENCE
CUSTOMER
MODEL
CODE
SERIAL NUMBER
ARE THE INSTRUCTION MANUAL AVAIBLE ON SITE? [YES || NO |
Power supply (ex 400V-3PH-50Hz, or 230V-1PH-50Hz, or ....) |:|
Fan speed rpm Measured [ ] Declared [ ] m
Measured values L1 L2 L3 O rl|_-|
v >0
A ; -
W s
(@)
Fan motor type [
Type of fan EC AC
If fans are EC, specify driving signal type 0-10V Modbus | Other
Are all motors running properly? YES NO Note......oeeieiiiiiiicieen
Check thightness of motor terminal box OK KO Note...... .m0l ........... 1
Running direction OK KO Note. ... e >
Vibrations YES NO Notess. il e
Noise YES NO Note.... . i oo i ceeeen <
Alarms YES NO | Note..... 0o ot w
Switch board type " il
Is the switch board showing any alarm? [ YES | NO ] 7
If YES which one? vy
Is the switch board showing any problem? [ YES || NO ] (@) E
If YES which one? > :I
Is the switch board correctly setted? [ YEs |[ NO | )
If YES which one? o 2
Speed controller type o
Is the controller showing any alarm? [ YES [ NO | o
If YES which one?
Is the controller showing any problem? [ YES || NO ] Z w
If YES which one? =1 5
Is the controller correctly setted? YES |[ NO pv) m
Value of set point O m
Value of max speed r
Is the sensor operating correctly? YES || NO - w)
Type of sensor connected m
Other signals connected (S2,S5,RL1,Modbus,...) [ | m
Is there a SPRAY controller? YES NO [Type] |
Is the controller showing any alarm? YES NO o
If YES which one? @)
Is the controller showing any problem? [ YEs |[ NO | 2 7]
If YES which one? —
Is the sensors operating correctly? YES NO x U
Is the controller correctly setted ? YES NO O JU
Set point value Ice alarm °c - >
Dry/wet switch °C r- -<
Press alarm Bar m
Spray Stop Bar m

N° hours of spray
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Is unit damaged because of transportation / installaton? |  YES || NO = (@)
If YES where? m
Is there any evidence of corrosion on casing? [ YES || NO o >
If YES where? »n
Is there any evidence of corrosion on fins? [ YEsS ][ NO - E
If YES where? >
Is there any evidence of corrosion on copper tubes/headers? | YES || NO 2 ()
If YES where? p— >
Is there any evidence of salts/limestone on finned surface? | YES || NO (@) >
If YES where? >
Is there any leak on unit? [ YEsS ][ NO r O
If YES where?
Type of water spray | SOFT WATER OSMOSYS WATER |
Material of spray system Cu Inox
Water hardness °F
Water PH PH
Water conductivity uS/cm
Spray water pressure bar
Nozzles condition OK KO
Is washing procedure enabled? YES NO
If NO, activate washing and confirm YES NO
Is water threatment supplied by LU-VE? YES NO m
If YES, is it operating correctly? YES NO U
Is post threatment with LUWET 30 installed? YES NO Soft P
If YES, is it operating correctly? YES NO water, >
Is post threatment with LUWET 82 installed? YES NO. Osmosys -<
If YES, is it operating correctly? YES NO water
Type of water valves installed Magnetic Motor Modulating )]
valves valves valves '<
Are water spray valves correctly operating? YES NO m
If NO, specify the problem -
Are purge valves installed? YES NO m
Are spray ramps correctly installed? YES NO g
If NO, specify problem andcorrective actions
Automatic || Automatic Automatic
Type of draining installed Manual by remote || after each with timer Other
ON/OFF || spray OFF
Is the draining operating correctly? [ YES ][ NO
If NO, specify problem and corrective actions
Has the customer understood spray maintenance procedures? |  YES || NO
If NO, specify problem and corrective actions
NOTES:
LU-VE LU-VE Agent CUSTOMER Date
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CONDENSER & DRY COOLER INTERVENTION REPORT
| START - UP [ | PERIODIC CHECK |

DATE

REFERENCE COMMANDE

CLIENT

MODELE

CODE

NUMERO DE SERIE

LES INSTRUCTION DU MANUEL SONT DISPONIBLES? | OUI [[NON |

Valeur du pt de consigne
Valeur de la vitesse max
Le capteur fonctionne correctement? oul  [[ NON
Type de capteur connecté
Autres signaux connectés (S2,85,RL1,Modbus,...) [ |

Alimentation électrique (ex 400V-3PH-50Hz, ou 230V-1PH-50Hz, ou ....) |:| p
Vitesse ventilateurs rpm Mesurée [ | Déclarge [ ] mO
Valeurs mesurées L1 L2 L3 O o
5 = Z
. A Z
m
W 2 m
c W
m
(/2]
Type moteur ventilateur [ <
Type de ventilateurs EC AC m
Si les vent sont EC, specifier le type de signal de commande 0-10V Modbus | Autre
Tous les moteurs ont des proprietés de fonctionnement? Ooul NON Z
Controler I'étanchéité du bornier OK KO :l
Sens de la marche OK KO -
Vibrations Oul NON >
Bruit oul NON -]
Alarmes oul NON m
c
w
Type de I'armoire électrique: — m
L’armoire électrique montre tous lesfypes d’alarme? [ oul ]| NON | r-
Si oui, lesquels? m
L’armoire électrique montre tous les types de problémes? |  OUI || NON | (@)
Si oui, lesquels? e |
L’armoire électrique est paramétreé correctement? [ out |[ NON | Py
Si oui, lesquels? 5
C
m
Type du régulateur de vitesse: [
Le régulateur montre tous les types d’alarme? [ oul ]| NON ] w)
Si oui, lesquels? m
Le régulateur montre tous les types de problémes? [ oul ][ NON ]
Si oui, lesquels? <
Le régulateur est paramétré correctement? (0]V]] || NON :I
m
n
72
m

Y a-t-il un régulateur SPRAY? oul NON  |[Type] |
Le régulateur montre tous les types d’alarme? Ooul NON
Si oui, lesquels?
Le régulateur montre tous les types de problémes? [ oul ][ NON ] o
Si oui, lesquels?
Le capteur fonctionne correctement? Ooul NON U
Le régulateur est paramétré correctement ? Oul NON W
Valeur du pt de consigne | Alarme glace °c >
Sec/humide interrupteur °C -<
Appuyer sur alarme Bar
Spray Stop Bar

N° heures de spray

ANALVINOTY | dNILVINOIY | FHIONAHV
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L'unité est endommagée a cause du transport/installaton? [  OUI ][ NON |
Si oui ou? g vy}
Est-ce qu'il ya des traces de corrosion sur le boitier? [ oul ][ NON ] m (@)
Si oui o01? O —
Est-ce qu'il ya des traces de corrosion sur les ailettes? [ oul |[ NON | > o |
Si oui o1? > I-_n
Est-ce qu'il ya des traces de corrosion sur les tubes/tétesencuivie? | OUI ][ NON | —_—
Si oui o0? o A
Est-ce qu'il ya des traces de sels/calcaire sur la surfaced ailettes? | OUI ][ NON | cm
Si oui ou? —
Est-ce qu'il ya toute trace de fuite sur I'unité? [ oul ][ NON ] m
Si oui ou?
Type d’eau pulvérisée | EAU DOUCE EAU D'OSMOSE |
Materiel su systéme spray Cu Inox
Dureté de I'eau °F
Eau PH PH
Conductibilité eau uS/cm
Pression eau pulvérisée bar
Condition des buses OK KO
La procédure de lavage est active? Ooul NON
Si NON active le lavage et confirme oul NON
Is water threatment supplied by LU-VE? Oul NON m
If yes is it operating correctly? Ooul NON U
Le traitement avec LUWET 30 est installé? oul NON Eau P
So oui fonctionne-t-il correctement? oul NON Douce >
Le traitement avec LUWET 82 est installé? Oul NON Eau -<
So oui fonctionne-t-il correctement? Oul NON Osmose
Type de vannes eau installées Vannes Vannes Vannes )]
magnétiques|{motoriséesjmodulantes '<
Les vannes eau fonctionnent-elles correctement? Oul NON w
Si non spécifier leiprobleme -]
Les vannes de purge sont installgées? Ooul NON m
Les rampes de spray sont installégs correctement? oul NON g
Si non spécifier le probléme et Ikes actions correctives
Automatique || Automatique Automatique
Type de vidange installé Manuelle || par ON/OFF a||aprés chaque - Autre
. avec timer
distance spray OFF
La vidange fonctionne correctement? [ oul ][ NON ]
Si non spécifier le probléme et les actions correctives
Le client a compris les procédures de maintenance du spray? [ oul |[ NON |
Si non spécifier le probléme et les actions correctives
NOTES:
LU-VE LU-VE Agent CUSTOMER Date
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ARBEITSBERICHT FUR VERFLUSSIGER UND RUCKKUHLER

| INBETRIEBNAHME [ | WARTUNG |
DATUM
BEZUG BESTELLUNG NR.
KUNDE
MODELL
CODE
SERIENNUMMER
BETRIEBSANLEITUNG AUF WEBSEITE VERFUGBAR? [ JA JINEIN]
Stromversorgung (ex 400V-3PH-50Hz, oder 230V-1PH-50Hz, oder ....) ] m
Ventilatorendrehzahl u/min Gemessen |:| Angegeben |:| I'II_1
Gemessene Werte L1 L2 L3 g 5
\% _I m
: o
w Z o
L
m
Motortyp am Ventilator [ <
Ventilatorentyp EC AC m
Wenn EC-Ventilatoren, Treibersignaltyp angeben 0-10V Modbus | Weiteres Z
Funktionieren alle Motoren ordnungsgemag? JA NEIN Anmerkungen..................
Dichtigkeit der Motorenklemmleiste prifen OK KO Anmerkungenze :I
Laufrichtung OK KO Anmerkungen.... -
Schwingungen JA NEIN Anmerkungen.... ............. >
Gerausche JA NEIN Anmerkungen.....5. .......... = |
Alarmmeldungen JA NEIN Anmerkungen.................. o
m
pa
Typ Schaltschrank (" il wn
Zeigt der Schaltschrank Alarmmeldufigen? [ JA ][ NEIN | wn
Wenn JA welche? 0 0
Zeigt der Schaltschrank Fehlermeldungen? [ JA [ NEIN ] I T
Wenn JA welche? pv)
Ist der Schaltschrank korrekt eingestellt? [ JA ][ NEIN | > >
Wenn JA welche? > :
>
Typ Drehzahlregler [
Zeigt der Drehzahlregler Alarmmeldungen? [ JA ][ NEIN | (w)
Wenn JA welche? < m x
Zeigt Drehzahlregler Fehlermeldungen? [ JA [ NEIN | m m
Wenn JA welche? r m
Ist der Drehzahlregler korrekt eingestellt? JA || NEIN (@) ()] L
Sollwert (@) r~ N
Max. Drehzahl - [T1 >
Funktioniert der Sensor ordnungsgeman? JA || NEIN -] p ) T
Angeschlossener Sensorentyp >‘ -
Andere angeschlossene Signale (S2,S5,RL1,Modbus,...) [ 1
SPRUH-Regler vorhanden? JA NEIN [Typ: | U)
Zeigt der Regler Alarmmeldungen? JA NEIN ;v
Wenn JA welche? m
Zeigt der Regler Fehlermeldungen? [ JAa ][ NEIN ] (-
Wenn JA welche? T
Funktionieren die Sensoren ordnungsgemafi? JA NEIN
Ist der Regler korrekt eingestellt? JA NEIN W
Sollwert Alarmmeldung Eisbildung °C m
Schalter trocken/feucht °C G)
Alarmmeldung Druck Bar E
Sprihsystem Stop Bar x

Betriebsstunden Spriihsystem
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cC
Ist das Gerét durch Transport/Installation beschadigt? [ JA  |[ NEIN | Z >
Wenn JA wo? U w
Weist die Abdeckung Roststellen auf? [ JA ][ NEIN |
Wenn JA wo? g U
Weisen die Lamellen Roststellen auf? [ Ja ][ NEIN ] m
Wenn JA wo? m O
Weisen die Kupferrohre/Kopfteile Roststellen auf? [ JA ][ NEIN ] (@] PN
Wenn JA wo? L C
Weisen die Lamellen Salzablagerungen/Kalk auf? [ JA ][ NEIN | > =
Wenn JA wo? Z
Weist das Gerit Undichtigkeiten auf? [ Ja ][ NEIN ] — @
Wenn JA wo? x
Spriihwassertyp [ WEICHWASSER OSMOSE-WASSER |
Material des Spruhsystems Cu Inox
Wasserharte °F
pH-Wert des Wassers PH
Wasserleitfahigkeit pS/cm
Sprihwasserdruck bar
Zustand der Spriihdlsen OK KO
Reinigungsprozedur aktiv? JA NEIN
Wenn NEIN, Reinigungsprozedur aktivieren und bestatigen JA NEIN (7))
Wird Wasserbehandlung von LU-VE geliefert? JA NEIN —
Wenn JA, funktioniert sie ordnungsgeman? JA NEIN (7))
Ist Nachbehandlung LUWET 30 installiert? JA NEIN Weich- ]
Wenn JA, funktioniert sie ordnungsgemafn? JA NEIN wasser m
Ist Nachbehandlung LUWET 82 installiert? JA NEIN Osmose- g
Wenn JA, funktioniert sie ordnungsgemafn? JA NEIN Wasser >
Art des intallierten Wasserventils Magnetentile [[flotor-ventile Modula-
tionsventile, (d))
Funktionieren die Spriihwasseryventile ordnungsgemaR? JA NEIN v
Wenn NEIN, Problem arigeben w
Sind Reinigungsventile installiert? JA NEIN >
Ist die Sprihrampe korrekt installiert? JA NEIN _<
Wenn NEIN, Problem nennen und'LésungVorschlagen
) . Automatisch Auton!atisch Automatisch
Installierter Entwéasserungstyp Manuell durch nach jedem ||* oy Andere
ON/OFF Spray OFF
Funktioniert die Entwasserung ordnungsgeman ? [ JA ][ _NEIN |
Wenn NEIN, Problem nennen und Lsung vorschlagen
Hat Kunde Wartungen fiir die Spriihsysteme verstanden? |  JA  |[ NEIN |
Wenn NEIN, Problem nennen und Lésung vorschlagen
ANMERKUNGEN:
LU-VE LU-VE Agent KUNDE Datum
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REPORTE DE INTERVENCION DE CONDENSADORES & ENFRIADORES DE LIQUIDO

| START - UP [ | REVISION PERIODICA |
FECHA
REFERENCIA DE LA ORDEN
CLIENTE
MODELO
CODIGO
NUMERO SERIAL
EL MANUAL DE INSTRUCCION ESTA DISPONIBLE EN EL SITIO WEB? [ st [] NO |
Suministro de potencia (ex 400V-3PH-50Hz, o0 230V-1PH-50Hz, o ....) O m
Velocidad del ventilador rpm Medido [ ] Declarado [ ] Fl
Valores medidos L1 L2 L3 0 g
v o I
A ZNe)
w Ow
(7))
Tipo de motor del ventilador [ <
Tipo de ventilador EC AC m
Si los ventiladores son EC, especificar el tipo de sefial 0-10V Modbus Z
Estan funcionando correctamente todos los motores? Si NO -
Verificar el ajuste de la caja de terminales del motor OK KO —u
Sentido de marcha OK KO -
Vibraciones sl NO >
Ruido Si NO U
Alarmas Sl NO O
m
w»
Tipo de interruptor " il =
El interruptor muestra alguna alarma®? [ Sl [ NO ] e |
En caso afirmativo, cual? M m
El interruptor presenta algtn problema? [ sl [ NO ] A (@)
En caso afirmativo, cual? A >
La board del interruptor esta configurada correctamente? | Sl [ NO ] cC X
En caso afirmativo, cual? g (w ]
o
A
Tipo de controlador de velocidad [ O
El controlador muesta alguna alarma? [ Sl [ NO ] <
En caso afirmativo, cual? m O
El controlador presenta algtin problema? [ sl [ NO | — <2
En caso afirmativo, cual? O —
El controlador esta bien configurado? sl | NO p )
Valor del set point Q o
Valor de velocidad maxima U
El sensor esté funcionando correctamente? Sl [ NO > r
Tipo de sensor conectado O
Otras sefiales conectadas (S2,S5,RL1,Modbus,...) [ | O m
La unidad dispone de un controlador SPRAY? sl NO [Tipo:] | (@
El controlador muesta alguna alarma? ] NO (@)
En caso afirmativo, cual? Z
El controlador presenta algtin problema? [ sl [ NO ] o =
En caso afirmativo, cual? m
Los sensores estan funcionando correctamente? Si NO U
El controlador esta bien configurado ? Si NO x O
Valores del set point Alarma congelacion °C > -
Interruptor seco/hiimedo °C -< B
Alarma de presién Bar o
Spray Stop Bar m

N° horas de spray
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La unidad presenta un dafio debido al transporte / la instalacion? | Sl [ NO ] = (@)
En caso afirmativo, déonde? m
Se evidencia corrosion en la carcasa? [ sl [ NO ] o >
En caso afirmativo, dénde? m
Se evidencia corrosion en las aletas? [ Sl [ NO ] L E
En caso afirmativo, donde? >
Se evidencia corrosion en los tubos / colectores de cobre? | Sl [ NO ] 2 ()
En caso afirmativo, déonde? p— >
Se evidencia sal / cal en la superficie? [ sl [ NO ] (@) >
En caso afirmativo, dénde? >
La unidad tiene alguna pérdida de fluido? [ Sl [ NO ] r O
En caso afirmativo, déonde?
Tipo de agua sistema spray [ AGUA BLANDA AGUA OSMOTICA |
Material del sistema spray Cu Inox
Dureza del agua °F
PH del agua PH
Conductividad del agua uS/cm
Presién del agua nebulizada bar
Estado de los difusores OK KO
El procedimiento de lavado esta habilitado? Si NO
si NO, activar el lavado y confirmar Sl NO
LU-VE suministra el tratamiento del agua? Si NO 2]
En caso afirmativo, funciona correctamente? Sl NO U
El post-tratamiento con LUWET 30 ha sido instalado? Si NO Agua x
En caso afirmativo, funciona correctamente? Si NO Blanda >
El post-tratamiento con LUWET 82 ha sido instalado? Si NO Agua -<
En caso afirmativo, funciona correctamente? Sl NO Osmotica
Tipo de valvulas instaladas para el agua Valvula Valvula Valvula m
Magnetica [|[Motorizadaj| Manual '<
Las valvulas del sistema Spray'funcionan,correctamente? Sl NO (/)]
si NO, especificar el problema -
Las valvulas de purga estan instaladas;correctamente? Sl NO m
Las rampas del sistema Spray estan instaladas correctamente? Sl NO g
si NO, especificar el problema y las acciones correctivas,
Automatico || Automatico || Automatico
Tipo de drenaje instalado Manual consistema || después de con Otro
remoto ON/OFF || cada spray ||{temporizador
El sistema de drenaje funciona correctamente? [ Sl [ NO ]
Si NO, especificar el problema y las acciones correctivas
El cliente ha entendido el procedimiento de manutencion | Sl [ NO ]
del sistema Spray?
si NO, especificar el problema y las acciones correctivas
NOTAS:
LU-VE LU-VE Agent CUSTOMER Date
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CONDENSER & DRY COOLER INTERVENTION REPORT

| START - UP [ | PERIODIC CHECK |
DATE
ORDER REFERENCE
CUSTOMER
MODEL
CODE
SERIAL NUMBER
ARE THE INSTRUCTION MANUAL AVAIBLE ON SITE? [YES || NO |
Power supply (ex 400V-3PH-50Hz, or 230V-1PH-50Hz, or ....) |:|
Fan speed rpm Measured [ ] Declared [ ] m
Measured values L1 L2 L3 O rl|_-|
v >0
A ; -
W s
(@)
Fan motor type [
Type of fan EC AC
If fans are EC, specify driving signal type 0-10V Modbus | Other
Are all motors running properly? YES NO Note......oeeieiiiiiiicieen
Check thightness of motor terminal box OK KO Note...... .m0l ........... 1
Running direction OK KO Note. ... e >
Vibrations YES NO Notess. il e
Noise YES NO Note.... . i oo i ceeeen <
Alarms YES NO | Note..... 0o ot w
Switch board type " il
Is the switch board showing any alarm? [ YES | NO ] 7
If YES which one? vy
Is the switch board showing any problem? [ YES || NO ] (@) E
If YES which one? > :I
Is the switch board correctly setted? [ YEs |[ NO | )
If YES which one? o 2
Speed controller type o
Is the controller showing any alarm? [ YES [ NO | o
If YES which one?
Is the controller showing any problem? [ YES || NO ] Z w
If YES which one? =1 5
Is the controller correctly setted? YES |[ NO pv) m
Value of set point O m
Value of max speed r
Is the sensor operating correctly? YES || NO - w)
Type of sensor connected m
Other signals connected (S2,S5,RL1,Modbus,...) [ | m
Is there a SPRAY controller? YES NO [Type] |
Is the controller showing any alarm? YES NO o
If YES which one? @)
Is the controller showing any problem? [ YEs |[ NO | 2 7]
If YES which one? —
Is the sensors operating correctly? YES NO x U
Is the controller correctly setted ? YES NO O JU
Set point value Ice alarm °c - >
Dry/wet switch °C r- -<
Press alarm Bar m
Spray Stop Bar m

N° hours of spray
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Is unit damaged because of transportation / installaton? |  YES || NO = (@)
If YES where? m
Is there any evidence of corrosion on casing? [ YES || NO o >
If YES where? »n
Is there any evidence of corrosion on fins? [ YEsS ][ NO - E
If YES where? >
Is there any evidence of corrosion on copper tubes/headers? | YES || NO 2 ()
If YES where? p— >
Is there any evidence of salts/limestone on finned surface? | YES || NO (@) >
If YES where? >
Is there any leak on unit? [ YEsS ][ NO r O
If YES where?
Type of water spray | SOFT WATER OSMOSYS WATER |
Material of spray system Cu Inox
Water hardness °F
Water PH PH
Water conductivity uS/cm
Spray water pressure bar
Nozzles condition OK KO
Is washing procedure enabled? YES NO
If NO, activate washing and confirm YES NO
Is water threatment supplied by LU-VE? YES NO m
If YES, is it operating correctly? YES NO U
Is post threatment with LUWET 30 installed? YES NO Soft P
If YES, is it operating correctly? YES NO water, >
Is post threatment with LUWET 82 installed? YES NO. Osmosys -<
If YES, is it operating correctly? YES NO water
Type of water valves installed Magnetic Motor Modulating )]
valves valves valves '<
Are water spray valves correctly operating? YES NO m
If NO, specify the problem -
Are purge valves installed? YES NO m
Are spray ramps correctly installed? YES NO g
If NO, specify problem andcorrective actions
Automatic || Automatic Automatic
Type of draining installed Manual by remote || after each with timer Other
ON/OFF || spray OFF
Is the draining operating correctly? [ YES ][ NO
If NO, specify problem and corrective actions
Has the customer understood spray maintenance procedures? |  YES || NO
If NO, specify problem and corrective actions
NOTES:
LU-VE LU-VE Agent CUSTOMER Date
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MANUTENZIONE / MAITENANCE / ENTRETIEN / WARTUNG / MANUTENCION / TEXUYECKOE OBCNY)XVUBAHUE

LAVAGGIO
REINIGUNG

CLEANING
LAVADO

14

NETTOYAGE
YUCTKA

SI-YES-OUI
JA-SI-AA

NO-NO-NON
NEIN-NO-HET

NO - NO - NON
NEIN - NO - HET

VIETATO SALIRE
NEVER BOARD
NE JAMAIS BOARD
NIE BOARD
NUNCA JUNTA
HMKOrgA HE BOARD

H.O P max <2 bar

LAVAGGIO CON IDROPULITRICE
CLEANING WITH WATER SPRAY

NETTOYAGE HAUTE PRESSION
REINIGUNGMIT SPRAYREINIGER

IZAVADO CON HIDROPULSORES
YNCTA BJIAXHAA
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 L’operatore durante i lavori di manutenzione e di
pulizia é tenuto ad indossare i propri dispositivi pro=
tettivi prescritti dalla legge sull’'ambiente’di’lavoro e
osservare le prescrizioni date (searpe antinfortunisti-
che, occhiali protettivi, casco).

* The operator must be equipped with the appropriate
security protections before carrying out the cleaning
of the machines

* L'opérateur doit étre équipé avec les protections

de sécurité appropriées avant d'effectuer le
nettoyage des machines

* Der Bediener muss bei Ausfiihrung der Wartungs-
und Reinigungsarbeiten die durch das Arbeitsschu-
tzgesetz vorgeschriebene personliche Schu-
tzausriistung tragen und die Vorschriften einhalten
(Sicherheitsschuhe, Schutzbrille, Helm ).

* El operador debe contar con las

protecciones de seguridad adecuadas antes

de llevar a cabo la limpieza de las maquinas

* OnepaTop AoMkKeH ObITb OCHaLLeH
COOTBETCTBYHOLIEN 3aLyMTbI 6e30MacHOCTH

nepep, npoBeAeHNEM OYUCTKU MaLLUH

NOTE PER UN CORRETTO LAVAGGIO:

* getto a “ventaglio” @ lama piatta.

* pressione acqua 80+100 bar.

* mantenere il getto d’acqua perpendicolare al
filo aletta del pacco alettato nei due sensi.

NOTES FOR CORRECT CLEANING:

* @ flat fan spray.

» water pressure 80+100 bar.

« keep the water spray at right angles to the
fin edge of the both vertically and horizontally.

[
NO-NO-NON
NEIN-NO-HET

SI-YES-OUI
JA-SI-OA

80+100 bar

INSTRUCTIONS A SUIVRE POUR UN
NETTOYAGE CORRECT:

* jet d’eau “en éventail”. @ lame plate

« pression d’eau 80+100 bar.

« projeter I'eau perpendiculairement aux
ailettes dans les deux sens.

ANWEISUNGEN FUR KORREKTE REI-
NIGUNG:

* “Facher” -Strahl @ Flachklinge.

» Wasserdruck 80+100 bar.

* Den Spriihstrahl in beide Richtungen sen-

SI-YES-0OUI krecht zur Lamellenreihe des Warmetau-
== JA-SI-AA scherblocks halten.
‘o . no SI-YES-0UI
I 15°420°1  No.NO-NON JA-SI-AA
ll NEIN-NO-HET \

SI-YES-OUI
JA-SI-OA

NO-NO-NON
NEIN-NO-HET

NOTAS PARA UN LAVADO IDONEO:

* presion agua 80+100 bar.

* mantener el chorro de agua perpendicular al
borde de las aletas en las dos direcciones

MpumeyvaHua ansa npaBUNbHON MOWKHU

* [incnepcmoHHas cTpys, AMameTp

+ NaBneHue Boabl 80-100 6ap

* HanpaBneHne BOASHOW CTPYW AOSMKHO ObITh
CTporo nyyky Tpyo

NO-NO-NON
NEIN-NO-HET

5
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ATTENZIONE / CAUTION / ATTENTION / ACHTUNG / ATENCION / BHUMAHUE

*Avant d’effectuer une intervention de mainte-
nance sur I'appareil il est impératif de couper
I'alimentation électrique.

*Vor jeglicher Tatigkeit am Warmetauscher ist
die Stromzufiihrung zu unterbrechen

*Prima di effettuare interventi & imperativo
staccare I'alimentazione elettrica dell’apparec-
chio.

*Before any service operations are performed
switch off the electricity supply to the cooler.

*Antes de efectuar cualquier intervencién es
necesario desconectar la alimentacion eléctri-
ca del equipo

[epen kakummn-nnbo paboTtamm oTkNOUUTE
3MeKTponMTaHne oxnaguTens

ATENCION
BHUMAHMUE

ATTENZIONE ATTENTION
WARNING ACHTUNG

AN

Pericolo USTIONI, collettori caldi

Danger BURNS, hot headers

Danger BRULURES, collecteurs chauds

Gefahr von VERBRENNUNGEN, heiRe Kollektoren
Peligro QUEMADURAS, colectores calientes ‘
OnacHOCTb 0XXOrob\ropsiune KonmnekTopbl

BORDI TAGLIENTI
SHARP EDGES
BORDS COUPANTS
SCHARPE RANDER
BORDES AFILADO
PEXYLUUE KPAA

* S| RACCOMANDA DOPO UN INTERVALLO DI 4 SETTIMANE UN ESERCIZIO DI 3-5 ORE.
*IT IS RACCOMENDED 3-5 HOURLY RUN AT 4 WEEKLY INTERVALS.

* ON RECOMMANDE DE FAIRE FONCTIONNER LE MOTEUR DURANT 3-5 HEURES TOUTES LES 4 SEMAINES.
* INNERHALB VON 4 WOCHEN VENTILATORSTILLSTAND IST EIN PROBELAUF VON 3-5 STUNDEN VORZUSEHEN.
+ DESPUES DE UN PERIODO DE 4 SEMANAS SE RECOMIENDA UN EJERCICIO DE 3-5 HORAS.

* PEKOMEHOYETCA TEXHUYECKOE OBCIYXWBAHWE MNMOCIE 4 HEQE/b PABOTHI 3-5 YACOB

A
A
2

glicol.

sen.

*Nel caso di utilizzo di acqua senza glicol, occorre essere sicuri che la temperatura ambiente sia sempre superiore a 0 °C.
Per evitare il pericolo di gelo durante il periodo di fermo, vuotare il raffreddatore insufflando aria a piu riprese e introdurre

- Temperatura entrata fluido refrigerante 60 °C (versioni speciali per temperature >60°C).
*For water without glycol; make sure that the ambient temperature is always higher than 0.°C. To prevent freezing during
arrest, drain off the dry cooler by blowing air several times and introduce Glycol:
- Refrigerant fluid inlet temperature 60 °C (special version:for temperature >60 °C).
*Pour une utilisation de I'eau sans glycol, s’assurerigue la‘tempéerature ambiante est toujours supérieure a 0 °C. Pour
éviter le risque de gel pendant larrétiNider e refroidisseurén soufflant de air plusiedrs fois et introduire du Glycol.
- Température,d’entree du fluide réfrigérant 60 °C (‘version spétiale pour température >60 °C).
*Bei Aussentemperaturenguntef’ 0 *C besteht'Frostgefahr, deshalb mul} die Anlagé; Wenn sie nicht mit ausreichendem
Frostschutz gefillt ist,’entleert werden. Nach.der [Entleerungist der'Riickkihler mehrfach«mit Luft und Glykol durchzubla-

- Die max zulassige Temperatur des Kaltetragers ist.60°C(spezialausfiihrungen fiir Temperaturen >60 °C).
*En el caso de utilizar agua'sin glicol, se precisaipara mayor seguridad que la temperatura del ambiente sea siempre su-
perior a 0 °C. Parna eliminar.elpeligfo'dela fomacion de hielo durante el periodo de parada, vaciar el enfriador inyectando
aire sucesivamentefe introducir el glicol.
- La temperatura de entrada del refrigerante 60 °C (modelos especiales para temperaturas >60 °C).
*B cnyyae ncnonb3oBaHusa BOAbI BMECTO IMUKONS cneayeT ybeaunTbes, Yto Temnepatypa byaet sceraa Boiwe 0C. B
cryyae OCTaHOBKW U3Aenus yaanuTb BOAY W 3aMOMHUTL KOHTYP FNUKONeM
- TemnepaTtypa xnagareHTa 60C (cneu. UcnonHeHune ans E 6onbue 60C)

Note / Notes / Remarque / Notes / Notas / HpumeuaHus

order to improve the performance or appearance
of our products at any time without notice and
without any obligation to previous production.- All
technical characteristics are stated in the pro-
ducts catalogues

Da wir bestrebt sind, unsere Erzeugnisse sténdig
zu verbessern, sind flir Konstruktions und Spezi-
fikationsdnderungen alle Rechte vorbehalten. -
Alle technischen Eingenschaften sind in den
Katalogen der Erzeugnisse angegeben

Nos reservamos el derecho de modificar toda
nuestra produccion en busca de mejorar el rendi-

® Durante la lavorazione € possibile che rimanga ® Au moment de la phase de production, il peut ® Algunos rastros de liquido incoloro pueden que-
all'interno del circuito qualche traccia di un liqui- subsister dans le circuit des traces d'un liquide dar en el circuito durante la produccion. Se trata
do trasparente. Si tratta di un olio evaporabile transparent. Il s'agit d'une huile volatile compati- de un aceite evaporable compatible con los
compatibile coi refrigeranti. E’ facilmente verifica- ble avec les fluides réfrigérants. Il est facile de refrigerantes. Es facil de verificar que se trata de
bile che si tratta di olio e non di acqua perché al vérifier qu'il s'agit d'huile et non d'eau car il s'éva- aceite y no de agua porque al tacto se evapora
tatto evapora molto velocemente, se se ne pone pore trés rapidement au contact de la peau; si rapidamente. Si se pone una gota sobre una
una goccia su una superficie si allarga come una I'on en pose une goutte sur une surface, il s'élar- superficie, se extiende como una mancha y si se
macchia e se sottoposto alla famma di un ac- git et forme une tache, et exposé a une flamme, somete a la llama de un mechero quema liberan-
cendino brucia facendo un fumo bianco. il dégage en bralant une fumée blanche. do humo blanco.

® Some traces of a transparent liquid may remain Es kann passieren, dass wahrend des Betricbes ® Bo Bpemsi yHKUMOHMPOBaHWS, BHYTPU KOHTYpa
inside the circuit after the manufacturing process. Spuren einer klaren Flussigkeit im Inneren des MOFYT OCTaTbCA Crneabl NPO3PaYHON XUOKOCTU.
This is evaporable oil which is compatible with Kreislaufes verbleiben. Es handelt sich um mit 370 — ncnapsiemoe Macrno coBMecTMmoe ¢
refrigerants. It can easily be verified that this is oil den Kaltemitteln kompatibles verdampfbares Ol. xnagoreHTamu. Macno nerko pacnosHaTb OT
and not water because it evaporates very quickly Es kann leicht Gberprift werden, dass es sich um BOAbl, MOTOMY YTO Ha OLLyMb OHO BbICTPO
when touched; if a drop of it is placed on a surfa- Ol und nicht um Wasser handelt, da es bei ncnapsieTcs, ecnv NnonoXuTb Kanm macna Ha
ce it widens like a stain; and if exposed to the Berlihrung schnell verdunstet. Wenn man einen NOBEPXHOCTb, OHO pacTeKaeTCcs Kak NATHO 1
flame of a cigarette-lighter it burns, giving off Tropfen auf eine Oberflache gibt, breitet er sich €CNK NoAXeYb ero 3axurankoin, roput obpasys
white smoke. wie ein Fleck aus und bei Kontakt mit der Flam- 6enbin abim

me eines Feuerzeuges brennt die Flissigkeit und
es entsteht weiller Rauch.

® Ciriserviamo di apportare alla nostra produzione Nous nous réservons le droit de modifier les miento o eII acabado estencol, sin necesidad de
tutte le modifiche atte a migliorarne il rendimento caractéristiques de construction de nos appareils ggﬂug::li(z;rgnplrngx??enseeyéts;lnaaiggn;wur}mgsuna
o l'aspetto senza previa comunicazione e senza pour en améliorer le rendement sans avis fabg a pec quip
b ! : . s ricados con fecha anterior a la de eventuales
impegno per quanto riguarda la produzione préalable, et sans aucun engagement vis-a-vis modificaciones. - Todas las caracteristicas técni-
precedente.- Tutte le caratteristiche tecniche des fournitures précédentes. - Toutes les ca- cas estan indicédas en los catalogos de los
sono indicate sui cataloghi dei prodotti ractéristiques techniques sont indiquées dans les productos 9

: I - catalogues des produits. :
® \We reserve the right to make modifications in 9 ® HpoussoauTenb OCTABNSET 33 COBOI NPABo

BHOCUTb N3MEHEHNs B XapaKTEPUCTMKN B LIENSAX
NOBbILIEHNS PON3BOAUTENBHOCTU U USMEHSTH
BHELUHWIT BUL 13aenui B noboe sBpems 6es
npeaBapuTenbHOMO YBEAOMIIEHNS U 6e3 KakKnx-
nunbo obs3aTensCTB. - Bee TexHuyeckue
XapaKTepUCTUKM 3asABNIEHbI B KaTarnore
npoayKumn
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Attached instruction manuals Installation (monté d’usine)

1) RUS - AURT

Regolatori di velocita di rotazione dei
ventilatori.

2) AQE

Quadro elettrico.

3) AWS

Comando e controllo iniezione d’acqua.
4) WMC2 (se presente)

WATER AND MOTOR CONTROLLER”
per “EC” Motori e un’Unita Spray AWS.
5) EC (se presente)

Ventilatore Elettronico.

Beiliegende Anleitungen

1) RUS - AURT

Regler der Drehgeschwindigkeit der Venti-
latoren.

2) AQE

Schaltschrank.

3) AWS

Steuerung und Uberwachung des
Sprihsystems.

4) WMC2 (wenn vorhanden)

WATER AND MOTOR CONTROLLER”
fur EC-Motoren und Spray-Einheit AWS.
5) EC (wenn vorhanden)

Elektronischer Ventilator.

1) RUS - AURT

Electronic fan speed controllers.
2) AQE

Electrical panel.

3) AWS

Command and regulation of water
injection.

4) WMC2 (if present)

Water and Motor Controller for EC
motors and a AWS Spray Unit.

5) EC (if present)

Electronic fan.

1) RUS - AURT

Régulateur de vitesse de rotation des
ventilateurs.

2) AQE

Coffrets électroniques.

3) AWS

Commande et contréle de I'injection
d'eau.

4) WMC2 (si présente):

pour moteurs EC et Spray AWS.

5) EC (si présent):

ventilateur électronique.

Instrucciones de dotacion UHcTpyKkuun aona obopypnoBaHus

1) RUS - AURT

Reguladores de la velocidad de rotacion
de los ventiladores

2) AQE

Cuadro eléctrico.

3) AWS

Mando y control inyeccién de agua.

4) WMC2 (si esta presente)

WATER AND MOTOR CONTROLLER
para “‘EC” Motores y Unidad Spray AWS:
5) EC (si esta presente)
VentiladenElectronico

1) RUS - AURT

ONEeKTPOHHbIE KOHTPOMNEPbl CKOPOCTU
BpaLLEHNs BEHTUMATOPOB

2) AQE

HaHenb ynpaeneHnus

3) AWS

$OHTpONbHOE YCTPOWCTBO YNpaBneHst
OpoLLUEeHNEM.

4). WMC2 (ecnv npucyTcTByeT)

519 HB m@TOpOB 1 cuctemMbl Spray AWS
5)'EC (ecnv npucyTcTByeET)
OFIEKIPOHHBIN BEHTUNSTOP




NOTE - NOTES
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LU-VE.
ecleerdige vy

LU-VE S:p.Al

21040 UBOLDOWA ITALY - iag€adutidella Liberazione, 53
Telz#890296716.1 - Fax +39 02 96780560
E-mail: sales@luvegroup.com

www.luve.it
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